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Carrying Slot

Punching and Binding Handle
Punching Channel

Comb Opening Lock

Binding Mechanism

Edge guide

Waste Tray
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EDGE ALIGNMENT

The adjustable Edge Guide allows pages of various sizes to be ac-
curately aligned for the best punching results.

Move the edge guide left or right and stop at the required position.
Test punching the scrap sheet and re-adjust if necessary.

PUNCHING

With the Punching Handle in the vertical position, align sheets or
covers and insert the edge to be bound into the Punching Channel
and ensure they are aligned to the Edge Guide. Pull the Punching
Handle all the way down.

The COMB BINDER 8 can punch max. 8 sheets of 80 gsm paper at
once. Punch max. 1 plastic cover at a time.

Move the punching Handle upwards again and remove the
punched document.

BINDING

Place a plastic comb with the side to be opened upwards onto the
Binding Mechanism. Pull down the Punching Handle so far that the
comb is opened enough.

Press the Comb Opening Lock to secure the opened comb.
Position the punched sheets vertically in the open comb. Locate
the punched holes over the open comb fingers and rotate the
sheets forward onto the comb.

When all the sheets are loaded onto the plastic comb, release the
Comb Opening Lock. Pull up the Binding Handle to its original
position to close the plastic comb completely. You can now
remove the bound booklet and enjoy your finished work.

EMPTYING THE WASTE TRAY
Take out the waste tray from the back side of the machine. For best
results, empty the tray regularly.

STORAGE
Close all lids and move handles to rest position.

GENERAL SAFEGUARDS

Place the comb binder on a secure and stable work table to
prevent it from falling and causing personal injury and damage to
the machine.

Use the machine only for its intended purpose.

Always test the machine with some scrap paper before punching
the final document.

When punching plastic covers, we recommend to punch the cover
with a sheet of paper on both sides.

Empty the waste tray regularly.

Lift the machine from the bottom or the carrying slot, not from the
lids or handles.

Unauthorised maintenance is not allowed.

TECHNICAL DATA

Punching capacity: 8 sheets (80gsm).

Number of punches: 21 rectangular holes or 4 round holes
Binding capacity: 150 sheets.

Maximum binding comb: 20 mm.
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Transportgriff

Stanz- und Bindehebel
Stanzschacht
Spiraléffnungshebel
Bindemechanik
Kantenausrichter
Abfallbehdlter
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KANTENAUSRICHTUNG

Der verstellbare Kantenausrichter erméglicht ein Einrichten von
Blattern unterschiedlichster Gré3en fir ein optimales Ergebnis.
Bewegen Sie den Kantenausrichter nach links oder rechts, bis sie
die optimlae Position gefunden haben. Machen Sie eine Testloc-
hung und adjustieren Sie die Einstellunf falls nétig.

STANZEN

Vergewisseren Sie sich, dass das Bindegut gerade am Kantenaus-
richter und am Boden des Stanzschachtes anliegt. Driicken Sie den
Stanzhebel bis zum Anschlag nach unten.

Das Gerét hat eine maximale Lochungs-Kapazitat von 8 Blatt 80g.
Papier oder 1 Plastikumschlag auf einmal.

Klappen Sie den Stanzhebel wieder nach oben und entnehmen Sie
das Bindegut.

BINDEN

Legen Sie den Binderlicken mit der zu 6ffnenden Seite nach oben
in den Bindemechansimus. Offnen Sie den Binderticken durch
Anziehen des Bindehebels soweit, um das Bindegut bequem
einlegen zu kénnen.

Driicken Sie den Spiraléffnungshebel um die gedffnete Spirale zu
sichern.

Positionieren Sie die gelochten Blatter vertikal in die getffnete
Spirale. Driicken Sie die gelochten Blatter in die Spiralfinger und
drehen Sie die Blatter vorwaérts auf die Spirale.

Wenn alle Blatter auf der Spirale sind, |6sen Sie den
Spiraléffnungshebel. Setzen Sie den Bindehebel in die
Ausgangsposition und schliel3en Sie die Bindespirale komplett.
Nun kénnen Sie das fertig gebundene Werk entnehmen.

STANZABFALLBEHALTER LEEREN
Entnehmen Sie den Abfallbehalter auf der Ruckseite der Maschine.
Entleeren Sie diesen Behalter regelmalig.

LAGERUNG
SchlieBen Sie die Abdeckung und stellen Sie die Hebel in die
Ausgangsposition.

GENERELLE SICHERHEITSHINWEISE

Stellen Sie das Gerdat auf eine sichere und stabile Unterlage um
Beschadigungen und Verletzungen zu vermeiden.

BenUtzen Sie dieses Gerat nicht fiir einen anderen Zweck, als es
bestimmt ist.

Wir empfehlen zuerst eine Probestanzung mit einem Blatt Papier.
Wenn Sie Folien stanzen, legen Sie bitte vorne und hinten ein Blatt
Papier vor.

Entleeren Sie diesen Behalter regelmalig.

Heben Sie das Gerat am Boden oder der Transportéffnung, nicht
am Deckel oder Hebel.

AusschlieRlich autorisierte Wartung erlaubt.

TECHNISCHE DATEN
Stanzkapazitat: 8 Blatt (80g).

Anzahl der Stanzldcher: 21 quadratische Locher und 4 runde
Locher.

Maximaler Bindertickendurchmesser: 20 mm.
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poignée de transport

Poignée de perforation et de reliure
Canal de perforation

Cran d'ouverture de peigne
Mécanisme de reliure

Réglette de guidage

Tiroir a confettis
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ALIGNEMENT DU PAPIER

La réglette de guidage ajustable permet I'alignement exact de
divers formats de papier pour le meilleur résultat de perforation.
Déplacez la réglette de guidage vers la gauche ou la droite et
arrétez sur la position adéquate. Testez a l'aide d'une feuille de
brouillon et réajuster si nécessaire.

PERFORER

Avec la poignée de perforation en position verticale, alignez les
feuilles de papier ou les couvertures et insérez les dans le canal

de perforation en vous assurant qu'elles soient bien alignées a
I'aide de la réglette de guidage. Abaissez la poignée de perforation
jusqu'en bas.

La COMB BINDER 8 peut perforer jusqu’a 8 feuilles de 80 gr maxi-
mum en une seule fois. Perforez 1 seule couverture en plastique a
la fois.

Soulevez de nouveau la poignée en position verticale puis enlevez
le papier perforé.

RELIER

Insérez dans le mécanisme de reliure le peigne en plastique avec le
coté ouvert vers le haut . Ouvrez le peigne en abaissant le levier.
Appuyez sur le cran d'ouverture de peigne afin de stabiliser le
peigne ouvert

Positionnez les feuilles perforées a la verticale dans le peigne
ouvert. Placez les trous de perforation en face des dents du peigne
et faites pivoter les feuilles vers I'avant afin que les dents du peigne
sinsérent dans les trous.

Quand I'ensemble des feuilles a été chargé sur le peigne en
plastique, relachez la poignée a relier dans sa position initiale

pour fermer compléetement le peigne en plastique. Vous pouvez a
présent retirer la brochure et apprécier le résultat final.

VIDER LES CONFETTIS
Enlever le récupérateur de déchets situé sur le coté de la machine.
Pour de meilleurs résultats, videz le tiroir régulierement.

RANGEMENT
Fermez tous les couvercles et mettez les poignées en position de
repos.

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Placez la machine a relier sur une table solide et stable afin d'éviter
quelle ne tombe, quelle ne blesse quelgu'un et quelle ne soit
endommagée.

Utilisez la machine uniquement pour l'usage indiqué.

Toujours tester la machine avec des feuilles de brouillon avant de
perforer le document.

Quand vous perforez des couvertures en plastique, il est
recommandé de positionner la couverture entre 2 feuilles de
papier.

Videz le tiroir a confettis régulierement.

Soulevez la machine par son socle ou par la poignée de transport
et non par les couvercles ou les poignées.

La maintenance sans autorisation est interdite.

FICHE TECHNIQUE
Capacité de perforation: 8 feuilles (80gr).

Nombre de trous: 21 trous rectangulaires ou 4 trous ronds.

Capacité de reliure : 150 feuilles.

Taille de peigne maxi : 20 mm.
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Draaghandvat

Perforatie- en inbindhendel
Perforatiekanaal
Open-Bindrugslot
Bindmechanisme
Kantlijngeleider
Confettihouder
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GELEIDING VAN DE KANTLIJN

Door de aanpasbare Kantlijngeleider kunnen bladen papier van
verschillende afmetingen nauwkeurig afgelijnd worden om een
optimale perforatie te garanderen.

Druk de Kantlijngeleider in en beweeg hem tegelijk naar links of
rechts. Laat los op de gewenste positie. Test met een kladpapier en
pas aan indien nodig.

PERFOREREN

Als de perforatiehendel zich in verticale positie bevindt, lijnt u

de bladen of omslagen uit en voert u de te binden zijde in het
perforatiekanaal in. Vergewis u ervan dat de bladen afgelijnd zijn
tegen de Kantlijngeleider. Duw de Perforatiehendel volledig naar
beneden.

De COMB BINDER 8 kan maximum 8 bladen papier van 80 gsm in
één maal perforeren. Perforeer maximaal 1 plastic omslag per keer.
Duw de Perforatiehendel opnieuw naar omhoog en verwijder het
geperforeerde document.

INBINDEN

Plaats de bindrug met de open kant naar boven in het Bindmecha-
nisme. Druk de Bindhendel naar beneden totdat de bindrug
voldoende geopend is.

Schakel het Open-Bindrugslot in om de bindrug open te houden.
Plaats de geperforeerde bladen verticaal in de open bindrug.
Schuif de perforaties over de metalen vingers van het
bindmechanisme en draai de bladen naar voor en dus op de
bindrug.

Als alle bladen zich op de bindrug bevinden, schakelt u het open-
bindrugslot uit en plaatst u de Bindhendel terug in zijn originele
positie waardoor de bindrug volledig gesloten wordt. U kan nu het
gebonden document verwijderen.

VERWIJDEREN VAN DE CONFETTI
Verwijder de confettihouder aan de achterkant van het apparaat.
Ledig de houder regelmatig voor een optimaal resultaat.

BEWAREN
Sluit alle deksels en breng alle hendels in rustpositie.

ALGEMENE VEILIGHEIDSREGELS

Plaats de Bindmachine op een veilig en stevig werkvlak. Zorg
ervoor dat de machine niet kan vallen want dit kan persoonlijke
letsels en schade aan de machine veroorzaken.

Gebruik het apparaat enkel voor het doel waarvoor het bestemd is.
Test het apparaat altijd eerst met wat kladpapier vooraleer u het
definitieve document perforeert.

Wanneer plastic inbindomslagen worden geperforeerd, raden wij
aan om aan iedere zijde een papieren pagina mee te perforeren.
Ledig de Confettihouder regelmatig.

Til de machine op aan de onderkant, niet aan de deksels of hen-
dels.

Het onderhoud van de machine dient te gebeuren door een geau-
toriseerd persoon.

TECHNISCHE GEGEVENS
Perforatiecapaciteit: 8 bladen (80g/m?).

Aantal perforaties: 21 rechthoekige gaten of 4 ronde.

Inbindcapaciteit: 150 bladen.

Maximum afmeting inbindrug: 20mm.
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Ranura para transportar la maquina
Palanca para Perforacion y Encuadernacion
Canal de perforacion

Seguro del peine de Perforacion

Asa taladradora

Gufas de Margenes

Contenedor de recortes
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BORDE ALINEATORIO

La guia de borde ajustable permite ajustar paginas de varios
tamanos perfectamente para conseguir un buen acabado. Mueva
la guia de borde hacia la derecha o la izquierda y parela donde
necesite. Pruebe con la palanca de perforaciones la posiciéon de la
pagina, y si no estd bien colocada, reajustelea.

PERFORACION

Con la palanca de perforaciones en posicion vertical, alinee las
paginas o las tapas e inserte su costado en el selector de perfo-
raciones, asegurese de alinearlo con la guia de borde para que
quede bien recto. Presione hacia abajo la palanca de perforaciones
y encuadernaciones.

La encuadernadora COMB BINDER 8 puede perforar como maximo
10 hojas de 80 gramos. Perfora como maximo 1 tapa de plastico.
Levante la palanca hacia su posicién inicial y retire el papel perfo-
rado.

ENCUADERNACION

Inserte el canutillo con el lado abierto hacia arriba de los peines
metdlicos. Abra el canutillo plastico presionando hacia abajo la
palanca.

Presione el seguro del peine de perforacion para asegurarse de
que los peines permanezcan abiertos.

Ponga las hojas agujereadas verticalmente en el canutillo abierto.
Cuando las hojas estén colocadas correctamente, libere el seguro
del peine de perforacion. Levante el asa de encuadernacion hasta
llegar a su posicion inicial para cerrar el canutillo completamente.

ELIMINACION DE RECORTES
Retire el contenedor de recortes de la parte posterior de la
maquina. Para mejores resultados vacielo regularmente.

ALMACENAMIENTO.
Cierre todas las tapas y coloque el asa en la posicion inicial.

MEDIDAS DE SEGURIDAD

Panga siempre la encuadernadora en una mesa o superficie de
trabajo estable, para prevenir que se resbale o se caiga.

Usela exclusivamente para encuadernar.

Pruebe siempre la encuadernadora con papeles sin importancia
antes de realizar la encuadernacién final.

Cuando taladre tapas de plastico es recomendable hacerlo entre
dos hojas de papel.

Limpie el contenedor de recortes regularmente.

Levante o transporte la maquina cogiéndola por abajo o por la
ranura para transportarla, nunca por los cajones o palancas.

No se permite el mantenimiento de la pagina por personal no
autorizado.

DATOS TECNICOS:

Capacidad maxima de perforacién: 8 hojas (80 gramos)

NUmero de taladros: 21 agujeros rectangulares o 4 agujeros redon-
dos

Capacidad méxima de encuadernacion: 150 hojas

Tamano maximo del canutillo: 20 mm.
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Ranhura para transporte da maquina
Alavanca de perfuracéo e encadernacao
Selector de perfuracdo

Abertura da perfuradora

Mecanismo de perfuracdo

Guia de margens

Recipiente de restos (residuos)
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ALINHAMENTO

A guia de margens ajustavel permite alinhar folhas de vérios forma-
tos para obter os melhores resultados.

Mova a guia de margens para a esquerda ou para a direita e pare
na posi¢do desejada/adequada. Experimente a alavanca de perfu-
racdo com uma folha de teste.

PERFURACAO

Cologue a alavanca de perfuracdo na posicédo vertical. Alinhe as
folhas ou capas e coloque-as na bandeja superior do aparelho.
Depois de alinhar as folhas com a ajuda dos limitadores laterais,
carregue na alavanca de perfuragdo de cima para baixo até ao final
do seu curso.

O aparelho COMB BINDER 8 pode perfurar até um maximo de 15
folhas de 80 grs de uma s6 vez. O aparelho perfura também uma
capa de plastico de cada vez.

Cologue a alavanca de perfuracdo na posicéo vertical de novo e
remova as folhas.

ENCADERNACAO

Insira o plastico com o lado aberto para cima no mecanismo do
aparelho. Abra o plastico pressionando a alavanca para baixo.
Pressione a alavanca de seguranca para abrir a perfuradora
Cologue as folhas na posicéo vertical na abertura do aparelho.
Localize os “pins” de perfuracdo e alinhe-os com a folha ou capa.
Liberte a alavanca para a sua posigao original para fechar
completamente o plastico. Agora pode retirar o plastico e apreciar
o trabalho de encadernacéo.

ELIMINACAO DE RESTOS (RESI'DUOS)
Retire a bandeja de residuos da parte de trds da maquina. Para
melhores resultados, esvazie-o regularmente.

ARMAZENAMENTO
Mova a alavanca de perfuragao para a sua posicao original.

SEGURANCA

Cologue o aparelho sempre numa posicdo segura e estavel para
evitar quedas e danos fisicos.

Use este aparelho somente para os fins indicados nas instrucoes
do mesmo

Antes de usar o aparelho deve sempre testa-lo com folhas usadas.
Para encadernaces, aconselhamos sempre que coloque 2 folhas
de papel a volta do plastico. Uma folha de papel de cada lado.
Esvazie o cesto de restos com regularidade.

Eleve o aparelho sempre pela sua parte inferior. Nunca segure o
aparelho pela alavanca de perfuracao.

N&o é permitida manutengdo ndo autorizada.

DADOS TECNICOS
Capacidade de perfuracao: 8 folhas (80 gm).

NUmero de perfuracoes: 21 furos quadrados ou 4 redondos

Capacidade méxima de encadernagéo: 150 folhas.

Altura maxima de encadernagao: 20mm.
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Maniglia per il trasporto

Barra di perforazione e rilegatura
Canale di perforazione

Fermo apertura dorso
Meccanismo di rilegatura

Guida per allineamento fogli
Raccoglitore rifiuti
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ALLINEAMENTO FOGLI

La guida per allineamento fogli regolabile permette di allineare
accuratamente pagine di varie dimensioni per i migliori risultati di
perforazione.

Spostare la guida per allineamento fogli a sinistra o a destra e
arrestarla nella posizione desiderata. Testare su un foglio la
perforazione e migliorarne eventualmente la regolazione.

PERFORAZIONE

Con la barra di perforazione in posizione verticale allineare i fogli o
le copertine e inserire il margine da rilegare nel canale di
perforazione, assicurandosi che sia allineato con la guida per
allineamento fogli. Tirare completamente in basso la barra di
perforazione.

La COMB BINDER 8 pu0 perforare max. 8 fogli di carta da 80 g/m2
alla volta. Perfora al max. 1 copertina di plastica alla volta.
Risollevare la barra di perforazione e rimuovere i documenti
perforati.

RILEGATURA

Inserire nel meccanismo di rilegatura un dorso plastico con il lato
da aprire verso l'alto. Spingere in basso la barra di perforazione fino
a quando il dorso é aperto sufficientemente.

Premere il fermo apertura dorso per assicurare il dorso aperto.
Posizionare i fogli perforati tenuti in verticale nel dorso aperto.
Posizionare i fori dei fogli sugli anelli del dorso e ruotare i fogli in
avanti negli anelli.

Quando tutti i fogli sono inseriti negli anelli, rilasciare il blocco di
apertura spirale. Riportare la barra di rilegatura alla sua posizione
originale per chiudere il dorso completamente. Ora si pud
rimuovere il fascicolo rilegato e godersi il proprio lavoro finito.

SVUOTARE IL RACCOGLITORE RIFIUTI
Rimuovere gli sfridi dalla parte posteriore della macchina. Per i
migliori risultati svuotare regolarmente il raccoglitore.

MAGAZZINAGGIO
Chiudere tutte le coperture e spostare la barra nella posizione di
riposo.

PRECAUZIONI GENERALI

Porre la rilegatrice su un tavolo di lavoro stabile e sicuro per evitare
che cada con il rischio di ferite e di danni alla macchina.

Usare la rilegatrice unicamente per la finalita prevista.

Prima di perforare il documento finale testare sempre la macchina
con della carta per appunti.

Raccomandiamo di effettuare la perforazione di copertine di
plastica usando un foglio di carta da entrambi i lati.

Svuotare regolarmente il raccoglitore rifiuti.

Sollevare la macchina dalla parte inferiore o dalla maniglia per il
trasporto e non dalle coperture o dalla barra.

Non & permessa una manutenzione non autorizzata.

DATI TECNICI
Capacita di perforazione: 8 fogli (80g/m?).

Numero di punzoni 21 rettangolari o 4 tondi

Capacita di rilegatura 150 fogli

Massima spirale utilizzabile 20 mm
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1 Barhandtag

2 Handtag for stansning och inbindning
3 Stanskanal

4 Kamoppningslas

5 Bindningsmekanism

6 Kantguide

7 Avfallsbricka

KANTJUSTERING

Tack vare den justerbara kantguiden kan papper av olika storlekar
ldggas jamnt for basta mojliga stansresultat.

For kantguiden dt vanster eller hdger och stoppa vid dnskat lage.
Teststansa forst med kasserat papper och justera pa nytt om s
behovs.

STANSNING

Stéll stanshandtaget vertikalt, jamna till arken eller omslagen, for in
den kant som ska bindas i stanskanalen och kontrollera att arken
ligger jamnt mot kantguiden. Dra handtaget dnda ned.

COMB BINDER 8 kan stansa upp till dtta 80-gramsark &t gangen.
Stansa inte mer an ett plastomslag i taget.

For upp handtaget igen och ta bort det stansade dokumentet.

INBINDNING

Placera en plastkam med den sida som ska 6ppnas uppat pa
bindningsmekanismen. Dra ned handtaget sd langt att kammen
dppnas tillrdckligt mycket.

Tryck pd kamoppningsldset sa att kammen halls dppen.

Placera de stansade arken vertikalt i den 6ppna kammen. Placera
halen dver de 6ppna kamtanderna och vrid arken framat sa att de
trds pa kammen.

Slédpp kamdppningslaset nar samtliga ark sitter pa plastkammen.
Dra upp bindningshandtaget till sitt ursprungliga lage for att
stdnga plastkammen helt. Nu kan du ta bort det inbundna haftet
och arbetet ar klart.

TOMMA AVFALLSBRICKAN
Ta ut behallaren fran baksidan pa maskinen. Tom brickan regelbun-
det for att maskinen ska fungera pa béasta satt.

FORVARING
Stang alla lock och fér handtagen till sina viloldgen.

10

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

Placera kambindningsmaskinen pa ett sékert och stabilt arbetsbord
sa att den inte faller ned och skadas eller orsakar personskada.
Anvand maskinen enbart for avsett andamal.

Testa alltid maskinen med kasserat papper innan du stansar slutdo-
kumentet.

Nar du stansar plastomslag rekommenderar vi att du har ett pap-
persark pa varje sida av omslaget.

Tom avfallsbrickan regelbundet.

Hall under maskinen eller i barhandtaget nar du lyfter den, inte i
locken eller andra handtag.

Underhéll av icke godkand person ar forbjudet.

TEKNISKA DATA
Stanskapacitet: 8 ark (80 g).

Antal hal: 21 fyrkantiga hal eller 4 runda hal

Inbindningskapacitet: 150 ark.

Storsta kamstorlek: 20 mm.
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11

Baerehdndtak

Stanse- og innbindingshandtak
Stansekanal

Las for dpen spiral
Innbindingsmekanisme
Kantleder

Avfallsbrett
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KANTJUSTERING

Den justerbare kantledederen sgrger for at sider av forskjellige
storrelser blir ngyaktig justert for best resultater ved stansing.
Flytt kantlederen til venstre eller hayre, og stopp der du @nsker.
Stanse et preveark, og juster pa nytt ved behov.

STANSING

Mens stansehadndtaket er i vertikal posisjon, justerer du arkene og
dekksidene og setter inn kanten som skal bindes inn i
stansekanalen, og sikrer at de er justert mot kantlederen. Trekk
stansehdndtaket helt ned.

COMB BINDER 8 kan maksimalt stanse 8 ark 80 gsm papir samtidig.
Stanse bare én plastforside av gangen.

Flytt stansehdndtaket oppover igjen og flern dokumentene du har
stanset.

INNBINDING

Plasser en plastspiral med siden som skal dpnes oppover pa
innbindingsmekanismen. Trekk ned stansehdndtaket sé langt at
spiralen blir dpnet langt nok.

Trykk pd lasen for dpen spiral, for d sikre den dpnede spiralen.
Plasser de stansede arkene vertikalt i den dpne spiralen. Hold de
stansede hullene over spiralfingrene og roter arkene forover mot
spiralen.

Nar alle arkene er pa plass pa plastspiralen, frigir du Iasen for
apning av spiral. Flytt innbindingshdndtaket til den opprinnelige
posisjonen for a lukke plastspiralen helt. Du kan na fierne det
innbundne heftet og glede deg over det ferdige resultatet.

TOMME AVFALLSBRETTET
Fjern avfallsbrettet pd baksiden av maskinen. For & fa best mulig
resultat, ma du temme brettet jevnlig.

LAGRING
Lukk alle deksler og legg handtakene i hvileposisjon.

GENERELLE FORHOLDSREGLER

Plasser spiralinnbinderen pa et trygt og stabilt arbeidsbord for &
forhindre at den faller og ned forarsaker personskade og skade pa
maskinen.

Bruk bare maskinen til det den er tiltenkt.

Test alltid maskinen med litt prevepapir fer du stanser det endelige
dokumentet.

Vianbefaler at du har et ark pa hver side av plastforsiden nar du
skal stanse den.

Tem avfallsbrettet jevnlig.

Laft maskinen fra bunnen eller baerehdndtaket, ikke etter dekslene
eller hdndtakene.

Uautorisert vedlikehold er ikke tillatt.

TEKNISKE DATA
Stansekapasitet: 8 ark (80gsm).

Antall hull: 21 firkantede eller 4 runde hull.

Innbindingskapasitet: 150 ark.

Maksimum innbindingsspiral: 20mm.

WWW.Q-CONNECT.COM
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Kantoaukko

Lavistys- ja sidontavipu
Lavistysalue
Muovikamman avauslukko
Kampasidonta mekanismi
Paperikohdistin
Paperisilpun keradja

~N Oy U N —

KOHDISTAMINEN

Saddettdva paperikohdistin mahdollistaa erikokoisten sivujen
tarkan kohdistamisen parhaan lavistustuloksen saamiseksi.
Liikuta paperikohdistinta oikealle tai vasemmalle ja pysdyta
haluamaasi kohtaan. Testaa lavistamistd vara-arkille ja tarpeen
vaatiessa sddda uudestaan.

LAVISTYS

Lavistysvivun ollessa pystysuorassa asennossa, kohdista arkit tai
kannet ja syotd nidottava reuna lavistysalueelle. Tarkasta, ettd sivut
on kohdistetty paperikohdistimen mukaisesti. Veda lavistysvipu
kokonaan alas.

COMB BINDER 8 lavistaa korkeintaan 8 arkkia 80 g:n paperia yhdella
kertaa. Maksimissaan 1 muovikansi kerrallaan.

Nosta lavistysvipu pystyasentoon ja poista lavistetty dokumentti.

SIDONTA

Aseta muovikampa laitteeseen siten, ettd kampa aukeaa yléspain
kohti sidontamekanismia.

Paina lavistysvipua alas kunnes kampa on auennut

riittavasti.

Paina muovikamman avauslukkoa, jotta kammat pysyvat auki.
Aseta lavistetyt arkit kohtisuorassa avoimeen muovikampaan ja
kohdista reidt kampaan.

Kun kaikki arkit on asetettu kampaan, vapauta muovikamman
avauslukko. Nosta sidontavipu alkuperdiseen asentoonsa
sulkeaksesi muovikamman kokonaan. Poista sidottu tyd laitteesta.

PAPERINKERAAJAN TYHJENNYS
Poista roska-astia laitteen takaa. Parhaan lavistystuloksen
takaamiseksi kerddja taytyy tyhjentda saannollisesti.

SAILYTYS
Sulje kannet ja aseta vivut lepoasentoon.

YLEISIA TURVALLISUUSOHJEITA

Aseta sidontalaite tasaiselle ja vakaalle alustalle, ettei laite kaatuisi ja
aiheuttaisi henkildvahinkoja tai laitteen rikkoutumisen.
Kayta laitetta vain sille tarkoitettuun kayttétarkoitukseen.
Testaa laite ylimadrdiselld paperilla aina ennen varsinaisen
dokumentin l&vistamista.

Lavistettdessa muovisia kansia, suosittelemme kayttdmaan
paperiarkkia kannen molemmin puolin lavistyksen aikana.
Tyhjenna paperinkeradja saannollisesti.

Nosta laitetta aina pohjasta, ei vivuista tai kansista.

Huolto ainoastaan valtuutetuilla huoltoliikkeilla.

TEKNISET TIEDOT
Reikien maara: 21 suorakulmaista reikaa tai 4 pyoreda reikaa.

Lavistysten lukumaard: 21.

Sidontakapasiteetti: 150 arkkia.

Seldn maksimileveys: 20mm.

WWW.Q-CONNECT.COM
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XelpoAaPry HETAPOPAC

XelpoAaBry Siatpnong kat BiBAlodeaiag
Yrodoxr KOTTHG XapTIoU

AIOKOTITNG KAEIOWUATOC AVOlyUaToq
Mnxaviopoc BiAlodeaiag

O8nyo¢ euBLYPAUUIONG KOTTAG

AoKOC UTTONEIUUATWY

~N Oy U N —

EYOYTPAMMIZH KOIMHXZ

O pubuldpevoc 08nyoc eubuypdupiong kormg Sivel Tn duvatdtnTa
o€ 0eNIOEC S1aPOPETIKOU PEYEBOUC VA EUBLYPAUUIOTOUV LE
akpipela.

MeTtakivioTe Tov 08nyd KoTh¢ Se€1d 1 aploTepd Uéxpl va Bpeite
v emBupunTr B¢on. ToUTOTE MPWTA €va TIPOXEIPO XTI KAl
EavampooapudoTe Tov 0dnyd av sival amapaitnTo.

AIATPHZH

Kpatrote t xelpohafn Siétpnong os kaBetn Béon, eubuypaupiote
Ta @UANA TTOU BéAeTE va GECETE Kal EI0AYETE TA OTNV UTTOSOXH
KOTING XapPTIoL. BeBaiwBeite &TI Ta GUANA Eival cwoTd
€UBUYPAUUICUEVA XPNCILOTTOIWVTAG TOV 08Nyo EUBUYPAUUIONG.
Enetta, ToaBn&Te N Xeypoiapry Sidtpnong mpog Ta KATW.

H unxavr} BiBAodeciac COMB BINDER 8 emitpérmel TV Tautdxpovn
diatpnon 8 eUMwV Bdapouc 80 ypauuapiwy. Auvatotnta
S1ATPNONC eVOC TTAACTIKOU EEWEUANOU KABE popA.

ToaPriéte T xelpohaPn Siétpnong Eavd mpog Ta mavw Kal
QQAIPEDTE TA TPUTTNHEVA EyypPapal.

BIBAIOAEZIA

TomoBeTAoTE éva MAAOTIKS OTTIIPAA OTO pnXaviouo PiAlodeaiac pe
TV MAEUPA TTOU avolyel TTPog Ta mavw. TpaBr&Te mpog Ta KATwW TN
XE1POoAaPr) SIATENONG HEXPL TO OTTIPAN Va gival APKETA AVOIKTO.
MatAoTE TO SIAKOTTTN KAEIOWUATOC AVOlyUaTOC yia va
OTABEPOTIOINCETE TO OTIPAA OTNV AVOIKTH B€on.

TomoBeTAOTE TA TPUTTNUEVA £yYPAPA KADETA OTO AVOIKTS OTTIRAN.
MépaoTe KABe TPLTIA TOU EYYPAPOL OTO OTTIIPAA.

Otav OAa Ta UAN €XOULV TTEPACTE! OTO TAACTIKO OTTIIPAA,
eheuBepwaoTe To SlakoTTN KAEIOWUATOC avoiypatod Tpafnéte
TTPOC Ta TIAVW TN XEPOAARH KOTIAG HEXPL TNV aEXIKA TNG Béon yia
va KAEloel TEAeiwe To ommpdA. To BiBAloSeTnEVO €yypapd oag eival
TOILO.

AAEIAZMATOY AIZKOY YNOAEIMMATQN
ApalpéoTe To SioKOo amopPIUUATWY armd TNV THow MAELPA TNG
pnxavic. MNa kaAuTtepa amoteréopata, adeialete to Sioko ouxvd.

AMOGHKEYZH
KAeioTe Ta Kamakia Kal TOTTOBETAOTE ONEC TIC XEIPOAAPBEC O€ Béon
QVAPOVAG.

FENIKEX MPODYAAZEIX

TomoBetrioTe T pnyavr BiBAodesiag o€ pia acpalr kat otabepn
EMPAVELD EQYAOIAC TIPOKEIUEVOU VA ATIOTREYPETE TUXOV SIKO GAG
TpaupaTiopd ry Bopd TNG UNXAVAS armd TNV TITwon.
XPNOIUOTIOINOTE TN KNXAVr KAVO yid ToV AOYO YId TOV OTToio
mpoopiletal.

Tpundte mavta éva mPOXEIPO XaPT(, TRV TEQAOETE OTN KNXavr Ta
€yypapa mou BéNeTe va SEoETe.

Otav Tpundre MAAOTIKA EEWPUAN, CUVICTOUE VA Ta TOTTODETE(TE
avapeoa og S0 KOMEC xapTl.

Adeldlete 1o S{OKO UTTONEIMUATWY CUYXVA.

[a va ONKWOETE 1 VA PETAPEPETE TN LNXAVH, KPOTAOTE TN amnod
KATW 1y XoNOIHOTTOIOTE TN AABr) LETAPOPAS Kal OXI TA KATTAKIA 1
™ XEPOAaPH.

Juvtrpnon xwpig e¢oucloddtnon Sev emTpénetal.

TEXNIKEX MPOAIATPAOEX

AvvatotnTa Tavtdxpovng Sldatpnong 8 UMY (80 vp).

ApIBUOC TPLUTTWV: 2T TAPAANNAOYPAUMES TOUTTEG 1) 4 OTPOYYUAEC
TPUTIEG,

Xwpntikotnta RiBAodesiac: 150 pUAQ.

Méyloto ommpdA: 20 mm.

WWW.Q-CONNECT.COM
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[pbKa 3a HoceHe

[pbKKa 3a NpobrBaHe 1 NoABbP3BaHE
OtBOp 32 NpobrBaHe

3acTonopsBall MexaH3bm

MexaHn3bM 33 NoABbpP3BaHe

Bopau 3a HacTpolka Ha dopmaTa

TaBa 3a oTnagbuuTe

Bopfau 3a uKcMpaHe Ha xapTuATa (4 gynkw)

0 N O~ N —

HACTPOVIKA HA ®OPMATA

BopaubT 3a HacTpolika Ha popmaTa noMara 3a TOYHOTO
nofpaBHABaHe Ha NMCTaTa OT pasnuueH pamMep, 3a fa 6baaTt TouHo
npobuTL.

MpemecTeTe BOAaYa HaNABO UMW HAAACHO A0 HeobxoaMmaTa
no3unums.

MpobBalTe NPOONBAHETO C TECTOB NIUCT M NP HEOOXOANMOCT
HacCTpoWTe OTHOBO BOAaYa.

MPOBVBAHE

MNocTaBeTe ApbxKaTa 3a NpobrBaHe (2) BbB BEPTMKANHA NO3MLMS,
nofpasHeTe nucTaTa Uv KopuLUKMTe, MOCTaBeTe M1 B NpoLiena 3a
npobusaHe (3) 1O Kpal 1 ce yBepeTe, e ca NoApaBHEHN C Bogaua
3a HacTpoKa Ha dopmaTa(6). HaTucHeTe fpbKKaTa 3a NpobrBaHe
(2) o mony.

COMB BINDER 8 moxe fia npobusa MakcmMym 8 nucta xapTua 80
rp/M egHOBPEMEHHO.

MpobusanTe Mmakcumym 1 PVC kopuua.

MpemecTeTe ApbKKaTa 3a NpobMBaHe (2) Harope 1 13BadeTe
nepdoprpaHna JOKYMEHT.

NOABbP3BAHE

NocTaBeTe NnacTMacoBa Cnmpana C oTBapALlaTa ce CTpaHa Harope
B MeXaHM13Ma 3a NnofaBbp3BaHe. HaTuCHeTe NOCTBT 3a NOABbP3BaHe
(2) Hapgony, 3a fla OTBOPWTE CNMpanata AOCTATbYHO.

HaTvcHeTe 3acTonopsBalms MexaHn3bM (4), 3a fa dukcnpate
OTBOpeHaTa cnupana.

NocTtaBeTe nepdopupaHnTe NMCTa BEPTMKANHO B OTBOPeHaTa
cnupana. Harnacete nepdopauuaTta B OTBOPEHUTE rpebeHn 1
3aBbpTeTE NMCTaTa KbM Clvpanara.

KoraTo nucTaTa ca 13LAno nocTaBeHu B cnvpanara, ocsoboaeHe
3acTornopsABalLma MexaH3bMm (4). BbpHeTe pbKKaTa 3a
nofBbp3BaHe (2) B ropHa No3uLmA 1 3aTBOPETE Cnvpanata 13Lano.
/13BapeTe JOKYMEHTa OT MOABBP3BALLMA MEXAHM3IBM.

MNouncTBaHe Ha TaBaTa 3a OTNaabLM
3BafieTe TaBaTa 3a OTNaAbLM OT 3aiHaTa CTPaHa Ha MallHaTa 1
M3XBbPNETe CbOpaHMTe OTNaabLW. [ouncTBaTe TaBaTa PeAoBHO.

CbXPAHEHWE
3aTBOpETE BCWUKM KanaLy 1 NocTaBaTa APbKKIUTE B OCHOBHO
NOSIOXeHMe.

NHCTPYKUWMW 3A BE3OMACHOCT

MocTaBeTe mMallivHaTa 3a NOABbP3BaHE Ha CUTypHa W CTabuHa
paboTHa MOBBPXHOCT, 33 fla NPeAoTBPATHTE NaAaHETO 11,
CYYMBAHETO 1 WA HAPaHABaHWA.

/13non3gaiiTe MalHaTa Camo Mo NpeaHasHayeHve.

BuHaru TecTBaiiTe MallMHaTa C HEHYKHW cTa npean Aa npoburete
OPUTVHANHAS JOKYMEHT.

KoraTo npo6uBaTe MnacTMacoBa KopuLia, B NpernopbyBame a A
npobugaTe C No eAWH NNCT XapTWA OT ABETE CTPaHMU.
MoymncTBalTe TaBaTa 3a OTNaAbLV PEAOBHO.

MoBAMranTe MaLlvHaTa, 3aXBaLl KM A OTAONY WM 3a APbKKaTa

3a HoceHe (1), a He 3axBallaikui A 33 KanauuTte Win pbxKaTta 3a
npobrBaHe v NoaBbP3BaHe.

He ce nomycka cepauri3HO 0BC/TyKBaHe OT HEOTOPM3MPaH CEPBU3.

TEXHUYECKW OAHHW

Kanmauutet 3a npobusare: 8 nncta (80rp/m?).

Bpoit nepdopaumn: 21 NpaBoObIbAHM UAK 4 KPBIAK JyNKK
KanaumTteT 3a noaebp3saHe: 150 nucTa.

MakcrmanHa ronemmHa Ha cnvpanata: 20 M.

WWW.Q-CONNECT.COM



Lapszél bedllitd
Lyukasztési hulladék talca

1 Hordozé nyilas
2 Lyukaszto kar
3 Lyukasztoireg
4 Kotdkar

5 Kotdszerkezet
6

7

PAPIRFORMATUM BEALLITO

Lehetévé teszi, hogy kildnbdzé méretl papiroknal a
legoptimalisabb lyukasztasi modot érhessik el

Mozgassa jobbra vagy balra a kivant poziciéba. Tesztelje a bedllitdst
egy Ures papirral, s ha sziikséges, médositsa.

LYUKASZTAS

Gy6z8djon meg réla, hogy a lapszél bedllitéra és a spirdlozo aljara
merélegesen van-e a lyukasztd. Nyomija a lyukasztokart Gtkdzésig
lefelé.

COMB BINDER 8 készulékkel egyszerre 8 iv 80g-os papir lyukaszt-
hato.

Egyszerre csak 1 boritdlapot lyukasszon.

Hajtsa fel ismét a lyukasztokart és vegye ki a kilyukasztott
dokumentumot.

KOTES

Helyezze a mUanyag kotdgerincet a nyitando oldalaval felfelé a
kotészerkezetbe. HUzza addig a kotdkart, amig kelléen megnyilik
ahhoz, hogy a koétendé anyagot behelyezze.

Nyomja meg a spirdlnyitd zdrat, hogy a kdtégerinc nyitva
maradjon.

Tegye be a kilyukasztott papirokat a nyitott spirdlba. Nyomja bele
a lyukasztott papirokat a spirdlfogéba és nyomja elére a lapokat a
spirdlba.

Miutdn minden lapot behelyezett a kdtégerincbe, engedje vissza
a spirdlnyitd szerkezetet. Huzza fel a kotékart eredeti helyzetébe,
hogy teljesen zérja a kotdgerincet, majd vegye ki a kész
dokumentumot.

PAPIRHULLADEK TALCA KIURITESE
Vegye ki a hulladéktalcat a gép hatuljanal. Uritse rendszeresen.

15

TAROLAS
Zarja be a fedelet és dllitsa a kart kiindulasi poziciéba.

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
Helyezze a gépet stabil, biztonsagos fellletre, nehogy leessen,
ezéltal kdrosodast vagy személyi sériilés okozva.

Csak rendeltetésszerlien hasznéja.

Mindig tesztelje a gépet egy fv papirral, mielétt kilyukasztand a
dokumentumot.

A mUanyag boritélapot ajénlatos két papirlap k6zé helyezve
kilyukasztani.

Rendszeresen Uritse a papirhulladék talcat.

Csak a markolatnal vagy az aljanal fogja meg és helyezze at a
gépet, soha ne a fedelénél vagy a kezel6knél

Nem engedélyezett hasznalatot kerUlje.

TECHNIKAI ADATOK
Lyukasztasi kapacités: 8 lap (80g).

Lyukak szdma: 21 négyzetes vagy 4 kerek lyuk.

Kotési kapacitds: 150 oldal.

Maximum spirdl méret: 20 mm.

WWW.Q-CONNECT.COM
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Uchop pro nogeni

Paka pro dérovéni a vazani
Dérovadlo

Hreben pro otvirdni hbetu
Vézaci mechanizmus
Doraz

Zasobnik odpadu

~N Oy U N —

SERIZENI HRANY

Sefiditelny doraz hrany umozniuje sefizeni pro listy rozdilnych
velikosti k dosazeni optimélniho vysledku.

Pohybujte s dorazem doleva, nebo doprava a naleznéte optimalni
pozici. Provedte zkusebni vydérovéani a pro pfipad potieby, zajistéte
poZici.

DEROVANI

Ujistéte se, Ze paka vazaciho mechanizmu je ve vertikalni pozici.
Dokument vloZte a péku stisknéte smérem dol(, az k dorazu.
P¥istroj ma maximalni kapacitu dérovani 8 listl 80g papiru, nebo
jedné plastové obalky.

Paku vazaciho mechanizmu zdvihnéte nahoru a vyjmeéte dérované
listy.

VAZANI

Spirdlovy htbet, stranou, kterd se otevird umistéte smérem nahoru
do védzaciho mechanizmu. Oteviete hfbet pohybem péky vézaciho
mechanizmu dol0, tak aby hfbet byl dostate¢né otevren.

Stisknéte zdmek vazaciho mechanizmu a zajistéte pozici.

Stranky nasadte ve vertikdlni pozici do otevfeného spirdlového
hibetu a pootocte smérem dopredu.

Kdyz jsou nasazeny vsechny listy ve spirdle, uvolnéte zamek
vazaciho mechanizmu. Paku vazaciho mechanizmu nastavte do
vychozi pozice, uzavfete spirdlu a vyjméte svazany dokument.

ODSTRANEN|{ ODPADU ZE ZASOBNIKU
Viytdhnéte zdsobnik na zadnf strané stroje. Pro co nejlepsi
vysledky pravidelné vyprazdriujte zdsobnik.

SKLADOVAN(
Uzavfete viko a paku vazaciho mechanizmu dejte do klidové
pozice.

BEZPECNOSTNI POKYNY

Pfistroj umistéte na pevnou a stabilnf podlozku, zamezite tak
poskozen( pfistroje.

Nepouzivejte tento pfistroj k jinym dceldim.

Doporucujeme nejdfive provést zkousku s jednim listem papiru.
Pokud dérujete folii, vlozte ji mezi 2 listy papiru.

Odpad odstrafiujte ze zasobniku pravidelné.

Pfistroj noste za spodek pfistroje, ne za viko, nebo za paku vazaciho
mechanizmu.

Neodborna manipulace neni dovolena.

TECHNICKA DATA
Dérovaci kapacita: 8 list(i (80 g / m?).

Pocet dér: 21 obdélnikovych dér nebo 4 kulaté diry

Vidzacl kapacita: 150 listd.

Maximalni velikost hrbetu: 20 mm.

WWW.Q-CONNECT.COM
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Uchyt pre nosenie

Paka pre dierovanie a viazanie
Dierovacka

Hreben pre otvéranie chrbta
Viazaci mechanizmus

Doraz

Zasobnik odpadu

~N Oy U N —

NASTAVENIE HRANY

Nastavitelny doraz hrany umozriuje nastavenie pre listy rozdielnych
velkosti k dosiahnutiu optimélneho vysledku.

Pohybujte s dorazom dolava alebo doprava a ndjdite optimalnu
poziciu. Urobte skiisobné vydierovanie a pre pripad potreby,
Zaistite poziciu.

DIEROVANIE

Uistite sa, Ze péka viazacieho mechanizmu je vo vertikélnej pozicii.
Dokument vloZte a péku stlacte smerom dole, az k dorazu.

Pristroj ma maximalnu kapacitu dierovania 8 listov 80 g papiera
alebo plastovej obalky.

Paku viazacieho mechanizmu zdvihnite hore a vytiahnite dierované
listy.

VIAZANIE

Spirdlovy chrbat, stranou, ktord sa otvéara, umiestnite smerom
hore do viazacieho mechanizmu. Otvorte chrbat pohybom péky
viazacieho mechanizmu dole, tak aby bol dostatocne otvoreny pre
vkladanie.

Stlacte zdmok viazacieho mechanizmu a zaistite poziciu.

Stranky nasadte vo vertikdlnej pozicii do otvoreného $pirédlového
chrbta a pootocte smerom dopredu.

Ked su nasadené vsetky listy v Spirdle, uvolnite zdmok viazacieho
mechanizmu. Pdku viazacieho mechanizmu nastavte do
vychodiskovej pozicie, uzatvorte $pirdlu a vytiahnite zviazany
dokument.

Odstranenie odpadu zo zasobnika

Z&sobnik na odpad je na prednej strane pristroja. Odpad zo
zasobnika odstraniujte pravidelne.

SKLADOVANIE
Zatvorte vietky vrchnéky a rukovat dajte do pokojovej polohy.

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pristroj umiestnite na pevnu a stabilnu podlozku, zamedzite tak
poskodeniu pristroja.

Nepouzivajte tento pristroj k inym ucelom.

Doporucujeme najskér vykonat test s jednym listom papiera.
Pokial dierujete féliu, vlozte ju medzi dva listy papiera.

Odpad odstanujte zo zdsobnika pravidelne.

Pristroj noste za spodok, nie za vrchnak alebo za paku viazacieho
mechanizmu.

Neodborna manipuldcia nie je dovolena.

TECHNICKE DATA
Dierovacia kapacita: 8 listov (80 g / m?).

Pocet dier: 21 obdlznikovych dier alebo 4 gulaté diery

Viazacia kapacita: 150 listov.

Maximalna velkost chrbta: 20 mm.
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