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EDGE ALIGNMENT

The adjustable Edge Guide allows pages of various sizes to be
accurately aligned for the best punching results. Move the edge
guide left or right and stop it at the required position. Test punch-
ing the scrap sheet and re-adjust if necessary.

PUNCHING

With the Punching Handle on the right, align sheets or covers and
insert the edge to be bound into the Punching Channel and en-
sure they are aligned to the Edge Guide. Pull the Punching Handle
all the way down.

The PROFESSIONAL COMB BINDER 25 can punch max. 25 sheets
of 80 gsm paper at once. Punch max. 1 plastic cover at a time. To
minimize the fatigue of the PROFESSIONAL COMB BINDER 25, we
recommend to punch max. 25 sheets every time.

Move the punching Handle upwards again and remove the
punched document.

MARGIN DEPTH CONTROL

The PROFESSIONAL COMB BINDER 25 comb binder is equipped
with a Margin Control knob for improved document reading and
paper strength. It can be turned either clockwise or counter-
clockwise to suit the size of the document being bound. Generally
a small margin depth is required for small comb sizes and a larger
margin depth is

recommended for larger comb sizes.

RECOMMENDED SETTING
Depth 2.5:6mm - 8mm.

Depth 3.5: 1T0mm - 12mm.

Depth 4.5: 14mm - 18mm.

Depth 5.5: 20mm and more.

BINDING

Place a plastic comb with the side to be opened upwards onto the
Binding Mechanism. Push backwards the Punching Handle so far
that the comb is opened enough.

Position the punched sheets vertically in the open comb. Locate
the punched holes over the open comb fingers and rotate the
sheets forward onto the comb. When all the sheets are loaded
onto the plastic comb, release the Binding Handle to its original
position to close the plastic comb completely. You can now
remove the bound booklet and enjoy your finished work.

EMPTYING THE WASTE TRAY
Take out the waste tray from the front side of the machine. For best
results, empty the tray regularly.

STORAGE
Close all lids and move handles to rest position.

GENERAL SAFEGUARDS

Place the comb binder on a secure and stable work table to
prevent it from falling and causing personal injury and damage to
the machine.

Use the machine only for its intended purpose. Always test the
machine with some scrap paper before punching the final docu-
ment.

When punching plastic covers, we recommend to punch the cover
with a sheet of paper on both sides.

Empty the waste tray regularly.

Lift the machine from the bottom, not from the lids or handles.
Unauthorised maintenance is not allowed.

TECHNICAL DATA

Punching capacity: 25 sheets (80gsm).
Number of punches: 24.

Binding capacity: 450 sheets.

max. Document size: 360mm.

Max. Binding Comb: 5Tmm.

Variable punching margin: 2.5mm - 5.5mm.

WWW.Q-CONNECT.COM



Tiefeneinstellung
Kantenausrichter
Stanzschacht
Stanzhebel
Bindemechanik
Bindehebel
Bindertckenselektor
Abfallbehdlter

0 N Oy~ N —

KANTENAUSRICHTUNG

Der verstellbare Kantenausrichter ermoglicht Blatter mit
unterschiedlichen Gré3en so Auszurichten, dass ein optimales
Ergebnis entsteht.

Stellen Sie den Regler fUr das Papierformat (1) nach rechts oder
links auf die gewlnschte Position. Machen Sie eine
Testlochung und adjustieren Sie die Einstellung falls n&tig.

STANZEN

Fuhren Sie die Blatter oder Deckblatter in die Stanzéffnung ein und
vergewissern Sie sich, dass diese nach dem Anschlag ausgerichtet
sind. Dricken Sie den Stanzhebel bis zum Anschlag nach unten.
Das Gerédt hat eine maximale Lochungs-Kapazitdt von 25 Blatt 80g
papier oder 1 Plastik Deckblatt auf einmal. Es wird empfohlen nicht
mehrals 25 Blatt auf einmal zu stanzen.

Klappen Sie den Stanzhebel wieder nach oben und entnehmen Sie
das Bindegut.

TIEFENEINSTELLUNG

Das Gerét ist mit einem Steuerdrehknopf fiir die Messung der
Papierstdrke ausgestattet. Dieser kann nach rechts oder links
gedreht werden um die Starke des Bindegutes zu bestimmen. Es
zeigt Ihnen die empfohlene Bindespiralgrof3e an.

EMPFOHLENE EINSTELLUNG
Fullhéhe 2,5:6 mm = 8 mm.

Fullhéhe 3,5: 10 mm = 12 mm.

Fullhéhe 4,5: 14 mm - 18 mm.

Fullhéhe 5,5: 20 mm and hoher.

BINDEN

Legen Sie den Binderticken mit der zu 6ffnenden Seite nach
oben in den Bindemechansimus. Driicken Sie den Bindertcken
nach hinten Anziehen des Bindehebels soweit, um das Bindegut
bequem einlegen zu kdnnen.

Positionieren Sie die gelochten Blatter vertikal in die gedffnete
Spirale. Driicken Sie die gelochten Blatter in die Spiralfinger und
drehen Sie die Blatter vorwérts auf die Spirale. Wenn alle Blatter auf
der Spirale sind, setzten Sie den Bindehebel in seine
Ausgangsposition zurtick und schliel3en Sie die Spirale kompelett.
Nun kénnen Sie das fertig gebundene Werk entnehmen.

STANZABFALLBEHALTER LEEREN
Der Stanzabfallbehalter ist an der Vorderseite des Gerétes.
Entleeren Sie diesen Behalter regelmalig.

LAGERUNG
Schliel3en Sie die Deckel und stellen Sie die Hebel in die
Ausgangsposition.

GENERELLE SICHERHEITSHINWEISE

Stellen Sie das Gerat auf eine sichere und stabile Unterlage um
Beschadigungen und Verletzungen zu vermeiden.

Benditzen Sie dieses Gerat nicht fir einen anderen Zweck, als es
bestimmt ist.

Machen Sie immer einen Test bevor Sie das Dokument lochen.
Wenn Sie Folien stanzen, legen Sie bitte vorne und hinten ein Blatt
Papier vor.

Entleeren Sie diesen Behalter regelmalig.

Heben Sie das Gerat am Boden, nicht am Deckel oder Hebeln.
Ausschlief3lich autorisierte Wartung erlaubt.

TECHNISCHE DATEN
Stanzkapazitat: 25 Blatt (80gsm)

Stanzmesser: 24

Bindekapazitat: 450 Blatt

Maximale Bindegrél3e: 360mm

Maximale Bindeweite: 51Tmm

Einstellbare Stanztiefe: 2,5 mm — 5,5 mm.

WWW.Q-CONNECT.COM



Réglage de profondeur de marge
Réglette de guidage

Canal de perforation

Poignée de perforation
Mécanisme de reliure

Levier de reliure

Sélecteur du peigne

Tiroir a confettis

0 N Oy~ N —

ALIGNEMENT DU PAPIER

La réglette de guidage ajustable permet I'alignement exact de
divers formats de papier pour le meilleur résultat de perforation.
Sélectionner le curseur sur la position désirée. Tester la perforation
a I'aide d'une feuille de brouillon et réajuster si nécessaire.

PERFORER

Avec la poignée relevée, aligner les feuilles et couverture et insérer
le coté a relier dans le canal de perforation en s'assurant que les
feuilles soient bien alignées contre la butée. Une fois ouvert le
couvercle est un support rigide qui maintient la pile de papier.
Abaissez la poignée de perforation jusqu'en bas. Le PROFESSIONAL
COMB BINDER 25 peut perforer jusqu’a 25 feuilles de papier de 80
gr maximum en une seule utilisation et 1 couverture plastique a la
fois. Afin de préserver I'état du PROFESSIONAL COMB BINDER 25, il
est recommandé de perforer un maximum de 25 feuilles a chaque
utilisation. Soulevez de nouveau la poignée en position de repos
verticale puis enlevez le papier perforé.

REGLAGE DE PROFONDEUR DE MARGE

La machine a relier PROFESSIONAL COMB BINDER 25 est équipée
d’'une molette permettant de régler la profondeur de marge. La
molette peut étre tournée vers la gauche ou vers la droite selon la
taille du document a relier. Généralement une petite profondeur
de marge est nécessaire pour les petites tailles de peigne et une
grande profondeur de marge est recommandée pour les peignes
plus grands.

REGLAGE RECOMMANDE
Position 2: 6mm - 8mm.

Position 3: 10mm - 12mm.

Position 4: 14mm - 18mm.

Position 5: 20mm et plus.

RELIER

Insérez le peigne en plastique dans le mécanisme de reliure avec
le coté ouvert vers le haut . Ouvrir suffisamment le peigne a 'aide
de la poignée. Positionnez les feuilles perforées a la verticale dans
le peigne ouvert. Placez les trous de perforation en face des dents
du peigne et faites pivoter les feuilles vers I'avant afin que les dents
du peigne sinsérent dans les trous. Quand l'ensemble des feuilles
a été chargé sur le peigne en plastique, relachez la poignée a relier
dans sa position initiale pour fermer complétement le peigne en
plastique. Vous pouvez a présent retirer la brochure et apprécier le
résultat final.

VIDER LES CONFETTIS
Retirez Le tiroir a confettis fixé sur le c6té de la machine. Pour de
meilleurs résultats, videz le tiroir régulierement.

RANGEMENT
Fermez tous les couvercles et mettez les poignées en position de
repos.

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Placez la machine a relier sur une table solide et stable afin d'éviter
guelle ne tombe, quelle ne blesse quelgu'un et quelle ne soit
endommagée.

Utilisez la machine uniquement pour I'usage indiqué.

Toujours tester la machine avec des feuilles de brouillon avant de
perforer le document.

Quand vous perforez des couvertures en plastique, il est
recommandé de positionner la couverture entre 2 feuilles de
papier.

Videz le tiroir a confettis régulierement.

Soulevez la machine par son socle ou par la poignée de transport
et non par les couvercles ou les poignées.

La maintenance sans autorisation est interdite.

FICHE TECHNIQUE
Capacité de perforation: 25 feuilles (80gr).

Nombre demplacements de perforations: 24.

Capacité de reliure: 450 feuilles.

Taille maximale de document: 360mm.

Taille maximale de peigne: 5Tmm.

Marge de perforation variable : 2.5mm - 5.5mm.
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GELEIDING VAN DE KANTLIJN

Door de aanpasbare Kantlijngeleider kunnen bladen papier van

verschillende afmetingen nauwkeurig afgelijnd worden om een

optimale perforatie te garanderen.

Beweeg de kantlijngeleider naar links of rechts en plaats hem op
de gewenste positie. Test met een kladpapier en pas aan indien

nodig.

PERFOREREN

Als de perforatiehendel zich in verticale positie bevindt, lijnt u de
bladen of omslagen uit en voert u de te binden zijde in het
perforatiekanaal in. Vergewis u ervan dat de bladen afgelijnd zijn
tegen de Knatlijngeleider. Het geopende Dekblad wordt een
stevige ondersteuning voor het papier. U kan de ingevoerde
papieren ertegen laten rusten. Duw de Perforatiehendel volledig
naar beneden.

De PROFESSIONAL COMB BINDER 25 kan maximum 25 bladen pa-
pier van 80 gsm in eenmaal perforeren. Perforeer maximaal 1 plas-
tic omslag per keer. Om de machine minimaal te belasten, raden
wij aan om maximaal 25 bladen papier per keer te perforeren.
Duw de Perforatiehendel opnieuw naar omhoog en verwijder het
geperforeerde document.

AANPASBARE PERFORATIEDIEPTE

De PROFESSIONAL COMB BINDER 25 is uitgerust met een draai-
knop voor diepte-aanpassing. Deze draaiknop kan zowel in wijzer-
zin of tegenwijzerzin gedraaid worden om de diepte aan te passen
aan de afmetingen van het te binden document. In het algemeen
wordt een kleine

perforatiediepte gebruikt bij smalle bindruggen en een grotere
perforatiediepte bij grotere bindruggen.

AANBEVOLEN STANDEN
Diepte 2: 6mm - 8mm.

Diepte 3: 10mm - 12mm.

Diepte 4: 14mm - 18mm.

Diepte 5: 20mm en meer.

INBINDEN

Plaats de bindrug met de open kant naar boven in het
bindmechanisme. Druk de Bindhendel naar achteren totdat de
bindrug voldoende geopend is. Plaats de geperforeerde bladen
verticaal in de open bindrug. Schuif de perforaties over de
metalen vingers van het bindmechanisme en draai de bladen naar
voor en dus op de bindrug. Als alle bladen zich op de bindrug
bevinden, plaatst u de Bindhendel terug in zijn originele positie
waardoor de bindrug volledig gesloten wordt. U kan nu het ge-
bonden document verwijderen.

VERWIJDEREN VAN DE CONFETTI
De confettihouder bevindt zich aan de voorkant van het apparaat.
Ledig de houder regelmatig voor een optimaal resultaat.

BEWAREN
Sluit alle deksels en breng alle hendels in rustpositie.

ALGEMENE VEILIGHEIDSREGELS

Plaats de Bindmachine op een veilig en stevig werkvlak. Zorg
ervoor dat de machine niet kan vallen want dit kan persoonlijke
letsels en schade aan de machine veroorzaken. Gebruik het
apparaat enkel voor het doel waarvoor het bestemd is.

Test het apparaat altijd eerst met wat kladpapier vooraleer u het
definitieve document perforeert. Wanneer plastic
inbindomslagen worden geperforeerd, raden wij aan om aan
iedere zijde een papieren pagina mee te perforeren. Ledig de
confettihouder regelmatig. Til de machine op aan de onderkant,
niet aan de deksels of hendels. Het onderhoud van de machine
dient te gebeuren door een geautoriseerd persoon.

TECHNISCHE GEGEVENS
Perforatiecapaciteit: 25 bladen (80g/m?).

Aantal perforaties: 24.

Inbindcapaciteit: 450 bladen.

Max. Afmeting van het document: 360mm.

Max. Afmeting Inbindrug: 51mm.

Aanpasbare perforatiemarge: 2.5mm - 5.5mm.
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BORDE ALINEATORIO

La guia de borde ajustable permite ajustar paginas de varios
tamanos perfectamente para conseguir un buen acabado. Mueva
la guia de borde hacia la derecha o la izquierda y parela donde
necesite. Pruebe con la palanca de perforaciones la posiciéon de la
pagina, y si no estd bien colocada, reajustela.

PERFORACION

Con la palanca de perforaciones en la derecha, alinee las hojas o
las tapas e inserte el borde de estas en el canal de perforacion y
asegurese de que estén correctamente alineadas con la gufa de
bordes. Baje totalmente el asa taladradora. La maquina PROFES-
SIONAL COMB BINDER 25 puede perforar como maximo 25 hojas
de 80 gramos a la vez. Perfora como maximo 1 tapa de plastico de
una vez.

Para minimizar su esfuerzo le recomendamos no agujerear mas de
25 hojas.

Levante la palanca hacia su posicién inicial y retire el papel perfo-
rado.

SELECCIONANDO LA PROFUNDIDAD

DE PERFORACION

La encuadernadora PROFESSIONAL COMB BINDER 25 esta equi-
pada con un control de los médrgenes para mejorar la encuader-
nacion del documento, de manera que se pueda ajustar mejor al
tamano del papel y de sus margenes. Este botén puede ser girado
en el sentido de las agujas del reloj o en contra. Generalmente

un margen pequefo necesita menos profundidad a la hora de
perforary lo contrario para los margenes altos.

AJUSTES RECOMENDABLES
Profundidad 2: 6mm - 8mm.
Profundidad 3: 10mm - 12mm.
Profundidad 4: 14mm - 18mm.
Profundidad 5: 20mm y mas.

ENCUADERNACION

Inserte el canutillo con el lado abierto hacia arriba de los peines
metalicos. Abra el canutillo plastico presionando hacia atrés la
palanca.

Ponga las hojas agujereadas verticalmente en el canutillo abierto.
Acabe de posicionar el canutillo con los agujeros y tumbe las hojas
hacia adelante. Cuando todas las hojas queden dentro del canutillo
levante el asa de encuadernacion hasta llegar a su posicion inicial,
para cerrar el canutillo completamente. Usted puede sacar ahora
su encuadernacion.

ELIMINACION DE RECORTES
Deslice hacia fuera el cajon de los recortes. Para mayor resultado
vacielo regularmente.

MODO PARA GUARDARLO
Cierre todos los cajones de la maquina y devuelva las palancas a su
posicion inicial.

MEDIDAS PARA SU SEGURIDAD

Ponga siempre la encuadernadora en una mesa o superficie de
trabajo estable, para prevenir que resbale o se caiga.

Use solo la encuadernadora para su uso normal, encuadernar.
Pruebe siempre la encuadernadora con papeles sin importancia
antes de realizar la encuadernacién final.

Cuando taladre tapas de plastico es recomendable hacerlo entre
dos hojas de papel.

Limpie regularmente la bandeja.

Levante o transporte la maquina cogiéndola por atras o por la
ranura para transportarla, nunca por los cajones o palancas.

El mantenimiento o un uso no autorizado no esta permitido.

DATOS TECNICOS
Capacidad méxima de perforacién: 25 hojas (80 gramos)

Numero de taladros: 24

Capacidad méxima de encuadernacién: 450 hojas

Tamano méximo del canutillo: 51 mm.

Margen de taladracion variable: 2.5mm - 5.5mm.

WWW.Q-CONNECT.COM



Ajuste de profundidade

Guia de margens

Selector de perfuracoes

Alavanca de perfuracéo e de encadernacéo.
Mecanismo de perfuracéo.

Alavanca de encadernacdo

Selector selettore dorso

Recipiente de restos

0 N Oy~ N —

ALINHAMENTO

A ajustavel guia de margens permite alinhar folhas de varios
formatos para obter os melhores resultados.

Mova a guia de margens para a esquerda ou para a direita e pare
na posi¢do desejada/adequada. Teste a alavanca de perfuragao
com uma folha de teste.

PERFURACAO

Com o manipulo de perfuracdo a direita, alinhe as folhas ou capas
e insira a margem de forma a ficar vinculado a linha de perfuragédo
e certifique-se que estdo alinhados ao guia de margem. Depois
de alinhar as folhas com a ajuda dos limitadores laterais, carregue
na alavanca de perfuracdo de cima para baixo até ao final do seu
Curso.

O aparelho PROFESSIONAL COMB BINDER 25 pode perfurar até um
maximo de 15 folhas de 80 grs de uma sé vez. O aparelho perfura
também uma capa de plastico de cada vez.

Cologue a alavanca de perfuracdo na posicéo vertical de novo e
remova as folhas.

SELECCAO DA PROFUNDIDADE

DE PERFURACAO

O aparelho PROFESSIONAL COMB BINDER 25 estd equipado com
controladores de margens. Este interruptor pode ser rodado no
sentido dos ponteiros do

reldgio ou no sentido inverso para que se regule e adapte ao
formato do papel a perfurar. Normalmente, uma baixa
profundidade de margem é apropriada para pequenas perfuracdes
e as grandes profundidades para perfuracdes maiores.

CARACTERISTICAS
Profundidade 2mm: 6mm - 8mm.
Profundidade 3mm: 10mm - 12mm.
Profundidade 4mm: 14mm - 18mm.
Profundidade 5mm: 20mm ou mais.

ENCADERNACAO

Insira o plastico com o lado aberto para cima no mecanismo do
aparelho. Empurre o plastico pressionando a alavanca para tras .
Coloque as folhas na posicédo vertical na abertura do aparelho.
Localize os “pins” de perfuracdo e alinhe-os com a folha ou capa.
Liberte a alavanca para a sua posicao original para fechar
completamente o plastico. Agora pode retirar o plastico e apreciar
o trabalho de encadernacéo.

ELIMINACAO DE RESTOS
Retire o cesto de papeis de dentro do aparelho. Para melhores
resultados, esvazie-o regularmente.

ARMAZENAMENTO
Mova a alavanca de perfuracdo para a sua posicao original.

SEGURANCA

Cologue o aparelho sempre numa posicdo segura e estavel para
evitar quedas e danos fisicos.

Use este aparelho somente para os fins indicados nas instrucdes
do mesmo.

Antes de usaar o aparelho deve sempre testé-lo com folhas usadas.
Para encadernacoes, aconselhamos sempre que coloque 2 folhas
de papel a volta do plastico. Uma folha de papel de cada lado.
Esvazie o cesto de restos com regularidade.

Eleve o aparelho sempre pela sua parte inferior. Nunca segure o
aparelho pela alavanca de perfuracao.

N&o é permitida manutengéo nao autorizada.

DADOS TECNICOS
Capacidade maxima de perfuracdo: 25 folhas (80grs).

Numero de furos: 24.

Capacidade maxima de encadernacao: 450 folhas.

Largura méxima da folha: 360mm.

Altura maxima de encadernagdo: 5Tmm.

2.5-5.5 mm de margem de perfuragéo.
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ALLINEAMENTO FOGLI

La guida per allineamento fogli regolabile permette di allineare
accuratamente pagine di varie dimensioni per i migliori risultati di
perforazione.

Spostare la guida sul bordo a sinistra o a destra e fermarla nella
posizione richiesta . Testare la

perforazione e migliorarne eventualmente la regolazione.

PERFORAZIONE

Con la maniglia di perforazione sulla destra, allineare fogli o
copertine ed inserire il bordo per essere posizionato nello spazio di
perforazione ed assicurarsi che siano allineati alla guida sul bordo.
Tirare completamente in basso la leva di perforazione.

La PROFESSIONAL COMB BINDER 25 puo perforare max. 25 fogli di
carta da 80 g/m?2 alla volta. Perfora al max. 1 copertina di plastica
alla volta. Per ridurre lo sforzo del PROFESSIONAL COMB BINDER 25
raccomandiamo di perforare max. 25 fogli alla volta.

Risollevare la leva di perforazione e rimuovere i documenti
perforati.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA

DEL MARGINE

Per migliorare la lettura del documento e la resistenza della carta,
la rilegatrice PROFESSIONAL COMB BINDER 25 e dotata di una ma-
nopola per la regolazione della profondita del margine, da girare in
senso orario o antiorario in base alla grandezza del documento da
rilegare. Generalmente si richiede un margine piccolo per dorsi di
diametro ridotto e un margine largo per dorsi di diametro elevato.

IMPOSTAZIONI RACCOMANDATE
Profondita 2: 6mm - 8mm.

Profondita 3: 10mm - 12mm.

Profondita 4: 14mm - 18mm.

Profondita 5: 20 e pit mm.

RILEGATURA

Inserire nel meccanismo di rilegatura un dorso plastico con il lato
da aprire verso l'alto. Spingere allindietro la leva di perforazione
fino a quando il dorso é aperto sufficientemente.

Posizionare i fogli perforati tenuti in verticale nel dorso aperto.

Posizionare i fori dei fogli sugli anelli del dorso e ruotare i fogli in
avanti negli anelli. Quando tutti i fogli sono inseriti negli anelli,
lasciar tornare la leva di rilegatura nella sua posizione originale per
chiudere il dorso completamente. Ora si pud rimuovere il fascicolo
rilegato e godersi il proprio lavoro finito.

SVUOTARE IL RACCOGLITORE RIFIUTI
Tirare fuori il raccoglitore rifiuti dal lato frontale della macchina. Per
i migliori risultati svuotare regolarmente il raccoglitore.

MAGAZZINAGGIO
Chiudere tutte le coperture e spostare le leve nella posizione di
riposo.

PRECAUZIONI GENERALI

Porre la rilegatrice su un tavolo di lavoro stabile e sicuro per evitare
che cada con il rischio di ferite e di danni alla macchina.

Usare la rilegatrice unicamente per la finalita prevista.

Prima di perforare il documento finale testare sempre la mac-
china con della carta per appunti. Raccomandiamo di effettuare la
perforazione di copertine di plastica usando un foglio di carta da
entrambi i lati. Svuotare regolarmente il raccoglitore rifiuti.
Sollevare la macchina dalla parte inferiore e non dalle coperture o
dalle leve. Non é permessa una manutenzione non autorizzata.

DATI TECNICI
Capacita di perforazione: 25 fogli (80 g/m?).

Numero di punzoni perforatori: 24.

Capacita di rilegatura: 450 fogli.

Grandezza massima documenti: 360mm.

Massimo diametro dorso: 5Tmm.

Margine di foratura regolabile: 2.5mm - 5.5mm.

WWW.Q-CONNECT.COM
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Reglage fér marginalbredd
Kantguide

Stanskanal

Stanshandtag
Bindningsmekanism
Handtag for inbindning
Latt perforering
Avfallsbricka
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KANTJUSTERING

Tack vare den justerbara kantguiden kan papper av olika storlekar
ldggas jamnt for basta majliga stansresultat. Tryck nedat och for
kantguiden &t vanster eller hdger och slapp den vid 6nskat lage.
Teststansa forst med kasserat papper och justera pa nytt om s
behovs.

STANSNING

Stéll stanshandtaget vertikalt, jamna till arken eller omslagen, for in
den kant som ska bindas i stanskanalen och kontrollera att arken
ligger jamnt mot kantguiden. Nar locket 6ppnas férvandlas det

till ett hart pappersstdd som de instuckna arken kan vila mot. Dra
stanshandtaget dnda ned.

PROFESSIONAL COMB BINDER 25 kan stansa upp till tjugofem 80-
gramsark dt gdngen. Stansa inte mer &n ett plastomslag i taget. For
att inte slita for hart pa maskinen bér du inte stansa mer an 25 ark
at gangen.

For upp handtaget igen och ta bort det stansade dokumentet.

INSTALLNING AV MARGINALBREDD
Kambindningsmaskin PROFESSIONAL COMB BINDER 25 har ett
reglage for att stdlla in marginalbredden for att dokumentet ska
bli lattare att ldsa och papperet starkare. For kantguiden &t vanster
eller hdger och slapp den vid dnskat ldge. Vanligtvis krdvs en smal
marginal for sma kammar och for stérre kammar rekommenderas
en bredare marginal.

REKOMMENDERADE INSTALLNINGAR
Bredd 2,5: 6 mm -8 mm.

Bredd 3,5: 10 mm — 12 mm.

Bredd 4,5: 14 mm — 18 mm.

Bredd 5,5: 20 mm eller mer.

INBINDNING

Med stansningshandtaget till hoger, jamna till arken eller omslagen
och fér in den kant som ska bindas i stanskanalen och kontrollera
att arken ligger jgamnt mot kantguiden. Tryck bak handtaget sa
ldngt att kammen &ppnas tillrdckligt mycket.

Placera de stansade arken vertikalt i den 6ppna kammen. Placera
halen 6ver de 6ppna kamtanderna och vrid arken framat sd att

de trds pa kammen. Slapp tillbaka bindningshandtaget till sitt
ursprungliga lage nar samtliga ark sitter pa plastkammen for att
stdnga plastkammen helt. Nu kan du ta bort det inbundna héftet
och arbetet ar klart.

TOMMA AVFALLSBRICKAN
Dra ut avfallsbrickan fran maskinens framsida. Tom brickan
regelbundet fér att maskinen ska fungera pa bésta satt.

FORVARING
Stang alla lock och fér handtagen till sina viloldgen.

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

Placera kambindningsmaskinen pa ett sékert och stabilt arbetsbord
sa att den inte trillar ned och skadas eller orsakar personskada.
Anvand maskinen enbart for avsett dandamal. Testa alltid maskinen
med kasserat papper innan du stansar slutdokumentet.

Nar du stansar plastomslag rekommenderar vi att du har ett pap-
persark pa varje sida av omslaget.

Tom avfallsbrickan regelbundet.

Hall under maskinen nér du lyfter den, inte i locken eller handta-
gen.

Underhall av icke godkand person &r forbjudet.

TEKNISKA DATA

Stanskapacitet: 25 ark (80 g).

Antal hal: 24.

Inbindningskapacitet: 450 ark

Storsta kamstorlek: 51 mm.

Variabel marginal for halslagning: 2,5mm - 5,5mm
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Kontroll for margdybde
Kantleder

Stansekanal
Stansehandtak
Innbindingsmekanisme
Innbindingshandtak
Velger for ringstarrelser
Avfallsbrett
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KANTJUSTERING

Den justerbare kantlederen sgrger for at sider av forskjellige
storrelser blir ngyaktig justert for best resultat ved stansing.

Flytt kantguiden til venstre eller hgyre og slipp nar gnsket posisjon
er oppnadd. Stanse et praveark, og juster pa nytt ved behov.

STANSING

Mens stansehadndtaket er i vertikal posisjon, justerer du arkene og
dekksidene og setter inn kanten som skal bindes inn i
stansekanalen, og sikrer at de er justert mot kantlederen. Lokket
blir en fast papirstatte nar det dpnes. Du kan la arkene hvile mot
det. Trekk stansehdndtaket helt ned.

PROFESSIONAL COMB BINDER 25 kan maksimalt stanse 25 ark 80
gsm papir samtidig. Stanse bare en plastforside av gangen. For &
minimere slitasje pd PROFESSIONAL COMB BINDER 25, anbefaler vi
at du aldri stanser mer enn 25 ark samtidig.

Flytt stansehdndtaket oppover igjen og flern dokumentene du har
stanset.

KONTROLL FOR MARGDYBDE

PROFESSIONAL COMB BINDER 25 spiralinnbinder er utstyrt med

en bryter for margkontroll for forbedret dokumentlesing og pa-
pirstyrke. Den kan vris enten med eller mot klokken for & passe til
starrelsen pd dokumentet som skal bindes inn. Generelt er en liten
margdybde pdkrevd for sma spiraler, mens en stgrre margdybde er
anbefalt for stgrre spiralstarrelser.

ANBEFALT INNSTILLING
Bredde 2: 6mm - 8mm.

Bredde 3: 10mm - 12mm.

Bredde 4: 14mm - 18mm.

Bredde 5: 20mm og mer.

INNBINDING

Plasser en plastspiral med siden som skal dpnes oppover pa
innbindingsmekanismen. Trekk ned stansehdndtaket sa langt at
spiralen blir dpnet langt nok.

Plasser de stansede arkene vertikalt i den dpne spiralen. Hold

de stansede hullene over spiralfingrene og roter arkene forover
mot spiralen. Ndr alle arkene er pa plass pa plastspiralen, frigir du

11

innbindingshandtaket til den opprinnelige posisjonen for a lukke
plastspiralen helt. Du kan na flerne det innbundne heftet og glede
deg over det ferdige resultatet.

TOMME AVFALLSBRETTET
Trekk ut avfallsbrettet fra forsiden av maskinen. For & fa best mulig
resultat, ma du temme brettet jevnlig.

GENERELLE FORHOLDSREGLER

Plasser spiralinnbinderen pa et trygt og stabilt arbeidsbord for

a forhindre at den faller ned og fordrsaker personskade og skade pa
maskinen.

Bruk bare maskinen til det den er tiltenkt.

Test alltid maskinen med litt prevepapir for du stanser det endelige
dokumentet.

Vi anbefaler at du har et ark pa hver side av plastforsiden nar du
skal stanse den.

Tom avfallsbrettet jevnlig.

Laft maskinen fra bunnen, ikke etter lokkene eller handtakene.
Uautorisert vedlikehold er ikke tillatt.

TEKNISKE DATA
Stansekapasitet: 25 ark (80gsm).

Antall hull: 24.

Innbindingskapasitet: 450 ark.

Maks. dokumentstarrelse: 360mm.

Maks. innbindingsspiral: 5Tmm.

Variabel marginal for halslagslinjen: 2,5 mm - 5,5 mm.
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Marginaalin saato
Paperikohdistin
Lavistysalue

Lavistysvipu
Kampasidonta mekanismi
Sidontavipu
Kampaseldnvalitsin
Paperisilpun keradja
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KOHDISTAMINEN

Saddettdva paperikohdistin mahdollistaa erikokoisten sivujen
tarkan kohdistamisen parhaan lavistustuloksen saamiseksi.

Siirrd reunaohjainta oikealle tai vasemmalle haluttuun kohtaan. Tes-
taa lavistamista vara-arkille ja tarpeen vaatiessa saddad uudestaan.

LAVISTYS

Oikealla olevalla lavistyskahvalla, tasaa arkit tai kannet ja laita
sidottava reuna rei'ityskanavaan ja varmista ettd arkit ovat tasassa
reunaohjaimen kanssa. Veda lavistysvipu kokonaan alas.
PROFESSIONAL COMB BINDER 25 lavistaa kerralla korkeintaan 25
arkkia 80

g:n paperia yhdelld kertaa. Laitteen turhan rasittamisen valt-
tamiseksi

suositellaan lavistettavaksi korkeintaan 25 arkkia kerrallaan.
Nosta lavistysvipu pystyasentoon ja voit poistaa lavistetyn
dokumentin.

MARGINAALIN SAATO

Laitteessa on marginaalinsdato. Saatdnappia voidaan kaantaa seka
mydta- ettd vastapdivaan riippuen asiakirjan koosta. Yleisesti pieni
marginaali tarvitaan pienille kammoille ja syvempi marginaali
isoimille kammoille.

ASETUSSUOSITUKSET
Syvyys 2.5:6mm - 8mm.
Syvyys 3.5: 10mm - 12mm.
Syvyys 4.5: 14mm - 18mm.
Syvyys 5.5: 20mm ja suurempi.

SIDONTA

Aseta muovikampa laitteeseen siten, ettd kampa aukeaa yléspain
kohti sidontamekanismia.

Paina lavistysvipua alas kunnes kampa on auennut

riittavasti.

Aseta lavistetyt arkit kohtisuorassa avoimeen muovikampaan ja
kohdista reidt kampaan. Kun kaikki arkit on kohdistettu, vapauta
sidontavipu alkuperdiseen asentoon sulkeaksesi kammat. Poista
sidottu asiakirja.
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PAPERINKERAAJAN TYHJENNYS
Ota keraaja ulos laitteen sivusta. Parhaan lavistystuloksen
takaamiseksi kerddja taytyy tyhjentda saannollisesti.

SAILYTYS

Sulje kannet ja aseta vivut lepoasentoon.

YLEISIA TURVALLISUUSOHJEITA

Aseta sidontalaite tasaiselle ja vakaalle alustalle, ettei laite kaatuisi ja
aiheuttaisi henkildvahinkoja tai laitteen rikkoutumisen.
Kayta laitetta vain sille tarkoitettuun kayttétarkoitukseen.
Testaa laite ylimadrdiselld paperilla aina ennen varsinaisen
dokumentin l&vistamista.

Lavistettdessa muovisia kansia, suosittelemme kayttamaan
paperiarkkia kannen molemmin puolin lavistyksen aikana.
Tyhjenna paperinkeradja saannollisesti.

Nosta laitetta aina pohjasta, ei vivuista tai kansista.

Huolto ainoastaan valtuutetuilla huoltoliikkeilla.

TEKNISET TIEDOT
Maksimi lavistyskapasiteetti: 25 arkkia (80 g).

Lavistysten lukumaara: 24.

Maksimi sidontakapasiteetti: 450 arkkia / 360mm.

Maksimi asiakirjakoko: 360mm.

Maksimi sidontakampa: 51mm.

Muutettava lavistysmarginaali: 2.5 - 5.5mm.
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AlayelploTrig Babouc meplbwpiou
0O8nyo¢ evBuyPAUUIONG KOTTAG
Yrodoxr KOTTHG XapTIoU
XelpohaBry Sidtenong
Mnxaviopoc BiBAlodeaiag
XelpohaBr| BiBAodeoiag

O8nyo¢ emAoync ommpdA

AIoKOG UTTONEIUUATWY
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EYOYTPAMIZHZ KOIMHZ

O pubuIldpEVoc 08Nnyd¢ evBuypduuiong Komrg Sivel Tn
SuvaTtdTNTA O GENISEC SlaPOPETIKOU KABE popd eyéBoug va
€uBuypapploToLV We akpifela.

MeTakivAoTe Tov 08nyd XaPTIOU TIPOC TA APIoTERA 1) Ta O€IA
Kal oTAATAOTE TOV 0T {NToUEevN Béon. AlaTpr\oeTe TPWTA
€va TTPOXELPO XaPT( Kal EavampooapudoTe Tov 0dnyd av ival
amnapaitnto.

AIATPHZH

Kpatrote T xelpohafn Siétpnong os kaBetn Béon, eubuypaupiote
Ta @UANA TTOU BéAETE va GECETE Kal EI0AYETE TA OTNV UTTOSOXH
KOTING XapTIoL. BeBaiwBeite ¢TI Ta pUANA €ival cwoTd
EUBLYPAUICHEVA XPNOILOTIOIWVTAC TOV 08NYS VBUYPAUUIONC.

To K&Auppa Otav ival avolkTd AEITOUPYEL oav UTTOOTAPLYUA TWV
XapTIWV TTpog SldTeNoN. MMopeite va akoUUITAGCETE Ta XAPTIA TAVW
Tou. Emerta, kateBaoTe TN xelporafry SldTeNoNE MEOC TA KATW.

H pnxavr) BiBAodeoiac PROFESSIONAL COMB BINDER 25 emitpénel
TV Tautéxpovn didtpnon 25 UMWY Bapoug 80 ypaupapiwy.
Auvatétnta diatpnong SUo MAACTIKWY EEWPUANWY KABE @opd.

Ma n peyaiutepn Sidpkela (wrig TS UNXAvAE O CLVIOTWUEVOC
apIBUOS UMWV avd SldTenon eival 25 EUAAQ.

ToaPréte T xelpohaPn Siétpnong Eavd mpog Ta mavw Kal
QPAIPEDTE TA TPUTTNHEVA Eyypapal.

AIAXEIPIZH BAGOYZ MNEPIOQPIOY

H pnxavr BiBAodeaiac PROFESSIONAL COMB BINDER 25 eival
€QOSIAoUEVN UE Hia Aafr) TTOU OAG ETIITRETTEL VA ENEYXETE TO
nieplBwplo TNG oeAidac. H Aapr meplotpépetal eite Se€l6oTpOMq,
€(T€ aPIOTELOOTPOPA YIa VA TTPOCAPUOLETAl OTO PéyeBoC TwV
eyypA@wV Tou BENETE va SE0eTe. levIKd, cuvioTATAl KPS
TiEPIBWpPLOo, OTaV XPNOolUoTIoLE(TE LIKpS oA BiBAlodeoiag Kal
HEYAAUTEPO TIEPIBWELO, OTAV XPNOCILIOTIOIEITE UEYAAUTEPO OTTIOAA
BiBAoSeaiac.

YNIZTQMENH AIATA=H
BAaBo¢ 2: 6 xIA. - 8 XIA.

BaBo¢ 3: 10 XIA. - 12 XIA.
BaBoc 4: 14 xiA. - 18 XIA.
BaBog 5: 20 xiA. kal Tévw.

BIBAIOAEZIA

TomoBetroTe éva MAACTIKO OTIPAN OTO pNXaviopod BiBAodeaiag pe
TNV MAEUPA TTOU AVOIYEL TTPOC TA TTAVW. ZTTPWETE TTPOC TA TTIOW TN
XEIPOAABr SIATENONG LEXPL TO OTTIPAA Va gival APKETA AVOIKTO.
TomoBeTAGTE TA TPUTTNUEVA €yYPAPA KAOETA OTO AVOIKTS OTTIRAN.
MNépaoTte kABe TEUTA TOU £YYPAPOU OTO OTTPAA. OTav OAa Ta
PUN\A €XOUV TIEPAOTEL GTO MAQGTIKO OTIRAN, EAEUBEPWOTE TN
xelpoAaPry BIBAI0SeIag péxpt va pTACEL TNV apXIKr TNS B€on Kal
10 omPAA BiBAodesiag va sival TeEAeiwg KAEIOTO. To BIBMOSETNUEVO
Eyypapod oag eival €Tolpo.

AAEIAZMATOY AIZKOY YINOAEIMMATQN

Toafr&te mpog Ta 6w TO SIOKO UTTOAEIUUUATWY AT TNV UIMTPOCTIVN
TMAeUPA NG pInxavic BiBAoSeaiag. Na kaUTepa amoteléopata,
adetdlete To S{oko ouxva.

AMOGHKEYZH
KheioTe To k&MU Kal ToroBeTroTe OAECG TIG XElPOAABEC O Béon
QVAPOVAG.

FENIKEZ MPODOYAAZEIX

TomoBetriote T pnxavr BiBAodesiag oe pia ac@alr kat otabepn
EMPAVELD EPYATIAG TIPOKEIUEVOU VA ATTOTPEPETE TUXOV SIKO GG
TpaupaTiopd f Bopd TNG UNXAVAG armod TNy Twon.
XPNOIHOTTOIOTE TN PNXavr) HOvVo yia Tov AOYO Yia ToV OTToio
mpoopileTal.

Toundte navta éva MPOXEIPO XaPT, TRV TEQACETE OTN KNXavr Ta
€yypaa mou BéAeTe va GEOETE.

Otav Tpumndte MAACTIKA EWPUAND, CUVICTOUWE Va Ta TomoBeTe(Te
avdpueoa og U0 KOMEC XxapTl.

AAEIAZETE TO AlIZKO YMOAEIMMATQN XYXNA

[0 va ONKWOETE 1 VA PETAPEPETE TN UNXavr, KPATAOTE TNV anod
KATW Kat Oxl amd To KANUPHA 1 TIG XEIPOAABEC.

YuvTtripnon xwpic eouctoddTnon dev emTpémneTal.

TEXNIKEZ MPOAIATPAOEX

AvvatotnTa Tautdxpovng Stdtpnong 25 UAA (80 yp) .
ApIBUOC ToUTWV: 24.

AuvvatdtnTa Seo{patoc: 450 GUAAQ.

Méyloto péyeBog xaptiou: 360 XA,

Méyloto péyeBog ompdh: 51 XA,

MetaBaropuevo meplBwplo Siatenong 2.5 XIA - 5.5 XIA.

WWW.Q-CONNECT.COM
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MexaHW3bM 3a HacTpoKBaHe Ha b/ibouMHaTa Ha nepdopunpaqHe
Bopgau 3a paBHO pA3aHe

Mpouen 3a nepdopunpaHe Ha xapTua

JlocT 3a nepdopupaHe

MexaHn3bM 33 NoABbpP3BaHe

JlocT 3a noaBbp3BaHe

CenekTop 3a cnnpana

TaBa 3a oTnagbLu

0 N O~ N —

PA3AHE B NMPABA IMHWA

BofaubT 3a paBHO pA3aHe AaBa Bb3MOXHOCT XapTuA C Pa3inyeH
pa3mvep fa fa 6bae M3pasBHeHa C TOYHOCT.

MpemecTeTe BOAaYa 3a HaCTPOMKa Ha dopmaTta HanAaBo UK
HaAACHO A0 *enaHaTta nosuumsa. Mepdopmrpaiite MbPBO eAVH
NpobeH NNCT 1 perynunpaiiTe Bogada nak, ako e HeobXoAMMO.

MNMEPOOPUPAHE

MNocTaBeTe ApbKKaTa 3a NOABbP3BaHe B OCHOBHO MONOXEHNE,
nofpasHeTe N1ucTaTa Uiv KopUUMTe 1 NOCTaBeTe KPaAT UM, KOMTO
TpAbBa Aa ce nepdopupa B 0TBOPa 3a NPobKBaHe, KaTo ce yBepuTe
CbLIO, Ye Ca NOofPaBHEHV 1 C BOAAYa 3a HAaCTPOiKa Ha dopmarta.
KanakbT, KoraTo e 0TBOPeH Nofabpka XapTuATa, KOATO e 6bae
nepdopupara. MoxeTe aa NocTaBuTe xapTvATa BbPXy Hero. Cneq
TOBa HaTUCHeTe f10CTa 3a NepdopurpaHe Hagony.

MawwHata 3a noasbp3saHe PROFESSIONAL COMB BINDER 25
No3BOMABA eAHOBPEMeHHO nepdoprpaHe Ha 25 NncTa C Terno

80 rpama. 1 nnacTmMacoBa KopuLa BCEKM MbT. 3a NO-TOAAM

XKMBOT Ha MalLMHATa € NPenopbUMTeNHO BPOAT Ha NMCTaTa Npw
nepdopvipaHe aa obae 25 nucTa.

NoBamrHeTe OTHOBO N1OCTa 3a NepdoprpaHe Harope 1 oTCTpaHeTe
nncTaTa.

KOHTPOJ1 AbJIBOYNHATA HA MEPOOPUPAHE

MawwHarta 3a noasbp3saHe PROFESSIONAL COMB BINDER 25 e
CHabfeHa C MexaHm3bM, KOTO BM No3BoOMABa ia KOHTPONMpaTe
noneTo Ha NUCTa. MexaHn3MBT ce BbPTY UK HAACHO WY HansaBo,
33 [la Ce HaCTpOM KbM pa3Mepa Ha AOKYMEHTUTE, KOUTO MCKaTe

na noasbpxeTe. [penopbyBa ce MasKo Nose, KoraTo K3nosn3gate
MaJika cnmpana 3a nofiBbp3BaHe 1 No-rofisMo Nose, Korato
13non3eate No-rofisama crnupana.

MPENOPBYUTESTHU HACTPOWKW
JbnbounHa 2.5: 6MM — 8MM.

Jbn6ounHa 3.5: 10Mm — 12MMm.
Jbn6ounHa 4.5: 14mMm — 18mm.
Jbn6ounHa 5.5: 20mMm 1 noseye.

NOABbP3BAHE

MNocTaseTe egHa PVC cnvpana B MalvHaTa 3a nofsbp3BaHe CbC
CTpaHarta, KOATO Ce OTBapsA Harope. HaTncHeTe Ha3ag , AOKaTo
cnvpanarta ce pa3TBOPY JOCTATbUHO.

CnoxeTe nepdoprpaHnTe NMCTa B OTBOPEHaTa Crnnpana.
[NocTaBeTe BcAKa NepdopaLms Ha XxapTuATa B Cnivpanara.

KoraTo BCMUKM NUCTa Ca NocTaBeHu B Cnvpanarta, ocBoboaeTe
MexaHK13Ma 3a 3aKJlouBaHe Ha 0TBopa. /3abpnaliTe Harope nocTa
[0 MbpBOHAaYanHaTa My rnosumuus, 3a fa ce 3aTBOPU Crnvpanarta
HambHO. MoABBP3aHUAT JOKYMEHT e roToB.

MOYNCTBAHE HA TABATA 3A OTNAObLUN

/3obpnanTe HaBbH TaBaTa 3a OTNaAbLUM OT NpefHaTa YacT Ha
MallMHaTa 3a NnoABbp3BaHe. 3a No-1obpu pe3ynTaTy, MouncTeanTe
4ecTo TaBaTa.

CbXPAHEHWE
3aTBOpeTe KanauumTte 1 NocTaBeTe BCUYKM TOCTOBE B NMprbpaHo
NoNoXeHwe.

ObLUW MPEAMNA3HN MEPKI

NocTaBeTe MallvHaTa 3a NOABbP3BaHE Ha CUrypHa W CTabunHa
pPaboTHa MOBBPXHOCT, 3a fia U3berHeTe eBEHTYaNHO HapaHsABaHe
UV NoBpeaa Ha MalliMHaTa Npu nagaxHe.

/3non3eavite MawmHaTa CaMmo No NpefHa3HayeHve.

BuHaru nepdopupalite eanH npobeH NUCT Npeav Aa NoCTaBuUTe B
MalLMHaTa JOKYMEHTUTe, KOUTO MCKaTe Aa NOABBbPXKETE.

KoraTo nepdopwpate PVC KopuLw, NOCTaBATe rn Mexxay ABa
NNCTa.

[NouncTBanTe yecTo TaBaTta 3a oTnagbLun.

3a fa noBAurHeTe UK a NpeHeceTe MallMHaTa, XBaHeTe A OTAONY
WV M3MON3BaTe ApbKKaTa 3a NpeHacaHe, a He KanauuTte unm
nocTa.

He ce no3BonABa peMOHT OT HEOTOPM3MPAHW LA 1 CEPBU3N.

TEXHUYECKWU XAPAKTEPUCTUKIN

Bb3MOXHOCT 3a eaHOBPEMEHHO nepdopupaHe Ha 25 nucTa (80rp).
Bpoin nepdopaLin Ha nnCT: 24.

Bb3moXKHOCT 3a moaBbp3BaHe: 450 nucTa.

MakcrmaneH pa3mep Ha xapTuaTa: 360MM.

MakcrmaneH pa3mep Ha cnupanata: 51Mm.

[bnbounHa Ha nepdopmpaHe oT 2.5MM - 5.5MM.
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Margé bedllitd
Lapszél bedllitd
Lyukaszto lreg
Lyukasztokar
Kotészerkezet
Kotékar

Spirdl valasztas
Hulladék talca
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BEALLITAS

Mozditsa el a szélvezet6t balra vagy jobbra és allitsa megfelel
pozicidba. Tesztelje a bedllitast egy Ures papirral, s ha szikséges,
modositsa.

LYUKASZTAS

A jobb széli lyukaszto karral igazitsa az oldalakat vagy fedelet és
illessze a széleket a kdtészet érdekében a lyukasztd csatorndba
majd ellendrizze, hogy egyenesen élinak-e a szélvezetéhodz képest.
Nyomja a lyukasztokart Gtkdzésig lefelé.

PROFESSIONAL COMB BINDER 25 készlékkel egyszerre 25 fv 80g-
0s papir lyukaszthatd, de ajanlatos ennél kevesebbet. Egyszerre
max. 1 mlanyag fedlap. Hajtsa fel ismét a lyukasztdkart és vegye ki
a kilyukasztott dokumentumot.

MARGO BEALLITAS

A készulék olyan forgéfejjel van ellatva, amely méria
papirvastagsagot. Ezt jobbra, illetve balra lehet forditani, hogy
megmérje leflizend&ket. Ez megmutatja, milyen vastagsagu spiralt
kell vélasztanunk.

AJANLOTT BEALLITASOK
Mélység 2.5: 6mm - 8mm.

Mélység 3.5: T0mm - 12mm.
Mélység 4.5: T4mm - 18mm.
Mlység 5.5: 20mm és tobb.

Helyezze a mUanyag kotégerincet a nyitando oldalaval felfelé a
kotészerkezetbe. Nyomija visszafelé, amig kelléen megnyilik ahhoz,
hogy a kétendé anyagot behelyezze.

Helyezze a kilyukasztott lapokat a nyitott kdtégerincbe. Miutan
minden lapot behelyezett a kdtégerincbe, engedje vissza a
spirdlnyitd szerkezetet. HUzza fel a kotdkart eredeti helyzetébe,
hogy teljesen zérja a kotégerincet, majd vegye ki a kész
dokumentumot.
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A HULLADEK TALCA KIURITESE
A gép oldalanél talalhato talcat hizza ki. Urftse rendszeresen.

TAROLAS
Zarjon be minden fedelet és dllitsa a kart kiinduldsi pozicidba.

BIZTONSAGI UTASITASOK

Helyezze a gépet stabil, biztonsadgos fellletre, nehogy leessen,
ezéltal kdrosodast vagy személyi sériilés okozva.

Csak rendeltetésszerlien hasznélja.

Mindig tesztelje a gépet egy fv papirral, miel6tt kilyukasztand a
dokumentumot.

A mUanyag boritélapot ajénlatos két papirlap k6zé helyezve
kilyukasztani.

Rendszeresen Uritse a papirhulladék talcat.

Csak a markolatnal vagy az aljanal fogja meg és helyezze 4t a
gépet, soha ne a fedelénél vagy a kezel&knél.

A nem engedélyezett hasznalatot kerdlje.

TECHNIKAI ADATOK
Lyukasztasi kapacitas: 25 lap (80g).

Lyuksztokések szama: 24.

Kotési kapacitas: 450 lap.

Max kothetd szélesség: 360mm.

Spirdl mérete: max 51Tmm.

Allithaté margé: 2.5mm - 5.5mm.
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Méfeni hloubky
Doraz

Dérovadlo

Paka pro dérovani
Vzaci mechanizmus
Paka pro vazani
Vazaci hfeben
Zasobnik odpadu
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SERIZENI DORAZU HRANY

Sefiditelny doraz hrany umozniuje sefizeni pro listy rozdilnych
velikosti k dosazeni optimélniho vysledku. Pohybujte s dorazem
doleva, nebo doprava a naleznéte optimalni pozici. Provedte
zkuSebni vydérovani a v idedlnim misté zajistéte pozici.

DEROVANI

Dejte pdku dérovani vpravo, zarovnejte listy nebo obdlky a vloZte
je ke kraji, k dorazu. Péku dérovani tlacte doll. PROFESSIONAL
COMB BINDER 25 mUze dérovat max. 25 listl 80 g papiru najednou,
nebo dérovat max. 1 plastovou obalku. Chcete-li minimalizovat
opotrebeni PROFESSIONAL COMB BINDER 25, doporucujeme
dérovat max. 25 list.

Paku dejte nahoru a vyjméte dokument.

SERIZENI HLOUBKY

Vaza¢ PROFESSIONAL COMB BINDER 25 je vybaven kontrolnim
knoflikem pro méfeni tloustky papiru. Timto knoflikem mdzete
otac¢enim doprava nastavit pozadovanou hodnotu. Mérka ukaze
doporucenou velikost hfbetu.

DOPORUCENE NASTAVENI
Hloubka 2 : Hibet 6mm - 8mm.
Hloubka 3 : Hfbet 10mm - 12mm.
Hloubka 4 : Hibet 14mm - 18mm.
Hloubka 5 a vice : Hfbet 20mm a vice.

VAZANI

Plastovy hfbet umistéte stranou, kterd se otevird smérem nahoru
do védzaciho mechanismu. Oteviete hibet pohybem paky vazaciho
mechanismu dol, tak aby hibet byl dostate¢né otevien pro
vkladant.

Stranky nasadte ve vertikdlni pozici do otevfeného hibetu a
pootocte smérem dopredu. KdyZ jsou nasazeny vsechny listy ve
spirdle, paku vadzactho mechanismu nastavte do vychozi pozice,
uzavfete spirdlu a vyjméte svazany dokument.

Odstranéni odpadu ze zasobniku

Odpadni zasobnik je na predni strané pristroje. Odpad ze zasob-
niku odstrariujte pravidelné.
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ODSTRANENI ODPADU ZE ZASOBNIKU
Odpadni zasobnik je na strané pfistroje. Odpad ze zasobniku
odstranujte pravidelné.

SKLADOVANI
Uzavrete vSechna vika, umistéte paku vézacitho mechanizmu do
vertikdlnf startovaci pozice.

BEZPECNOSTN| POKYNY

Pfistroj umistéte na pevnou a stabilnf podlozku, zamezite tak
poskozenf pfistroje.

NepouZivejte tento pfistroj k jinym ucellim.

Doporucujeme nejdfive provést zkousku s jednim listem papiru.
Pokud dérujete fdlii, vlozte ji mezi 2 listy papiru.

Odpad odstrafiujte ze zasobniku pravidelné.

Pfistroj noste za spodek pfistroje, ne za viko, nebo za paku vazaciho
mechanizmu.

Neodborna manipulace neni dovolena.

TECHNICKA DATA
Dérovaci kapacita: 25 list( (80 g / m?).

Pocet dér: 24.

Vidzacl kapacita: 450 listd.

Max. velikost hfebenu: 51 mm.

Rozpéti: 2,5 mm - 5,5 mm.

WWW.Q-CONNECT.COM



Nastavenie hibky

Doraz hrany

Dierovacia zéna

Paka dierovacieho mechanizmu
Viazaci mechanizmus

Paka viazacieho mechanizmu
Viazaci hreben

Priestor pre odpad
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NASTAVENIE DORAZU HRANY

Nastavitelny doraz hrany umozriuje nastavenie pre listy rozdielnych
velkosti k dosiahnutiu optimélneho vysledku. Pohybujte s dora-
zom dolava alebo doprava a najdite optimalnu poziciu. Urobte
skusobné vydierovanie a pre pripad potreby zaistite poziciu.

DIEROVANIE

Dajte paku dierovania vpravo, zarovnajte listy alebo obalky a vlozte
ich ku kraju, k dorazu. Pdku dierovania tlacte dole. PROFESSIONAL
COMB BINDER 25 méze dierovat max. 25 listov 80 g papiera naraz
alebo dierovat max. 1 plastovu obalku. Ak chcete minimalizovat
opotrebenie PROFESSIONAL COMB BINDER 25, odportic¢ame
dierovat max. 25 listov.

Paku dajte hore a vyberte dokument.

NASTAVENIE HLBKY

Viaza¢ PROFESSIONAL COMB BINDER 25 je vybaveny kontrolnym
gombikom pre meranie hribky papiera. Tymto gombikom mézete
otdc¢anim doprava nastavit poZzadovanu hodnotu. Mierka ukaze
odporucent velkost chrbta.

DOPORUCENE NASTAVENIE
Hibka 2: Chrbat 6mm - 8mm.

Hibka 3: Chrbat 10mm - 12mm.

Hibka 4 : Chrbat 14mm - 18mm.

Hibka 5 a viac: Chrbat 20mm a viac.

VIAZANIE

Plastovy chrbdt stranou, ktord sa otvéra, umiestnite smerom hore
do viazacieho mechanizmu. Otvorte chrbat pohybom paky viaza-
cieho mechanizmu dole, tak aby chrbét bol dostato¢ne otvoreny
pre vkladanie.

Stranky nasadte vo vertikdlnej pozicii do otvoreného chrbta a
pootocte smerom dopredu. Ked su nasadené vsetky listy v $pirdle,
péaku viazacieho mechanizmu nastavte do vychodiskovej pozicie,
uzatvorte Spirdlu a vyberte zviazany dokument.

Odstranenie odpadu zo zasobnika

Odpadovy zasobnik je na prednej strane pristroja. Odpad zo zdsob-
nika odstranujte pravidelne.
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ODSTRANENIE ODPADU ZO ZASOBNIKA
Z&sobnik na odpad je na boku pristroja. Odpad zo zasobnika
odstanujte pravidelne.

SKLADOVANIE

Zatvorte véetky kryty a rukovat dajte do pokojovej polohy.

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pristroj umiestnite na pevnu a stabilnu podlozku, zamedzite tak
poskodeniu pristroja.

NepouZivajte tento pristroj k inym ucelom.

Doporucujeme najskér urobit skisku s jednym listom papiera.
Pokial dierujete féliu, viozte ju medzi dva listy papiera.

Odpad odstraniujte zo zéasobnika pravidelne.

Pristroj noste za spodok, nie za vrchnék alebo za paku viazacieho
mechanizmu.

Neodborna manipuldcia nie je dovolena.

TECHNICKE DATA
Dierovacia kapacita: 25 listov (80 g / m?).

Pocet dier : 24.

Viazacia kapacita: 450 listov.

Max. velkost hrebera: 51 mm.

Rozpatie: 2,5 mm - 5,5 mm.
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ZA SLOVENSKA NAVODILA SE PROSIM OBRNITE NA NASO SPLETNO STRAN
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