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Edge guide

Punching Channel

Punching and Binding Handle
Binding Mechanism

Waste tray
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SETUP
Assemble the handle at the vertical start position.

EDGE ALIGNMENT
The adjustable Edge Guide allows pages of various sizes to be
accurately aligned for the best punching results.

Move the edge guide left or right and stop at the required position.

Test punching the scrap sheet and re-adjust if necessary.

PUNCHING

With the Punching Handle in the vertical position, align sheets or
covers and insert the edge to be bound into the Punching Channel
and ensure they are aligned to the Edge Guide. Pull the Punching
Handle all the way down.

The COMB BINDER 12 can punch max. 12 sheets of 80 gsm paper
at once. Punch max. 1 plastic covers at a time.

Move the punching Handle upwards again and remove the
punched document.

BINDING

Place a plastic comb with the side to be opened upwards onto the
Binding Mechanism. Push backwards the Punching Handle so far
that the comb is opened enough.

Position the punched sheets vertically in the open comb. Locate
the punched holes over the open comb fingers and rotate the
sheets forward onto the comb. When all the sheets are loaded
onto the plastic comb, release the Binding Handle to its original
position to close the plastic comb completely. You can now
remove the bound booklet and enjoy your finished work.

EMPTYING THE WASTE TRAY
Take out the waste tray from the back of the machine. For best
results, empty the tray regularly.

GENERAL SAFEGUARDS

Place the comb binder on a secure and stable work table to
prevent it from falling and causing personal injury and damage to
the machine.

Use the machine only for its intended purpose.

Always test the machine with some scrap paper before punching
the final document.

When punching plastic covers, we recommend to punch the cover
with a sheet of paper on both sides.

Empty the waste tray regularly.

Lift the machine from the bottom, not from the lids or handles.
Unauthorised maintenance is not allowed.

TECHNICAL DATA

Punching capacity: 12 sheets (80gsm).

Number of punches: 21 rectangular holes and 4 round holes
Binding capacity: 450 sheets.

Max. Binding Comb: 5Tmm.

Adjustable Edge Guide
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Kantenausrichter
Stanzschacht

Stanz- und Bindehebel
Bindemechanik
Abfallbehdlter
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INBETRIEBNAHME
Befestigen Sie den Hebel in der vertikalen Startposition.

KANTENAUSRICHTUNG

Der verstellbare Kantenausrichter ermoglicht Blatter mit
unterschiedlichen Gré3en so auszurichten, dass ein optimales
Ergebnis entsteht.

Bewegen Sie den Kantenausrichter nach links oder rechts, bis sie
die optimlae Position gefunden haben. Machen Sie eine
Testlochung und adjustieren Sie die Einstellung falls nétig.

STANZEN

Vergewissern Sie sich, dass das Bindegut gerade am
Kantenausrichter und am Boden des Stanzschachtes anliegt.
Drucken Sie den Stanzhebel so weit zurtick bis sich der Binde-
ricken weit genug &ffnet. Das Gerat hat eine maximale Lochungs-
Kapazitdt von 12 Blatt 80g. Papier oder 1 Plastikumschlag auf ein-
mal. Klappen Sie den Stanzhebel wieder nach oben und entneh-
men Sie das Bindegut.

BINDEN

Legen Sie den Binderlcken mit der zu 6ffnenden Seite nach oben
in den Bindemechansimus. Offnen Sie den Binderticken durch
Anziehen des Bindehebels soweit, um das Bindegut bequem
einlegen zu kénnen.

Positionieren Sie die gelochten Blatter vertikal in die gedffnete
Spirale. Driicken Sie die gelochten Blatter in die Spiralfinger und
drehen Sie die Blatter vorwérts auf die Spirale. Wenn alle Blatter auf
der Spirale sind, setzten Sie den Bindehebel in seine
Ausgangsposition zurlick und schliel3en Sie die Spirale kompelett.
Nun kénnen Sie das fertig gebundene Werk entnehmen.

STANZABFALLBEHALTER LEEREN
Der Stanzabfallbehalter ist an der Ruckseite des Gerates. Entleeren
Sie diesen Behélter regelmalig.

GENERELLE SICHERHEITSHINWEISE

Stellen Sie das Gerédt auf eine sichere und stabile Unterlage um
Beschadigungen und Verletzungen zu vermeiden.

BenUtzen Sie dieses Gerat nicht fr einen anderen Zweck als es
bestimmt ist.

Machen Sie immer einen Test bevor Sie das Dokument lochen.
Wenn Sie Folien stanzen, legen Sie bitte vorne und hinten ein Blatt
Papier vor.

Entleeren Sie diesen Behalter regelmafig.

Heben Sie das Gerdt am Boden, nicht am Deckel oder Hebel.
Ausschlie3lich autorisierte Wartung erlaubt.

TECHNISCHE DATEN
Stanzhohe: 12 Blatter (80gsm).

Anzahl der Stanzldcher: 21 quadratische Locher und 4 runde
Locher

Bindekapazitat: 450 Blatter.

Maximaler Bindertickendurchmesser: 51 mm.

Verstellbarer Kantenausrichter
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Réglette de guidage

Canal de perforation

Poignée de perforation et de reliure
Mécanisme de reliure

Tiroir a confettis

U~ W N =

MISE EN SERVICE
Fixer la poignée de perforation en position verticale.

ALIGNEMENT DU PAPIER

La réglette de guidage ajustable permet I'alignement exact de
divers formats de papier pour le meilleur résultat de perforation.
Déplacez la réglette de guidage vers la gauche ou la droite et
arrétez sur la position adéquate. Testez a l'aide d'une feuille de
brouillon et réajuster si nécessaire.

PERFORER

Avec la poignée de perforation en position verticale, alignez les
feuilles de papier ou les couvertures et insérez les dans le canal de
perforation en vous assurant qu'elles soient bien alignées a l'aide
de la réglette de guidage. Appuyer a fond sur la poignée pour que
le peigne souvre suffisamment.

La COMB BINDER 12 peut perforer jusqu’a 12 feuilles de 80 gr maxi-
mum en une seule fois. Perforez 1 seule couverture en plastique a
la fois.

Soulevez de nouveau la poignée en position verticale puis enlevez
le papier perforé.

RELIER

Insérez dans le mécanisme de reliure le peigne en plastique avec le
coté ouvert vers le haut . Ouvrez le peigne en abaissant la poignée
de perforation.

Positionnez les feuilles perforées a la verticale dans le peigne
ouvert. Placez les trous de perforation en face des dents du peigne
et faites pivoter les feuilles vers I'avant afin que les dents du peigne
sinsérent dans les trous. Quand I'ensemble des feuilles a été chargé
sur le peigne en plastique, relachez la poignée a relier dans sa
position initiale pour fermer complétement le peigne en plastique.
Vous pouvez a présent retirer la brochure et apprécier le résultat
final.

VIDER LES CONFETTIS
Enlever le récupérateur de déchets situé au dos de la machine.
Pour de meilleurs résultats, videz le tiroir régulierement.

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Placez la machine a relier sur une table solide et stable afin d'éviter
quelle ne tombe, quelle ne blesse quelgu'un et quelle ne soit
endommagée. Utilisez la machine uniquement pour l'usage indi-
qué. Toujours tester la machine avec des feuilles de brouillon avant
de perforer le document.

Quand vous perforez des couvertures en plastique, il est
recommandé de positionner la couverture entre 2 feuilles de
papier. Videz le tiroir a confettis régulierement.

Soulevez la machine par son socle ou par la poignée de transport
et non par les couvercles ou les autres poignées.

La maintenance sans autorisation est interdite.

FICHE TECHNIQUE
Capacité de perforation : 12 feuilles de 80 gr.

Nombre de trous: 21 trous rectangulaires ou 4 trous ronds.

Capacité de perforation : 450 feuilles.

Taille maxi du peigne : 51 mm.

Réglette de guidage
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Kantlijngeleider
Perforatiekanaal

Perforatie- en inbindhendel
Bindmechanisme
Confettihouder
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INGEBRUIKNAME
Bevestig de hendel in verticale positie.

GELEIDING VAN DE KANTLIJN

Door de aanpasbare Kantlijngeleider kunnen bladen papier van
verschillende afmetingen nauwkeurig afgelijnd worden om een
optimale perforatie te garanderen.

Beweeg de Kantlijngeleider naar links of rechts tot op de gewenste
positie. Test met een kladpapier en pas aan indien nodig.

PERFOREREN

Als de perforatiehendel zich in verticale positie bevindt, lijnt u

de bladen of omslagen uit en voert u de te binden zijde in het
perforatiekanaal in. Vergewis u ervan dat de bladen afgelijnd zijn
tegen de Kantlijngeleider. Duw de Perforatiehendel volledig naar
beneden.

De COMB BINDER 12 kan maximum 12 bladen papier van 80 gsm
in eenmaal perforeren. Perforeer maximaal 1 plastic omslag per
keer.

Duw de Perforatiehendel opnieuw naar omhoog en verwijder het
geperforeerde document.

INBINDEN

Plaats de bindrug met de open kant naar boven in het
bindmechanisme. Druk de bindhendel naar achteren totdat de
bindrug voldoende geopend is.

Plaats de geperforeerde bladen verticaal in de open bindrug.
Schuif de perforaties over de metalen vingers van het
bindmechanisme en draai de bladen naar voor en dus op de
bindrug. Als alle bladen zich op de bindrug bevinden, plaatst u de
bindhendel terug in zijn originele positie waardoor de

bindrug volledig gesloten wordt. U kan nu het gebonden
document verwijderen.

VERWIJDEREN VAN DE CONFETTI
De confettihouder bevindt zich aan de achterkant van het appa-
raat. Ledig de houder regelmatig voor een optimaal resultaat.

ALGEMENE VEILIGHEIDSREGELS

Plaats de bindmachine op een veilig en stevig werkvlak. Zorg
ervoor dat de machine niet kan vallen want dit kan persoonlijke
letsels en schade aan de machine veroorzaken.

Gebruik het apparaat enkel voor het doel waarvoor het bestemd is.
Test het apparaat altijd eerst met wat kladpapier vooraleer u het
definitieve document perforeert.

Wanneer plastic inbindomslagen worden geperforeerd, raden wij
aan om aan iedere zijde een papieren pagina mee te perforeren.
Ledig de confettihouder regelmatig.

Til de machine op aan de onderkant, niet aan de deksels of
hendels.

Het onderhoud van de machine dient te gebeuren door een
geautoriseerd persoon.

TECHNISCHE GEGEVENS
Perforatiecapaciteit: 12 bladen (80 g/m?).

Aantal perforaties: 21 rechthoekige en 4 ronde gaten.

Inbindcapaciteit: 450 bladen.

Maximum afmeting van het document: 360mm.

Maximum afmeting Inbindrug: 5Tmm.

Aanpasbare kantlijngeleider.
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Gufa de margenes

Canal de perforacion

Palanca para Perforacion y Encuadernacion
Asa taladradora

Contenedor de recortes
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MONTAJE
Levante el asa para ponerla en posicién vertical.

BORDE ALINEATORIO

La guia de borde ajustable permite ajustar paginas de varios
tamanos perfectamente para conseguir un buen acabado. Mueva
la guia de borde hacia la derecha o la izquierda y parela donde
necesite. Pruebe con la palanca de perforaciones la posiciéon de la
pagina, y si no estd bien colocada, reajustela.

PERFORACION

Con la palanca de perforaciones en posicion vertical, alinee las
pdaginas o las tapas e inserte su costado en el selector de perfo-
raciones, asegurese de alinearlo con la guia de borde para que
quede bien recto. Presione hacia abajo la palanca de perforaciones
y encuadernaciones.

La encuadernadora COMB BINDER 12 puede perforar como
maximo 12 hojas de 80 gramos. Perfora como méximo 1 tapa de
plastico. Levante la palanca hacia su posicion inicial y retire el papel
perforado.

ENCUADERNACION

Inserte el canutillo con el lado abierto hacia arriba de los peines
metalicos. Abra el canutillo plastico completamente presionando
hacia atras la palanca.

Ponga las hojas agujereadas verticalmente en el canutillo abierto.
Acabe de posicionar el canutillo con los agujeros y tumbe las hojas
hacia adelante. Cuando las hojas queden dentro del canutillo
levante el asa de encuadernacion hasta llegar a su posicién inicial
para cerrar el canutillo completamente. Usted puede sacar ahora
su encaudernacion.

ELIMINACION DE RECORTES
Retire el contenedor de recortes de la parte posterior de la
maquina. Para mejores resultados vacielo regularmente.

MEDIDAS PARA SU SEGURIDAD

Panga siempre la encuadernadora en una mesa o superficie de
trabajo estable, para prevenir que se resbale o se caiga.

Usela exclusivamente para encuadernar.

Pruebe siempre la encuadernadora con papeles sin importancia
antes de realizar la encuadernacioén final.

Cuando taladre tapas de plastico es recomendable hacerlo entre
dos hojas de papel.

Limpie el contenedor de recortes regularmente.

Levante o transporte la maquina cogiéndola por abajo o por la
ranura para transportarla, nunca por los cajones o palancas.

No se permite el mantenimiento de la maquina por personal no
autorizado.

DATOS TECNICOS
Capacidad méxima de perforacién: 12 hojas (80 gramos)

NUmero de taladros: 21 agujeros rectangulares o 4 agujeros redon-
dos

Capacidad méxima de encuadernacion: 450 hojas

Tamano méximo del canutillo: 51 mm.

Gufa de margenes
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Guia de margens

Selector de perfuracées

Alavanca de perfuracéo e de encadernacéo.
Mecanismo de perfuracéo.

Recipiente de restos
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INSTALACAO
Cologue a alavanca de perfuracdo na posicao vertical inicial.

ALINHAMENTO

A ajustdvel guia de margens permite alinhar folhas de varios
formatos para obter os melhores resultados.

Mova a guia de margens para a esquerda ou para a direita e pare
na posi¢do desejada/adequada. Teste a alavanca de perfuragao
com uma folha de teste.

PERFURACAO

Com a alavanca de perfuracao na posicéo vertical, alinhe as folhas
e insira as guias. Assegure-se de que as guias estdo alinhadas com
as folhas. Agora mova a alavanca de perfuragdo de cima para baixo
até ao final do seu curso.

O aparelho COMB BINDER 12 perfura até 12 folhas de 80 grs de
uma sé vez. Uma folha de plastico de cada vez.

Levante a alavanca de perfuracdo até a sua posicéao inicial (vertical)
e retire 0 papel perfurado.

ENCADERNACAO

Insira o plastico com o lado aberto para cima no mecanismo do
aparelho. Empurre para trds o manipulo de perfuracdo de forma

a que o pente esteja suficientemente aberto. Coloque as folhas

na posicao vertical na abertura do aparelho. Localize os “pins” de
perfuracdo e alinhe-os com a folha ou capa. Liberte a alavanca para
a sua posicdo original para fechar

completamente o plastico. Agora pode retirar o plastico e apreciar
o trabalho de encadernacéo.

ELIMINACAO DE RESTOS
Retire o cesto de papeis parte de tras do aparelho. Para melhores
resultados, esvazie-o regularmente.

SEGURANCA

Coloque o aparelho sempre numa posi¢do segura e estavel para
evitar quedas e danos fisicos.

Use este aparelho somente para os fins indicados nas instrucdes
do mesmo.

Antes de usaar o aparelho deve sempre testa-lo com folhas usadas.
Para encadernacdes, aconselhamos sempre que coloque 2 folhas
de papel a volta do plastico. Uma folha de papel de cada lado.
Esvazie o cesto de restos com regularidade.

Eleve o aparelho sempre pela sua parte inferior. Nunca segure o
aparelho pela alavanca de perfuracéo.

N&o é permitida manutencéo nao autorizada.

DADOS TECNICOS
Capacidade de perfuracdo: 12 folhas (80gm).

NUmero de perfuracdes: 21 buracos rectangulares e 4 buracos
redondos

Capacidade maxima de encadernacao: 450 folhas.

Largura maxima da folha: 360mm.

Altura maxima de encadernacdo: 5Tmm.

Guias de margem ajustaveis
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Guida per allineamento fogli
Canale di perforazione

Leva di perforazione e rilegatura
Meccanismo di rilegatura
Raccoglitore rifiuti
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INSTALLAZIONE
Montare la leva nella posizione di avvio verticale.

ALLINEAMENTO FOGLI

La guida per allineamento fogli regolabile permette di allineare
accuratamente pagine di varie dimensioni per i migliori risultati di
perforazione.

Spostare la guida per allineamento fogli a sinistra o a destra e
arrestarla nella posizione desiderata. Testare su un foglio la
perforazione e migliorarne eventualmente la regolazione.

PERFORAZIONE

Con la manopola di perforazione in posizione verticale allineare
i fogli o le copertine e inserire il margine da rilegare nel canale di
perforazione, assicurandosi che sia allineato con la guida per
allineamento fogli. Tirare completamente in basso la leva di
perforazione.

La COMB BINDER 12 pu0 perforare max. 12 fogli di carta da 80 g/
m?2 alla volta. Perfora al max. 1 copertina di plastica alla volta.
Risollevare la leva di perforazione e rimuovere i documenti
perforati.

RILEGATURA

Inserire nel meccanismo di rilegatura un dorso plastico con il lato
da aprire verso l'alto. Spingere allindietro la maniglia di punzo-
natura in modo che la spirale sia sufficientemente aperta. posizio-
nare i fogli perforati tenuti in verticale nel dorso aperto. Posizionare
i fori dei fogli sugli anelli del dorso e ruotare i fogli in avanti negli
anelli. Quando tutti i fogli sono inseriti negli anelli, lasciar tornare la
leva di rilegatura nella sua posizione originale per chiudere il dorso
completamente. Ora si puo rimuovere il fascicolo rilegato e godersi
il proprio lavoro finito.

SVUOTARE IL RACCOGLITORE RIFIUTI
Tirare fuori il raccoglitore rifiuti dal retro della macchina. Peri
migliori risultati svuotare regolarmente il raccoglitore.

PRECAUZIONI GENERALI

Porre la rilegatrice su un tavolo di lavoro stabile e sicuro per evitare
che cada con il rischio di ferite e di danni alla macchina.

Usare la rilegatrice unicamente per la finalita prevista.

Prima di perforare il documento finale testare sempre la macchina
con della carta per appunti.

Raccomandiamo di effettuare la perforazione di copertine di
plastica usando un foglio di carta da entrambi i lati.

Svuotare regolarmente il raccoglitore rifiuti.

Sollevare la macchina dalla parte inferiore e non dalle coperture o
dalle leve.

Non e permessa una manutenzione non autorizzata.

DATI TECNICI
Capacita di perforazione 12 fogli da 80 grammi.

Numero di punzoni: 21 rettangolari e 4 tondi.

Capacita di rilegatura 450 fogli.

Massima spirale utilizzabile 51 mm.

Guida per allineamento fogli regolabile.
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Kantguide

Stanskanal

Handtag for stansning och inbindning
Bindningsmekanism

Avfallsbricka
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KANTJUSTERING

Tack vare den justerbara kantguiden kan papper av olika storlekar
ldggas jamnt for basta mojliga stansresultat.

For kantguiden dt vanster eller hdger och stoppa vid dnskat ldge.
Teststansa forst med kasserat papper och justera pa nytt om s
behovs.

STANSNING

Stéll stanshandtaget vertikalt, jamna till arken eller omslagen, for in
den kant som ska bindas i stanskanalen och kontrollera att arken
ligger jamnt mot kantguiden. Dra stanshandtaget dnda ned.
COMB BINDER 12 kan stansa upp till tolv 80-gramsark at gangen.
Stansa inte mer an ett plastomslag i taget.

For upp handtaget igen och ta bort det stansade dokumentet.

INBINDNING

Placera en plastkam med den sida som ska 6ppnas uppat pa
bindningsmekanismen. Dra ned handtaget sd langt att kammen
dppnas tillrdckligt mycket.

Placera de stansade arken vertikalt i den 6ppna kammen. Placera
halen dver de 6ppna kamtanderna och vrid arken framat sd att
de trds pd kammen. Slapp tillbaka bindningshandtaget till sitt
ursprungliga lage ndr samtliga ark sitter pa plastkammen for att
stdnga plastkammen helt. Nu kan du ta bort det inbundna haftet
och arbetet ar klart.

TOMMA AVFALLSBRICKAN
Dra ut avfallsbrickan fran baksidan pa maskine. Tom brickan
regelbundet fér att maskinen ska fungera pa basta satt.

ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER

Placera kambindningsmaskinen pa ett sékert och stabilt arbetsbord
sa att den inte faller ned och skadas eller orsakar personskada.
Anvand maskinen enbart for avsett andamal.

Testa alltid maskinen med kasserat papper innan du stansar slutdo-
kumentet.

Nar du stansar plastomslag rekommenderar vi att du har ett pap-
persark pa varje sida av omslaget.

Tom avfallsbrickan regelbundet.

Hall under maskinen nar du lyfter den, inte i locken eller handta-
gen.

Underhall av icke godkand person ar forbjudet.

TEKNISKA DATA
Stanskapacitet: 12 ark (80 g).

Antal hal: 21 rektanguldra hdl och 4 runda hal

Inbindningskapacitet: 450 ark
Storsta kamstorlek: 51 mm.
Justerbar kantguide
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Kantleder

Stansekanal

Stanse- og innbindingshandtak
Innbindingsmekanisme
Avfallsbrett
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INNSTILLING
Monter handtaket i vertikal startposisjon.

KANTJUSTERING

Den justerbare kantledederen sgrger for at sider av forskjellige
storrelser blir ngyaktig justert for best resultater ved stansing.
Flytt kantlederen til venstre eller hayre, og stopp der du @nsker.
Stanse et preveark, og juster pa nytt ved behov.

STANSING

Mens stansehadndtaket er i vertikal posisjon, justerer du arkene og
dekksidene og setter inn kanten som skal bindes inn i
stansekanalen, og sikrer at de er justert mot kantlederen. Trekk
stansehdndtaket helt ned.

COMB BINDER 12 kan maksimalt stanse 12 ark 80 gsm papir sam-
tidig.

Stanse bare én plastforside av gangen.

Flytt stansehdndtaket oppover igjen og flern dokumentene du har
stanset.

INNBINDING

Plasser en plastspiral med siden som skal dpnes oppover pa
innbindingsmekanismen. Skyv stansehdndtakene sd langt bak at
kammen har stor nok dpning.

Plasser de stansede arkene vertikalt i den dpne spiralen. Hold

de stansede hullene over spiralfingrene og roter arkene forover
mot spiralen. Ndr alle arkene er pa plass pa plastspiralen, frigir du
innbindingshandtaket til den opprinnelige posisjonen for d lukke
plastspiralen helt. Du kan na flerne det innbundne heftet og glede
deg over det ferdige resultatet.

TOMME AVFALLSBRETTET
Dra ut avfallbrettet pa baksiden av maskinen. For & fa best mulig
resultat, ma du tamme brettet jevnlig.

11

GENERELLE FORHOLDSREGLER

Plasser spiralinnbinderen pa et trygt og stabilt arbeidsbord for &
forhindre at den faller ned og forarsaker personskade og skade pa
maskinen.

Bruk bare maskinen til det den er tiltenkt.

Test alltid maskinen med litt prevepapir fer du stanser det endelige
dokumentet.

Vianbefaler at du har et ark pa hver side av plastforsiden nar du
skal stanse den.

Tem avfallsbrettet jevnlig.

Laft maskinen fra bunnen, ikke etter lokkene eller hdndtakene.
Uautorisert vedlikehold er ikke tillatt.

TEKNISKE DATA
Stansekapasitet: 12 ark (80gsm).

Antall hull: 21 firkantede eller 4 runde hull.

Innbindingskapasitet: 450 ark.

Maks. dokumentstarrelse: 315mm.

Maks. innbindingsspiral: 5Tmm.

Justerbar kantleder
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Paperikohdistin
Lavistysalue

Lavistys-ja sidonta vipu
Kampasidonta mekanismi
Paperisilpun keradja
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ASENNUS
Aseta vipu pystysuoraan aloitusasentoon.

KOHDISTAMINEN

Saddettdva paperikohdistin mahdollistaa erikokoisten sivujen
tarkan kohdistamisen parhaan lavistustuloksen saamiseksi.
Liikuta paperikohdistinta oikealle tai vasemmalle ja pysdyta
haluamaasi kohtaan. Testaa lavistamistd vara-arkille ja tarpeen
vaatiessa sddda uudestaan.

LAVISTYS

Lavistysvivun ollessa pystysuorassa asennossa, kohdista arkit tai
kannet ja syotd nidottava reuna lavistysalueelle. Tarkasta, ettd sivut
on kohdistettu paperikohdistimen mukaisesti. Veda lavistysvipu
kokonaan alas.

COMB BINDER 12 lavistda korkeintaan 12 arkkia 80 g:n paperia
yhdelld kertaa. Maksimissaan 1 muovikansi kerrallaan.

Nosta lavistysvipu pystyasentoon ja voit poistaa lavistetyn
dokumentin.

SIDONTA

Aseta muovikampa laitteeseen siten, ettd kampa aukeaa ylospain
kohti sidontamekanismia.

Paina lavistysvipua alas kunnes kampa on auennut

riittavasti.

Aseta lavistetyt arkit kohtisuorassa avoimeen muovikampaan ja
kohdista reidt kampaan. Kun kaikki arkit on asetettu kampaan,
vapauta sidontavipu alkuperdiseen asentoonsa sulkeaksesi
muovikamman kokonaan. Poista sidottu tyd laitteesta.

PAPERINKERAAJAN TYHJENNYS
Poista roska-astia laitteen takaa. Parhaan lavistystuloksen
takaamiseksi kerddja taytyy tyhjentaa saannollisesti.

YLEISIA TURVALLISUUSOHJEITA

Aseta sidontalaite tasaiselle ja vakaalle alustalle, ettei laite kaatuisi ja
aiheuttaisi henkildvahinkoja tai laitteen rikkoutumisen.
Kéyta laitetta vain sille tarkoitettuun kayttotarkoitukseen.
Testaa laite ylimadrdiselld paperilla aina ennen varsinaisen
dokumentin lavistamista.

Lavistettdessa muovisia kansia, suosittelemme kayttamaan
paperiarkkia kannen molemmin puolin lavistyksen aikana.
Tyhjenna paperinkeraaja saannaéllisesti.

Nosta laitetta aina pohjasta, ei vivuista tai kansista.

Huolto ainoastaan valtuutetuilla huoltoliikkeilla.

TEKNISET TIEDOT
Lavistyskapasiteetti: 12 arkkia (80gsm)

Reikien maara: 21 suorakulmaista reikaa tai 4 pyoreda reikaa.

Sidontakapasiteetti: 450 arkkia.

Seldn maksimileveys 51mm.

Sédadettava paperikohdistin.

WWW.Q-CONNECT.COM
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O8Nnyo¢ euBUYPAUIONG KOTTAG

1

2 Ymodoyxr Ko ¢ xapTiov

3 XelpohaPry Siatpnong kal BiBAlodeaiag
4 Mnyaviopoc BiBAodeaiac

5 AIOKOG UTTOAEIHATWY
ErKATAZTAZH

BeBaiwbeite 011 n xelporaPry Bpioketal oe KABeTN Béon.

EYOYTPAMMIZH KOIMHXZ

O pubuIldpevoc 08nyoC eubuypdupiong kormg Sivel Tn duvatdtnTa
o€ 0eNIBEC S1aPOPETIKOU pEYEBOUC VA EUBLYPAUUIOTOUV LE
akpipela.

MeTtakivioTe Tov 08nyod KoTthG Se€Id 1 aploTepd UéxPL va Bpeite
TV emBupunTr B¢on. AlatpAoTE TPWTA €va TIPOXEIPO XAPT! Kal
EavampooapudoTe Tov 0dnyd av eival amapaitnTo.

AIATPHZH

Kpatrote T xelpohafn Siétpnong oe kaBetn Béon, eubuypaupiote
TA QUANC TTOU BENETE Va EVWOETE KAl EIOAYETE TA GUANA GTNV
umodoxr] KOTTAC xapTiov. BeBalwbeite 0TI Ta UM gival cwoTd
€UBLYPAUUICUEVA XPNOILOTTOIWVTAC TOV 08NYO EUBUYPAUMIONG
korm¢. Emerta, TpaBr&Tte TN xelpohafr| SIdTeNoNE MEOG TA KATW.

H unyavr] BiBAodeciac COMB BINDER 12 emTpémnel Tnv TauTtOxpovn
Siatpnon 12 eUAwV (80 yp.) AuvatdtnTa SlATENoNG VOGS
TIAQOTIKOU €WPUANOU KABE popd.

ToaPréte T xelpohafn Siétpnong avd mpog Ta mavw Kal
QPAIPEDTE TA TPUTTNHEVA EyYPapa.

BIBAIOAEZIA

TomoBeTAOTE éva MAAOTIKS OTTIIPAA OTO pnXaviouo BiBAlodeaiag
JE TNV TTAEPA TTOU AVOIYEL TIPOC TA TTAVW. 2TTPWETE TTPOC TA TTHHOW
TO HOYAO, WOTE TO OTTPAA va avoifel apkeTd. TomoBeTroTE Ta
TPUTTNUEVA €yypapa KABETa 0To avolkTo ommPdA. MépaoTe k&Be
TPUTIA TOU £yypa@ou oTo ommPdA. Otav dAa Ta GUANA EXOuV
TIEPACTE( OTO OTNPAN, EAEVBEPWOTE TN XelpoAaln) BiBAdeaiag
HEXPL VA QTACEL OTNV APXIKK TNG B€on kal To ommpdA BiBAodeaiag
va ival Tehelwe KAeloTo. To BIBAIOOETNUEVO Eyypapd oac ival
ETOLUO.

AAEIAZMATOY AIZKOY YNOAEIMMATQN
ApalpéoTe To SioKOo amopPILUATWY arrd To THow PEPOC TNG
pnxavic. MNa kaAutepa amoteréopata, adeialete to Sioko ouxva.

FENIKEZ MPODOYAAZEIX

TomoBetriote T pnxavr BiBAodesiag o€ pia acealr kat otabepn
EMPAVELD EQYATIAG TIPOKEIUEVOU VA ATIOTREPETE TUXOV SIKO 0AG
TpaupaTIopd f eBopA TNG UNXavAg amd mTwon.

XPNOIUOTIOIOTE TN KNXavr) KOVO yia ToV AOYO YId TOV OTTolo
mpoopiletal.

Tpundte mavta éva mPOXelPO XaPT(, MOV TEPAOETE OTN KNXavn ta
€yypapa mou BéNeTe va SECETE.

Otav tpundre MAOTIKA eEWPUANT, CUVIOTOUE Va Ta TOTIOBETE(TE
avAapeoa og OUO NEUKEG KOMEC xapTi.

Adeldlete 1o S{OKO UTTONEIMUATWY CUYVA.

[a va ONKWOETE 1 VA PETAPEPETE TN PNV, KPATAOTE TV ano
KATW Kat Oxl amd To KANUPUA 1 TIG XEIPOAaBEC.

Juvtrpnon xwpig e€ouoloddtnon Sev emrTpéneTal.

TEXNIKEZ MPOAIATPAOEX

AvvatotnTa Tavtdxpovng Sidtpnong: 12 euAAa (80 yp).

ApBUOC TOUTTWV: 21 TAPAMNAOYPAUES TPUTIEC 1| 4 GTPOYYUAEG
TPUTIEG,

AvvatotnTa Seoipatod: 450 pUANQL

MéyloTo ompdA: 51 mm.

PuBuICopEVOG 08NYdC eUBLYPAPMIONG KOTTAG
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[pbKa 3a HoceHe

1

2 OtBOp 3a NpobrBaHe

3 JpbxKa 3a NpobuBaHe v NoaBbp3BaHe
4 MexaHn3bM 33 NOABbpP3BaHe

5 TaBa 3a otnagbLuTe

HACTPOMKA HA ®OPMATA

BopaubT 3a HacTpolika Ha popmaTa noMara 3a TOYHOTO
nofpaBHABaHe Ha N1CTaTa OT pasnuueH pa3mMep, 3a fa 6baaT TouHo
npobuTI.

MpemecTeTe BOAaYa HaNABO UKW HAAACHO A0 HeobxoamMmaTa
no3unums.

MpobBaliTe NPOONBAHETO C TECTOB NIUCT M NP HEOOXOAUMOCT
HacTpoTe OTHOBO BOAaua.

MPOBVBAHE

MNocTaBeTe ApbxKaTa 3a NpobKBaHe (3) BbB BEPTMKaNHA NO3MLMS,
nofpasHeTe n1ucTaTa Uv KopyLKMTe, NOCTaBeTe M1 B NMpoLiena 3a
npobusaHe (2) 1O Kpal 1 ce yBepeTe, ue ca NoApaBHeHN C Bogaua
3a HacTpoiKka Ha dopmaTa(s). HaTucHeTe opbKKaTa 3a NpobrBaHe
(3) o mony.

COMB BINDER 12 moxe aa npobriea Makcumym 12 nvcTa xapTtus 80
rp/m’ egHospenmero. Mpobusaiite Makcmym 1 PVC kopuLia.
MpemecTeTe ApbKKaTa 3a NpobK1BaHe (3) Harope 1 13BadeTe
nepdoprpaHna JOKYMEHT.

NOABbP3BAHE

MocTageTe nnacTmMacosa Crvipana ¢ oTeapALlaTa ce cTpaHa

Harope B MexaHv3ma 3a noasbp3BaHe HatucHeTe ApbxkaTa 3a
noAsbp3saHe (3) Ha3ag, 3a Aa OTBOpHMTE CNpanaTa AoCTaTbyHO.
MocTtageTe nepdoprpaHnTe N1CTa BEPTUKAIHO B OTBOPEHaTa
cnupana. Harnacete nepdopalinsTa B OTBOPEHUTE rpebeHm 1
3aBbpTeTe IMCTaTa KbM Crivipanata. Korato nncTaTta ca u3Lsano
NoCTaBeHn B CNMpasnaTa, BbpHeTe pbKKaTa 3a noasbp3saHe (3) B
OCHOBHa MO3WLMA 1 3aTBOPETE CrivipanaTa. V3safete AoKyMeHTa ot
NOABbP3BALLMA MEXAHUZBM.

MOYNCTBAHE HA TABATA 3A OTNALbLN
/3BafieTe TaBaTa 3a OTNaAbLM OT 3aiHaTa CTPaHa Ha MallHaTa 1
N3XBbPNETE CbOPaHUTe OTNaabLN. [ounCcTBaTe TaBaTa PEAOBHO.

MHCTPYKL W 3A BE3OMACHOCT

NocTaBeTe MallvHaTa 3a NOABbP3BaHe Ha CUrypHa W CTabunHa
PabOoTHa MOBbBPXHOCT, 3a ia MPeaoTBPATITE NMafaHETO 1,
CYyMNBaHETO M NN HapaHABAHWA.

3non3Barite MalvHaTa Camo Mo npefHasHayeHue.

BuHarv TecTBaiiTe MaluvHaTa C HeHyKHW NCTa Npeamr Aa npobrete
OPUTMHANHNA JOKYMEHT.

KoraTo npobuvBaTte ninacTmMacoBa Kopuua, B MpenopbyBame aa f
npobuBaTe C Mo efuH NUCT XapTus OT ABETE CTPAHM.
[louncTBanTe TaBaTa 3a OTNAAbLM PELOBHO.

lNoBauraiTe MallvHaTa, 3aXBallikv 4 OTAOMY WK 3a ApbXKKaTa

3a HoceHe (1), a He 3axBallariki A 33 KanaumTe Wiy ApbxKaTa 3a
npobuBaHe 1 NoaBbP3BaHE.

He ce jonycka cepBr3HO 06CNyKBaHe OT HEOTOPU3MPaH CEPBH3.

TEXHWUYECKW OAHHW

Kamauuet 3a npobusarie: 12 nucta (80rp/m).

Bpon nepdopauinn: 21 NPaBOBIbAHN AN 4 KPBIAK AyNKM
KanauuTteT 3a noaebp3BaHe: 450 nucTa.

MakcrmanHa ronemmHa Ha cnvpanata: 51 Mm.

BOJAY 3A HACTPOMKA HA ®OPMATA

WWW.Q-CONNECT.COM



Lapszél bedllitd
Lyukasztéilreg

Lyukaszto és koté kar
Koté szerkezet
Lyukasztési hulladék talca

U~ W N =

UZEMBE HELYEZES
Allitsa a kart fliggéleges kezdé pozicidba.

LAPSZEL BEALLITO

Lehetévé teszi, hogy kilonbdzé méretl papiroknal a
legoptimalisabb lyukasztasi modot érhessik el.

Mozgassa jobbra vagy balra a kivant poziciéba. Tesztelje a bedllitdst
egy Ures papirral, s ha szlikséges, médositsa.

LYUKASZTAS

Gy6z8djon meg réla, hogy a lapszél bedllitéra és a spirdlozo aljara
merélegesen van-e a lyukasztd. Nyomija a lyukasztokart ttkdzésig
lefelé.

COMB BINDER 12 készulékkel egyszerre 12 iv 80g-os papir lyukasz-
thatd. Egyszerre csak 1 boritélapot lyukasszon

Hajtsa fel ismét a lyukasztokart és vegye ki a kilyukasztott doku-
mentumot.

KOTES

Nyomija visszafelé a lyukasztékart, amig a spiral kelléen kinyilik.
Huzza addig a kotdkart, amig kelléen megnyilik ahhoz, hogy a
kotendd anyagot behelyezze.

Miutdn minden lapot behelyezett a kdtégerincbe, engedje vissza
a spirdlnyitd szerkezetet. Huzza fel a kotékart eredeti helyzetébe,
hogy teljesen zérja a kotégerincet, majd vegye ki a kész
dokumentumot.

PAPIRHULLADEK TALCA KIURITESE
A gép oldalanal taldlhatd hatuljanal hizza ki. Uritse rendszeresen.
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BIZTONSAGI UTASITASOK

Helyezze a gépet stabil, biztonsadgos fellletre, nehogy leessen,
ezéltal kdrosodast vagy személyi sérilést okozva.

Csak rendeltetésszerlien hasznélja.

Mindig tesztelje a gépet egy fv papirral, miel6tt kilyukasztand a
dokumentumot.

A mUanyag boritélapot ajanlatos két papirlap k6zé helyezve
kilyukasztani.

Rendszeresen Uritse a papirhulladék talcat

Csak a markolatnal vagy az aljanal fogja meg és helyezze 4t a
gépet, soha ne a fedelénél vagy a kezeléknél.

Nem engedélyezett hasznélatot kerUlje.

TECHNIKAI ADATOK
Lyukasztasi kapacitas: 12 oldal (80grammos papirbdl).

Lyukak szdma: 21 szogletes vagy 4 kerek lyuk

Kotési kapacitas: 450 oldal

Maximalis spiral méret: 5Tmm.

Lapszél bedllitd

WWW.Q-CONNECT.COM



Doraz hrany.

Dérovadlo

Paka pro dérovéni a vazani
Vézaci mechanizmus
Zasobnik odpadu

U~ W N =

PRIPRAVA
Umistéte paku vézaciho mechanizmu do vertikaInf startovact
pozice.

SERIZENI

Sefiditelny doraz hrany umozniuje sefizeni pro listy rozdilnych ve-
likosti k dosazeni optimalniho vysledku. Pohybujte s dorazem dol-
eva, nebo doprava a naleznéte optimalni pozici. Provedte zkusebni
vydérovani a pro pfipad potreby, zajistéte pozici.

DEROVANI

Ujistéte se, Ze paka vazaciho mechanismu je ve vertikdlni pozici.
Vlozte dokument a paku stisknéte smerem dol0, az k dorazu.
PFistroj ma maximalni kapacitu dérovani 12 listl 80g papiru, nebo 1
plastovou obalku. Pdku vazaciho mechanismu zdvihnéte nahoru a
vyjméte dérované listy.

VAZBA

Spirdlovy hfbet umistéte stranou, kterd se otevird do vazaciho
mechanismu smérem nahoru. Oteviete hibet pohybem paky
vazaciho mechanismu dol0, tak aby hfbet byl dostate¢né otevien.
Stisknéte zdmek vézaciho mechanismu a zajistéte pozici. Stranky
nasadte ve vertikaIni poloze do otevieného spirdlového hrbetu

a pootocte smérem dopredu. KdyZ jsou nasazeny viechny listy

ve spirdle, uvolnéte zdmek vazaciho mechanismu. Péku vazaciho
mechanismu nastavte do vychozf pozice, uzavfete spirdlu a
vyjméte svazany dokument.

VYPRAZDNENI ODPADNIHO ZASOBNIKU
Viytdhnéte zdsobnik na zadni strané stroje. Pro co nejlepsi vysledky,
vyprazdiujte zasobnik pravidelné.
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BEZPECNOSTNI POKYNY

Umistéte pristroj na stabilni pracovni stdl, zabrante padu pfistroje,
mohl by zplsobit zranéni osob a poskozeni pristroje.

Pouzivejte vazac pouze k urcenému Ucelu. Nevkladejte jiné
predméty do pfistroje. Pfistroj uchopte za spodni ¢ast pfistroje,
ne za viko, nebo za paku vazaciho mechanizmu. Pred kazdym
dérovanim dokumentu nejdfive provedte zkusebni dérovani

na prazdném listu, zamezite zni¢eni dokumentu. Pfi dérovani
plastovych obalek, doporucujeme dérovanou zénu oboustranné
prekryt listem papiru.

Zasobnik odpadu udrzujte prazdny.

Neautorizovana Udrzba nenf povolena.

SERIDITELNY DORAZ
Technicka data

Dérovaci kapacita: 12 listl (80 g / m?).

Pocet dér: 21 obdélnikovych dér nebo 4 kulaté diry

Viézaci kapacita: 450 list0.

Maximalni velikost hibetu: 51 mm.
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Doraz hrany

Dierovacka

Paka pre dierovanie a viazanie
Viazaci mechanizmus
Zasobnik odpadu

U~ W N =

PRIPRAVA
Umiestnite paku viazacieho mechanizmu do vertikélnej Startovacej
pozicie.

NASTAVENIE

Nastavitelny doraz hrany umozriuje nastavenie pre listy rozdielnych
velkosti k dosiahnutiu optimélneho vysledku. Pohybujte s dora-
zom dolava alebo doprava a najdite optimalnu poziciu. Urobte
skusobné vydierovanie a pre pripad potreby zaistite poziciu.

DIEROVANIE

Uistite sa, Ze paka viazacieho mechanizmu je vo vertikdlnej polohe.
Vlozte dokument a pédku stlacte smerom dole, az k dorazu. Pristroj
ma maximalnu kapacitu dierovania 12 listov 80g papiera, alebo 1
plastovu obalku.

Paku viazacieho mechanizmu zdvihnite hore a vyberte dierované
listy.

VAZBA

Spirdlovy chrbat stranou, ktora sa otvara, umiestnite do viaza-
cieho mechanizmu smerom hore. Otvorte chrbdt pohybom paky
viazacieho mechanizmu dole, tak aby chrbat bol dostato¢ne
otvoreny. Stlacte zdmok viazacieho mechanizmu a zaistite poziciu.
Stranky nasadte vo vertikdlnej polohe do otvoreného $pirédlového
chrbta a pootocte smerom dopredu. Ked st nasadené vsetky listy
v Spirdle, uvolnite zdmok viazacieho mechanizmu. Paku viazacieho
mechanizmu nastavte do vychodiskovej pozicie, uzatvorte $pirdlu a
vyberte zviazany dokument.

VYPRAZDNENIE ODPADOVEHO ZASOBNIKU
Viytiahnite zasobnik na zadnej strane stroja. Pre ¢o najlepsie
vysledky, vyprazdnujte zasobnik pravidelne.

17

BEZPECNOSTNE POKYNY

Umiestnite pristroj na stabilny pracovny stol a zabrante padu
pristroja, mohol by spdsobit zranenie osdb a poskodenie pristroja.
Pouzivajte viazac iba k ur¢enému ucelu. Nevkladajte iné predmety
do pristroja. Pristroj noste za spodok, nie za vrchnék alebo za péku
viazacieho mechanizmu. Pred kazdym dierovanim dokumentu
najskor urobte skisobné dierovanie na prazdnom liste, zabranite
zni¢eniu dokumentu. Pri dierovani plastovych obélok odportcame
dierovanu zénu obojstranne prekryt listom papiera.

Zasobnik odpadu udrzujte prazdny.

Neautorizovand udrzba nie je povolena.

NASTAVITELNY DORAZ
Technické déata

Dierovacia kapacita: 12 listov (80 g / m?).

Pocet dier: 21 obdiZnikovych dier nebo 4 gulaté diery

Viazacia kapacita: 450 listov.

Maximalna velkost chrbta: 51 mm.
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ZA SLOVENSKA NAVODILA SE PROSIM OBRNITE NA NASO SPLETNO STRAN
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