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Cover

Punching Channel
Punching Handle
Binding Mechanism
Binding Handle
Waste tray
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SETUP

Fold the cover upwards. If you see the punching pins inside the
Punching Channel, push the enclosed Punching Handle
horizontally onto the punching shaft located at the right side of
the machine. If you do not see them, push the Punching Handle
vertically onto the punching shaft. Then secure the Punching
Handle with the provided screw.

PUNCHING

With the Punching Handle in the vertical position, align sheets or
covers and insert the edge to be bound into the Punching
Channel. The lid becomes a rigid paper support when opened. You
may let the inserted sheets rest against it. Pull the Punching Handle
all the way down.

The QCCB3 can punch max. 15 sheets of 80 gsm paper at once.
Punch maximum 1 plastic covers at a time.

Move the punching Handle upwards again and remove the
punched document.

BINDING

Place a plastic comb with the side to be opened upwards onto the
Binding Mechanism. Pull down the Punching Handle so far that the
comb is opened enough.

Position the punched sheets vertically in the open comb. Locate
the punched holes over the open comb fingers and rotate the
sheets forward onto the comb. When all the sheets are loaded
onto the plastic comb, release the Binding Handle to its original
position to close the plastic comb completely. You can now
remove the bound booklet and enjoy your finished work.

EMPTYING THE WASTE TRAY
Take out the waste tray from the side of the machine. For best
results, empty the tray regularly.

STORAGE
Close all lids and move handles to rest position.

GENERAL SAFEGUARDS

Place the comb binder on a secure and stable work surface to
prevent it from falling and causing personal injury and damage to
the machine.

Use the machine only for its intended purpose.

Always test the machine with some scrap paper before punching
the final document.

When punching plastic covers, we recommend to punch the cover
with a sheet of paper on both sides.

Empty the waste tray regularly.

Lift the machine from the bottom, not from the lids or handles.
Unauthorised maintenance is not allowed.

TECHNICAL DATA

Punching capacity: 15 sheets (80gsm).
Number of punches: 21.

Binding capacity: 250 sheets.
Maximum document size: 360mm.
Maximum binding comb: 28mm.
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Abdeckung
Stanzschacht
Stanzhebel
Bindemechanik
Bindehebel
Abfallbehdlter
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INBETRIEBNAHME

Offnen Sie die Abdeckung. Wenn Sie die Stanzstifte im
Stanzschacht sehen, befestigen Sie den beiliegenden Stanzhebel
waagrecht an der rechten Seite der Maschine - neben dem
Stanzschacht. Wenn Sie die Stanzstifte nicht sehen, befestigen Sie
den Stanzhebel senkrecht. Dann schrauben Sie den Hebel fest.

STANZEN

Drucken Sie den Stanzhebel nach oben und 6ffnen Sie damit
den Stanzschacht. Legen Sie die zu bindenden Blatter ein und
vergewissern Sie sich, dass diese am Kantenausrichter und am
Boden des Stanzschachtes anliegen. Driicken Sie den Stanzhebel
bis zum Anschlag nach unten. Stanzen Sie mit dem Gerat nicht
mehr als 15 Blatt Papier oder 1 Deckblatt auf einmal. Klappen Sie
den Stanzhebel nach oben und entnehmen Sie das Bindegut.

BINDEN

Legen Sie den Binderlcken mit der zu 6ffnenden Seite nach oben
in den Bindemechansimus. Offnen Sie den Binderticken durch
Anziehen des Bindehebels so weit, um das Bindegut bequem
einlegen zu kénnen.

Positionieren Sie die gelochten Blatter vertikal in die gedffnete
Spirale. Driicken Sie die gelochten Blatter in die Spiralfinger und
drehen Sie die Blatter vorwérts auf die Spirale. Wenn alle Blatter auf
der Spirale sind, setzten Sie den Bindehebel in seine
Ausgangsposition zurlick und schlieBen Sie die Spirale komplett.
Nun kénnen Sie das fertig gebundene Werk entnehmen.

STANZABFALLBEHALTER LEEREN
Der Stanzabfallbehalter ist an der Seite des Gerates. Entleeren Sie
diesen Behalter regelmafig.

LAGERUNG
SchlieBen Sie die Abdeckung und stellen Sie die Hebel in die
Ausgangsposition.

GENERELLE SICHERHEITSHINWEISE

Stellen Sie das Gerat auf eine sichere und stabile Unterlage um
Beschadigungen am Gerdt und Verletzungen zu vermeiden.
Benditzen Sie dieses Gerat nicht fir einen anderen Zweck als es
bestimmt ist.

Machen Sie immer einen Test bevor Sie das Dokument lochen.
Wenn Sie Folien stanzen, legen Sie bitte vorne und hinten ein Blatt
Papier vor.

Entleeren Sie den Behalter regelmaBig.

Heben Sie das Gerat am Boden, nicht am Deckel oder Hebel.
Ausschlie3lich autorisierte Wartung erlaubt.

TECHNISCHE DATEN
Stanzkapazitat: 15 Blatt (80gsm)
Stanzmesser: 21

Bindekapazitat: 250 Blatt
Maximale Bindegré3e: 360mm
Maximale Bindeweite: 28mm
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Couvercle

Canal de perforation
Poignée de perforation
Mécanisme de reliure
Levier de reliure

Tiroir a confettis
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MISE EN SERVICE

Soulevez le couvercle. Si les dents métalliques sont visibles, placez
la poignée de perforation en position horizontale sur le coté droit
de la machine. Si vous ne les voyez pas, placer la poignée de
perforation en position verticale. Ensuite fixez la poignée de
perforation avec la vis fournie.

PERFORER

Avec la poignée de perforation en position verticale, alignez les
feuilles de papier ou les couvertures et insérez les dans le canal

de perforation. Une fois ouvert, le couvercle est un support rigide
qui maintient la pile de papier. Abaissez la poignée de perforation
jusqu'en bas.

La QCCB3 peut perforer jusqua 15 feuilles de 80 gr maximum en
une seule fois. Perforez 1 seule couverture en plastique a la fois.
Soulevez de nouveau la poignée en position verticale puis enlevez
le papier perforé.

RELIER

Insérez dans le mécanisme de reliure le peigne en plastique avec le
coté ouvert vers le haut . Ouvrez le peigne en abaissant la

poignée de perforation.

Positionnez les feuilles perforées a la verticale dans le peigne
ouvert. Placer les trous de perforation en face des dents du peigne
et faire pivoter les feuilles vers I'avant afin que les dents du peigne
sinsérent dans les trous. Quand I'ensemble des feuilles a été chargé
sur le peigne en plastique, relachez la poignée a relier dans sa
position initiale pour fermer complétement le peigne en plastique.
Vous pouvez a présent retirer la brochure et apprécier le résultat
final.

VIDER LES CONFETTIS
Retirez le tiroir a confettis fixé sur le coté de la machine. Pour de
meilleurs résultats, videz le tiroir régulierement.

RANGEMENT
Fermez tous les couvercles et mettre les poignées en position de
repos.

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Placez la machine a relier sur une table solide et stable afin d'éviter
gu'elle ne tombe, qu'elle ne blesse quelqu'un et qu'elle ne soit
endommagée.

Utilisez la machine uniquement pour 'usage indiqué

Toujours tester la machine avec des feuilles de brouillon avant de
perforer le document.

Quand vous perforez des couvertures en plastique, il est
recommandé de positionner la couverture entre 2 feuilles de
papier

Videz le tiroir a confettis régulierement.

Soulevez la machine par son socle ou par la poignée de transport
et non par les couvercles ou les autres poignées.

FICHE TECHNIQUE

Capacité de perforation: 15 feuilles (80gsm).
Nombre demplacements de perforations: 21.
Capacité de reliure: 250 feuilles.

Taille maximale de document: 360mm.

taille maximale de peigne: 28mm.
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Dekblad
Perforatiekanaal
Perforatiehendel
Bindmechanisme
Inbindhendel
Confettihouder
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INGEBRUIKNAME

Open het deksel. Als u de perforeerpinnen in het perforatiekanaal
ziet, plaatst u de bijgevoegde perforatiehendel horizontaal in de
perforatiegleuf aan de rechterzijde van het apparaat. Indien u de
perforeerpinnen niet ziet, plaatst u de perforatiehendel verticaal
in de perforatiegleuf. Maak de hendel vervolgens vast met de
bijgeleverde schroevendraaier.

PERFOREREN

Als de perforatiehendel zich in verticale positie bevindt, lijnt u de
bladen of omslagen uit en voert u de te binden zijde in het
perforatiekanaal in. Het geopende dekblad wordt een stevige
ondersteuning voor het papier. U kan de ingevoerde papieren
ertegen laten rusten. Duw de perforatiehendel volledig naar
beneden.

De QCCB3 kan maximum 15 bladen papier van 80g/m? in één maal
perforeren. Perforeer maximaal 1 plastic omslag per keer.

Duw de perforatiehendel opnieuw naar omhoog en verwijder het
geperforeerde document.

INBINDEN

Plaats de bindrug met de open kant naar boven in het
bindmechanisme. Druk de bindhendel naar beneden totdat de
bindrug voldoende geopend is.

Plaats de geperforeerde bladen verticaal in de open bindrug.
Schuif de perforaties over de metalen vingers van het
bindmechanisme en draai de bladen naar voor en dus op de
bindrug. Als alle bladen zich op de bindrug bevinden, plaatst u de
bindhendel terug in zijn originele positie waardoor de

bindrug volledig gesloten wordt. U kan nu het gebonden
document verwijderen.

VERWIJDEREN VAN DE CONFETTI
De confettihouder bevindt zich aan de zijkant van het apparaat.
Ledig de houder regelmatig voor een optimaal resultaat.

BEWAREN
Sluit alle deksels en breng alle hendels in rustpositie.

ALGEMENE VEILIGHEIDSREGELS

Plaats de bindmachine op een veilig en stevig werkvlak. Zorg
ervoor dat de machine niet kan vallen want dit kan persoonlijke
letsels en schade aan de machine veroorzaken.

Gebruik het apparaat enkel voor het doel waarvoor het bestemd is.
Test het apparaat altijd eerst met wat kladpapier vooraleer u het
definitieve document perforeert.

Wanneer plastic inbindomslagen worden geperforeerd, raden wij
aan om aan iedere zijde een papieren pagina mee te perforeren.
Ledig de confettihouder regelmatig.

Til de machine op aan de onderkant, niet aan de deksels of
hendels.

Het onderhoud van de machine dient te gebeuren door een
geautoriseerd persoon.

TECHNISCHE GEGEVENS
Perforatiecapaciteit: 15 bladen (80g/m?).

Aantal perforaties: 21.

Inbindcapaciteit: 250 bladen.

Maximum afmeting van het document: 360 mm.
Maximum afmeting Inbindrug: 28 mm.
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Cubierta

Sector de perforaciones
Palanca taladradora
Mecanismo de encuadernacion
Palanca de encuadernacién
Bandeja de recortes
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MONTAJE

Levante la cubierta hacia arriba. Si Usted ve los taladros en el sector
de perforaciones, presione la palanca taladradora hacia abajo, si no
los ve — levante la palanca hacia arriba. Luego asegure la palanca
con el tornillo.

PERFORACION

Con la palanca taladradora en posicién vertical, alinee las paginas
o tapas de encuadernacion en el sector de perforaciones con el
borde para que quede bien recto. La tapa abierta de la
encuadernadora (1) se convierte en soporte rigido del papel.
Luego presione la palanca taladradora hacia abajo.

La encuadernadora QCCB3 puede perforar como maximo 15 hojas
de 80grs o una tapa de encuadernacion de pléstico. Levante la
palanca taladradora hacia arriba de nuevo y retire el papel
perforado.

ENCUADERNACION

Inserte el canutillo con el lado abierto hacia arriba en los peines
metdlicos. Abra el canutillo plastico presionando hacia abajo la
palanca. Ponga las hojas perforadas verticalmente en el canutillo
abierto. Acabe de posicionar el canutillo con los agujeros y tumbe
las hojas hacfa delante. Cuando todas las hojas queden dentro
del canutillo levante la palanca de encuadernacion hasta llegar a
su posicion inicial, para cerrar el canutillo completamente. Puede
retirar el papel ya encuadernado.

ELIMINACION DE RECORTES
Deslice hacia fuera la bandeja de recortes. Para mayor resultado
vaciela regularmente.

MODO PARA GUARDARLO
Cierre todas las tapas y cubiertas de la maquina y devuelva las
palancas a su posicion inicial.

MEDIDAS PARA SU SEGURIDAD

Ponga siempre la encuadernadora en una mesa o superficie de
trabajo estable, para prevenir que resbale o se caiga. Use solo la
encuadernadora para su uso indicado, encuadernar. Antes de
realizar la encuadernacién final, pruebe siempre la encuadernadora
con papel borrador. Para taladrar tapas de encuadernacion de
plastico es recomendable poner la tapa entre dos hojas de papel.
Limpie regularmente la bandeja.

Para levantar, sujetar la maquina por la parte de abajo, nunca por
las asas y las palancas.

El mantenimiento no autorizado no esta permitido.

DATOS TECNICOS

Capacidad maxima de perforacién: 15 hojas de 80grs
Numeros de taladros: 21.

Capacidad maxima de encuadernado: 250 hojas.
Tamarfo maximo del papel: 360mm.

Tamafo maximo de los canutillos: 28mm.
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Tampa

Selector de perfuracées
Manivela de perfuracdo
Sistema de furacdo
Encadernacéo

Recipiente para restos de corte
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INSTALACAO
Cologue a tampa na posicao “aberta” Se vir os “pins” da alavanca de
perfuracdo, coloque a alavanca na posicao horizontal.

PERFURACAO

Cologue a alavanca de perfuracdo na posicédo vertical. Alinhe as
folhas ou capas e coloque-as na bandeja superior do aparelho.
Depois de alinhar as folhas com a ajuda dos limitadores laterais,
carregue na alavanca de perfuragdo de cima para baixo até ao final
do seu curso.

O aparelho QCCB3 pode perfurar até um maximo de 15 folhas de
80 grs de uma sé vez. O aparelho perfura também uma capa de
plastico de cada vez.

Cologue a alavanca de perfuracdo na posicéo vertical de novo e
remova as folhas.

ENCADERNACAO

Insira o plastico com o lado aberto para cima no mecanismo do
aparelho. Abra o plastico pressionando a alavanca abaixo.
Cologue as folhas na posicéo vertical na abertura do aparelho.
Localize os “pins” de perfuracdo e alinhe-os com a folha ou capa.
Liberte a alavanca para a sua posicao original para fechar
completamente o plastico. Agora pode retirar o plastico e apreciar
o trabalho de encadernacéo.

ELIMINACAO DE RESTOS
Retire o cesto de papeis de dentro do aparelho. Para melhores
resultados, esvazie-o regularmente.

ARMAZENAMENTO
Mova a alavanca de perfuragao para a sua posicdo original.

SEGURANCA

Coloque o aparelho sempre numa posi¢do segura e estavel para
evitar quedas e danos fisicos.

Use este aparelho somente para os fins indicados nas instrucdes
do mesmo.

Antes de usaar o aparelho deve sempre testd-lo com folhas usadas.

Para encadernacdes, aconselhamos sempre que coloque 2 folhas
de papel a volta do plastico. Uma folha de papel de cada lado.
Esvazie o cesto de restos com regularidade.

Eleve o aparelho sempre pela sua parte inferior. Nunca segure o
aparelho pela alavanca de perfuracao.

N&o é permitida manutencéo nao autorizada.

DADOS TECNICOS

capacidade maxima de perfuragéo: 15 folhas (80grs.
Numero de furos: 21.

Capacidade maxima de encadernacao: 250 folhas.
Largura maxima da folha: 360mm.

Altura maxima de encadernacédo: 28mm.
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Copertura

Canale di perforazione
Leva di perforazione
Meccanismo di rilegatura
Leva dirilegatura
Raccoglitore rifiuti
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INSTALLAZIONE

Girare la copertura in alto. Se si vedono i punzoni perforatori
all'interno del canale di perforazione spingere la leva di
perforazione inclusa in posizione orizzontale nell'albero di
perforazione sul lato destro della macchina. Se non si vedono i
punzoni spingere la leva inclusa in posizione verticale nell'albero.
Quindi fissare la leva di perforazione con la vite fornita.

PERFORAZIONE

Con la leva di perforazione in posizione verticale allineare i fogli o
le copertine e inserire il margine da rilegare nel canale di
perforazione. La copertura aperta diventa un supporto rigido per la
carta. | fogli inseriti possono esservi appoggiati. Tirare
completamente in basso la leva di perforazione.

La QCCB3 puo perforare max. 15 fogli di carta da 80 g/m” alla volta
e al max. 1 copertina di plastica alla volta.

Risollevare la leva di perforazione e rimuovere i documenti
perforati.

RILEGATURA

Inserire nel meccanismo di rilegatura un dorso plastico con il lato
da aprire verso l'alto. Spingere in basso la leva di perforazione fino a
quando il dorso e aperto sufficientemente.

Posizionare i fogli perforati tenuti in verticale nel dorso aperto.
Posizionare i fori dei fogli sugli anelli del dorso e ruotare i fogli in
avanti negli anelli. Quando tutti i fogli sono inseriti negli anelli,
lasciar tornare la leva di rilegatura nella sua posizione originale per
chiudere il dorso completamente. Ora si pud rimuovere il fascicolo
rilegato e godersi il proprio lavoro finito.

SVUOTARE IL RACCOGLITORE RIFIUTI
Tirare fuori il raccoglitore rifiuti dal lato della macchina. Per i
migliori risultati svuotare regolarmente il raccoglitore.

MAGAZZINAGGIO
Chiudere tutte le coperture e spostare le leve nella posizione di
riposo.

PRECAUZIONI GENERALI

Porre la rilegatrice su un tavolo di lavoro stabile e sicuro per evitare
che cada con il rischio di ferite e di danni alla macchina.

Usare la rilegatrice unicamente per la finalita prevista.

Prima di perforare il documento finale testare sempre la macchina
con della carta per appunti.

Raccomandiamo di effettuare la perforazione di copertine di
plastica usando un foglio di carta da entrambi i lati.

Svuotare regolarmente il raccoglitore rifiuti.

Sollevare la macchina dalla parte inferiore e non dalle coperture o
dalle leve.

Non & permessa una manutenzione non autorizzata.

DATI TECNICI

Capacita di perforazione: 15 fogli (80g/m?).
Numero di punzoni perforatori: 21.
Capacita di rilegatura: 250 fogli.

Grandezza massima documenti: 360mm.
Massimo diametro dorso: 28mm.
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Deksel

Stansekanal
Stansehdndtak
Innbindingsmekanisme
Innbindingshandtak
Avfallsbrett
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KLARGJORING

Apne dekselet i vertikal stilling. Monter stansehantaket p& heyre
side av maskinen som vist pa bilde 2. Plasser stansehandtaket

slik at ndr handtaket star i vertikal posisjon, sd vises ingen av
hullestansene i stansekanalen. Videre fores handtaket fremover i
horisontal stilling sa alle hullestansene vises i stansekanalen. Deret-
ter festes handtaket med medfelgende festeskrue.

STANSING

Med stansehdndtaket i vertikal posisjon, justerer du arkene eller
forsidene og setter inn kanten som skal bindes inn inn'i
stansekanalen. Lokket blir en fast papirstatte nar det dpnes. Du kan
la arkene hvile mot den. Trekk stansehdndtaket helt ned.

QCCB3 kan maksimalt stanse 15 ark 80 gsm papir samtidig. Stanse
bare én plastforside av gangen.

Flytt stansehandtaket oppover igjen og flern dokumentene du har
stanset.

INNBINDING

Plasser en plastspiral med siden som skal dpnes oppover pa
innbindingsmekanismen. Trekk ned stansehdndtaket sa langt at
spiralen blir dpnet langt nok.

Plasser de stansede arkene vertikalt i den dpne spiralen. Hold

de stansede hullene over spiralfingrene og roter arkene forover
mot spiralen. Ndr alle arkene er pa plass pa plastspiralen, frigir du
innbindingshdndtaket til den opprinnelige posisjonen for d lukke
plastspiralen helt. Du kan na flerne det innbundne heftet og glede
deg over det ferdige resultatet.

TOMME AVFALLSBRETTET
Trekk ut avfallsbrettet fra siden av maskinen. For a fa best mulig
resultat, ma du tamme brettet jevnlig.

LAGRING
Lukk alle deksler og legg handtakene i hvileposisjon.

GENERELLE FORHOLDSREGLER

Plasser spiralinnbinderen pa et trygt og stabilt arbeidsbord for
a forhindre at den faller og fordrsaker personskade og skade pa
maskinen.

Bruk bare maskinen til det den er tiltenkt.

Test alltid maskinen med litt prevepapir for du stanser det endelige
dokumentet.

Vi anbefaler at du har et ark pa hver side av plastforsiden nar du
skal stanse den.

Tom avfallsbrettet jevnlig.

Laft maskinen fra bunnen, ikke etter lokkene eller handtakene.
Uautorisert vedlikehold er ikke tillatt.

TEKNISKE DATA

Stansekapasitet: 15 ark (80gsm).

Antall hull: 21.

Innbindingskapasitet: 250 ark.
Maksimum dokumentstgrrelse: 360mm.
Maksimum innbindingsspiral: 28mm.
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Kansi

Lavistysalue

Lavistysvipu
Kampasidonta mekanismi
Sidontavipu

Paperisilpun kerddja
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ASENNUS

Kaanna kansi ylos. Jos ndet lavistysterdt lavistysalueella, tydnna
lavistysvipua vaakasuorassa kohti lavistysakselia, joka on laitteen
oikealla puolella. Mikdli et nde lavistysterid, tydnna lavistysvipu
pystysuorassa kohti lavistysakselia. Varmista lavistysvipu
pakkauksen mukana tulevalla ruuvilla.

LAVISTYS

Aseta lavistettdvat sivut tai kansi laitteen lavistysalueeseen
lavistysvivun ollessa pystyasennossa. Paina lavistysvipu kokonaan
alas.

QCCB3 pystyy lavistamaadn kerralla 15 arkkia (80 g paperi). Lavista
korkeintaan yksi muovikansi kerrallaan.

Nosta lavistysvipu pystyasentoon ja voit poistaa lavistetyn
dokumentin.

SIDONTA

Aseta muovikampa laitteeseen siten, ettd kampaseldn karjet ovat
ylospdin. Paina lavistysvipua alas kunnes kampa on auennut
riittavasti.

Aseta lavistetyt arkit kohtisuorassa avoimeen muovikampaan ja
kohdista reidt kampaan. Kun kaikki arkit on asetettu kampaan,
vapauta sidontavipu alkuperdiseen asentoonsa sulkeaksesi
muovikamman kokonaan. Poista sidottu tyd laitteesta.

PAPERINKERAAJAN TYHJENNYS
Ota kerdaja ulos laitteen sivusta. Parhaan lavistystuloksen
takaamiseksi kerddja taytyy tyhjentdd saannollisesti.

SAILYTYS
Sulje kannet ja aseta vivut lepoasentoon.

YLEISIA TURVALLISUUSOHJEITA

Aseta sidontalaite tasaiselle ja vakaalla alustalle, ettei laite kaatuisi ja
aiheuttaisi henkildvahinkoja tai laitteen rikkoutumisen.
Kayta laitetta vain sille tarkoitettuun kayttétarkoitukseen.
Testaa laite ylimadrdiselld paperilla aina ennen varsinaisen
dokumentin l&vistadmista.

Lavistettdessa muovisia kansia, suosittelemme kayttamaan
paperiarkkia kannen molemmin puolin lavistyksen aikana.
Tyhjenna paperinkerddja saannaollisesti.

Nosta laitetta aina pohjasta, ei vivuista tai kansista.

Huolto ainoastaan valtuutetuilla huoltoliikkeilla.

TEKNISET TIEDOT

Maksimi lavistyskapasiteetti: 15 arkkia (80g).
Lavistysten lukumaard: 21.

Maksimi sidontakapasiteetti: 250 arkkia / 360mm.
Maksimi asiakirjakoko: 360mm.

Maksimi sidontakampa: 28mm.
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KaAuppa

Yrodoxr| KOTTHG XaPTIoU
Xelpohafr| Sidtenong
Mnxaviopéc BiBAlodeaiag
XelpohaBr BiBAodeciag
AoKOG UTTONEIUUATWY
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ErKATAZTAZH

AvoI&Te TO KamAKI TTPOC Ta TAVW. TNV TIEQITTTWON TTOU Ol BEAOVEC
diatpnong Bpiokovtal péoa otnv LTTodoXr KOTIHC XAETIOoU,
Bidwote ™ Xelpoalr) didtpnong os oplldvTia Béon. Av ol BeENOVEC
diatpnong Sev aivovtal géoa otny umodoxr KOTG XapTIov,
Bidwote ™ Xelpohaln didtpnong os k&BeTn Béon. lNa va Bidwoete
™ XelpohaPn didtpnong xpnotuomotote Ty Bida mou Ba Bpeite
Héoa otnv cuokevaoia.

AIATPHZH

Kpatrote t xelpohafn Siétpnong os kaBetn Béon, eubuypaupiote
Ta QUAN TTOU BENETE Va EVWOETE KAl EICAYETE TA GUANA OTNV
umodoxr] KOTTHG xapTiov. BeBalwbeite 0TI Ta UM gival cwoTd
EUBLYPAUUICUEVQ, XPNOIHOTTOIWVTAC TOV 0ONYO EUBLYPAUUIONG
korm¢. Emerta, TpaBr&Te TN xelpoAafr) SIdTeNoNS MEOC TA KATW.

To k&Aupua, Otav lival avolKTd AEITOVPYEL oav UTTOCTAPIYLA TWV
XAPTIWV TTPo¢ SldTENOoN. MMoPE(Te va aKOUUITAGETE Ta XAPTIA TTAVW
Tou. Emerta, kateBAoTe TN xelpoAafr) SIdTeNoNE PO TA KATW.

H unxavr} BiBAodeciac QCCB3 emtpémnel Ty Tautodxpovn Sidtpnon
15 eUANWV (80 yp.) Auvatotnta SIdTENoNG VOS TTAAOTIKOU
eCWEUANOUL KABe popd.

ToaPréte T xelpohaPn Siétpnong avd mpog Ta mavw Kal
QPAIPEDTE TA TPUTTNHEVA EyyPapaL.

BIBAIOAEZIA

TomoBeTAoTE éva MAACTIKS OTTIIPAA OTO pnXaviouo PiAlodeaiac pe
TV MAeUPd TTOU avoiyel TPog Ta mavw. TpaBrn&Te mpog Ta KATwW TN
XE1POoAaPr} SIATENONG HEXPL TO OTTIPAN Va gival APKETA AVOIKTO.
TomoBeTAGTE TA TPUTTNUEVA £yYPAPA KADETA OTO AVOIKTS OTTIRAN.
MépaoTe kABe TEUTA TOU £yYPAPOU 0TO OTMPAA. OTav OAa Ta
QUANQ €XOUV TIEPAOTE! OTO OTTIEAN, EAEUBEPWOTE TN XEIPOAARN
BiBAoSesiac péxpl va QTACEL 0TNV AEXIKHA TNG B€on Kal To oTmPdA
va ival Tehelwe KAeloTo. To BIBAIOOETNUEVO Eyypapd oac ival
€TOIUO.

AAEIAZMATOY AIZKOY YINOAEIMMATQN

Toafréte mpog Ta 6w ToV KAOO amopPIUATWY Armd TNV UIMPOCTIVH
TAeLPA TNG Unxavic BiBAlodeaiac. MNa kaUTepa amoTeréouata,
adeialete To dioko cuyva.

AMOGHKEYZH
KA&ioTe TO KAMAKI KAl TOTTOBETHOTE OAEC TIC XEPONAREC O Béon
QVAPOVAG.

FENIKEZ MPODYAAZEIX

TomoBetrioTe T pnxavr BiBAodesiag o€ pia acpalr Kat otabepn
EMPAVELD EQYAOIAG TIPOKEIUEVOU VA ATIOTREPETE TUXOV SIKO GAG
TPaAUUATIopd fy BoPA TNG UNXAVAG arTd TNV TITwon.
XPNOIUOTTOINOTE TN KNXavr) KOVO yia ToV AOYO YId TOV OTToio
mpoopiletalt.

Tpundte mavta éva mPOXeIPO XaPT(, MOV TEPAOETE OTN KNXavn ta
€yypapa mou BéNeTe va SECETE.

Otav Tpundre MAACTIKA EEWPUAN, CUVICTOUE VA Ta TOMOBETE(TE
avapeoa og GUO KOMEG XapT.

ASelAleTe TO OIOKO UTTOAEIUPATWY OUXVA.

[0 va ONKWOETE 1) Va HETAPEPETE TN PNXAVH, KOATNOTE TNV ano
KATW Kat Oxl amd To KANUPUA 1 TIG XEIPOAaBEC.

Juvtrpnon xwpig e€oucloddtnon Sev emTpénetal.

TEXNIKEZ MPOAIATPAOEX

AvvatotnTa Tautdxpovng Sidatpnong: 15 UAAa (80yp).
ApBUOS TPUTWV: 21.

AvvatotnTa Seoipatod: 250 GUANAL

Méyloto péyeBog xapTiou: 360 XIA.

MéyloTo péyeBog ompdh: 28 XA,
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Kanak

MpoLen 3a neppopurpaHe Ha xapTna
JlocT 33 nepdopupaHe

MexaH13bM 33 NoABbpP3BaHe

JlocT 3a noaBbpP3BaHe

OTpeneHve 3a oTnagbLm

LW N—

NHCTAJIMPAHE

OTBOpeTe Kanaka Harope. B cnyyais, ue pe3umte 3a nepdopupare
Ce Hammpar B Npouena 3a nepdoprpaHe Ha xapTus, 3aBbpTeTe
f0CTa 3a NepdopurpaHe B XOPU30HTaIHa No3mumaA. AKo pesuute
He ce BwKaaT B NpoLena 3a nepdopurpaHe, 3aBbpTeTe NOCTa BbB
BepTVKaHa nosuuma. 3a fa 3acTtonopuTe nocTa 3a nepdopupane
n3non3BeariTe 6ONTa, KOMTO Lie HamepuTe B ONakoBKaTa.

MNEPOOPUPAHE

3aQpbKTe 10CTa 33 fynyeHe BbB BEPTUKANIHO NONOXKEHNE,
M3paBHeTe INCTaTa, KOUTO MCKaTe [a NOABbPKETE U MV MOCTaBeTe
B NpoLiena 3a pA3aHe Ha xapTunA. YBepeTe ce, ye nncTaTa ca
NPaBUIHO M3PaBHEHMN, KaTO M3MON3BaTe BOAAYa 3a M3PaBHABAHE.
KanakbT, Korato e 0TBOPeH, NoALbpXa XapTnATa, KoATo LWie 6bae
nepdopupara. MoxeTe aa NocTaBuTe XapTvaTa BbPxy Hero. Cnep
TOBa M3abpnanTe NocTa 3a nepdopurpaHe Hagony.

MawwHarta 3a noasbp3saHe QCCB3 no3sonsBa egHOBPEMEHHO
nepdopupaHe Ha 15 n1cta ¢ Terno 80 rpama. MNepdopmpaiite camo
no egHa PVC kopuua.

MosaurHeTe nocTa 3a NepdopurpaHe Harope v oTCTpaHeTe
nepdoprpaHnTe NUCTa.

NOABbP3BAHE

MNocTaseTe egHa PVC cnvpana B MalvHaTa 3a NofBbp3BaHe CbC
CTpaHaTa, KOATO Ce OTBapA Harope. M3abpnarTe Hagony NOCTa,
[IOKaTo CMnMpanara ce pasTBopu JOCTaTbUHO.

MocTaseTe nepdopurpaHnTe NMCTa B OTBOPEHaTa Crnpana,
nocTaBATe BCAKa Nepdopaliya Ha XxapTuaTa B Crvpanara.

KoraTo BCMUKM NUCTa Ca NMoCcTaBeHu B Cnvparnarta, 0cBobogeTe
MexaHK13Ma 3a 3aKJiouBaHe Ha oTBopa. oBanrHeTe Harope nocTa
[0 MbpBOHaYanHaTa My rnosmums, 3a a ce 3aTBOPU Crnvpanarta
HanbAHo. MoABBP3aHUAT JOKYMEHT e roToB.

MOYNCTBAHE HA TABATA 3A OTNAObLN

M3abpnarTe HaBbH TaBaTa 3a OTNaAbLM OT NpeaHaTa YacT Ha
MallMHaTa 3a NoABbp3BaHe. 3a No-1obpw pe3ynTaTy, MoyncTeamnTe
YeCTo TaBaTa.

CbXPAHEHWE
3aTBOpeTe KanauuTe 1 NocTaBeTe BCUMUKM NTOCTOBE B NpUbpaHo
NoNoXeHwe.

ObLUW MPEAMNA3HN MEPKI

NocTaBeTe MallvHaTa 3a NOABbP3BaHE Ha CUrypHa W CTabuHa
pPaboTHa MOBBPXHOCT, 3a fla N30erHeTe eBEHTYaNHO HapaHsABaHe
WK NOBPeAa Ha MallnHaTa Npy NagaHe.

/3non3gavite MalwmHaTa Camo No NpeaHa3HayeHve.

BuHarv nepdopupaiite et NpobeH NUCT Npeau Aa NoCcTaBuTe B
MaLLMHaTa JOKYMEHTUTE, KOUTO MCKATe Aa MOABbPXETE.

KoraTo nepdopupate PVC kopuLu, MOCTaBATe rn Mexay [Ba
nCTa.

[TouncTanTe YeCTo TaBaTa 3a OTNAdbLN.

3a Aa NOBAMIHETE UNN [a NpeHeceTe MalUMHATa, XBaHeTe A OTAoNY
WA U3NON3BaNTE APbBXKKATA 33 HOCEHE, a He KanaumMTe 1am N1ocCTa.
He ce no3BonABa PEMOHT OT HEOTOPM3MPAHM LA 1N CEPBU3N.

TEXHUYECKWU XAPAKTEPUCTUKIN

Bb3MOXHOCT 3a eiHOBpemMeHHO nepdopurpaqe Ha 15 nucTa (80rp).
bpoi nepdopaun Ha nncT: 21.

Bb3MOXHOCT 3a noasbp3BaHe: 250 nncTa.

MakcrmaneH pasmep Ha xapTuaTa: 360Mm.

MakcrmaneH pasmep Ha cnnpanara: 28mMm.
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1 Fedél

2 Lyukaszto treg

3 Lyukaszto kar

4 Kotbszerkezet

5 Kotékar

6 Hulladék télca

UZEMBE HELYEZES TECHNIKAI ADATOK

Hajtsa fel a fedelet. Amennyiben a lyukasztétiket a Lyukasztasi kapacitds: 15lap (80g).

lyukasztomélyedésben latja, rogzitse a kart vizszintesen a gép Lyukasztokések szama: 21.

jobb oldaldn 1évé lyukasztod tregre. Amennyiben nem latja, akkor Kotési kapacitds: 250 lap.

fuggblegesen rogzitse. Utdna huzza fel a kart egy csavarhuzéval. Max kdthetd szélesség: 360mm.
Spridl mérete: max 28mm.

LYUKASZTAS

Ha a lyukaszto kar figgdleges poziciéban van, el tudja rendezni a
lapokat. Gy6z6djon meg rdla, hogy lapszél bedllitéra és a spirdlozd
aljdra merélegesen van-e a lyukaszté. Nyomja a lyukasztokart
Utkozésig lefelé.

QCCB3 készulékkel egyszerre 15 iv 80g-os papir lyukaszthato.
Egyszerre csak 1 boritélapot lyukasszon

Hajtsa fel ismét a lyukasztdkart és vegye ki a kilyukasztott
dokumentumot.

KOTES

Helyezze a mUanyag kotdégerincet a nyitando oldalaval felfelé a
kotdszerkezetbe. HUzza addig a kotdkart, amig kelléen megnyilik
ahhoz, hogy a koétendé anyagot behelyezze.

Helyezze a kilyukasztott lapokat a nyitott kdtégerincbe. Miutan
minden lapot behelyezett a kdtégerincbe, engedje vissza a
spirdlnyitd szerkezetet. HUzza fel a kotdkart eredeti helyzetébe,
hogy teljesen zérja a kotdégerincet, majd vegye ki a kész
dokumentumot.

HULLADEKTALCA KIURITESE
A gép oldalanal taldlhat talcat hizza ki. Uritse rendszeresen.

TAROLAS

Zarjon be minden fedelet és llitsa a kart kiindulasi pozicidba.
Biztonsagi utasftasok

Helyezze a gépet stabil, biztonsadgos felliletre, nehogy leessen,
ezéltal kdrosodast vagy személyi sériilés okozva.

Csak rendeltetésszer(ien hasznlja.

Mindig tesztelje a gépet egy fv papirral, mielétt kilyukasztand a
dokumentumot.

A mUanyag boritélapot ajanlatos két papirlap kézé helyezve
kilyukasztani.

Rendszeresen Uritse a papirhulladék talcat

Csak a markolatnal vagy az aljanal fogja meg és helyezze at a
gépet, soha ne a fedelénél vagy a kezel6knél

Nem engedélyezett hasznélatot kertlje.
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Kryt

Dérovaci zéna

Paka dérovaciho mechanizmu
Vazaci mechanizmus

Paka vazaciho mechanizmu
Prostor pro odpad

LN —

PRIPRAVA

Otevrete viko. Jsou-li vidét dérovaci koliky v raznici, zajistéte paku
dérovaciho mechanizmu vodorovné na pravém boku pfistroje.
Nevidite-li dérovacf koliky, zajistéte paku dérovaciho mechanizmu
svisle. Potom otocte pakou.

DEROVANI

Je-li pdka dérovaciho mechanizmu ve svislé poloze, mlzete si
pfipravit listy k dérovani. Ujistéte se, zda listy leZi spravné ve
Stérbiné. Stisknéte paku smérem dold, az k dorazu.

PYistroj ma maximalnf kapacitu dérovani 15list( 80g papiru, nebo
jedné plastové obalky.

Paku dérovaciho mechanizmu zvednéte nahoru a vyjméte
vydérované listy.

VAZANI

VloZte listy do vézaciho mechanizmu, otevfenou ¢asti nahoru.
Otevrete vazaci hibet pomoci paky, aby bylo umoznéno pohodiné
vkladant.

Umistéte vydérované listy svisle do otevfené spirdly. Vtlacte
dérované listy do spirdly prsty a otocte listky dopfedu po spirdle.
Pokud jsou vsechny listky na spirale, dejte paku do plvodni
polohy a zavfete spirdlu. Hotovo, nyni mizete svdzané dokumenty
vyjmout.

OD STRANENI ODP ADU ZE ZASOBNIKU
Odpadni zdsobnik je na strané pfistroje. Odpad ze zésobniku
odstraniujte pravidelné.

SKLADOVANI
Uzavrete viko, umistéte paku vazaciho mechanizmu do
vertikalnf startovaci pozice.

BEZPECNOSTNI POKYNY

PFistroj umistéte na pevnou a stabilni podlozku, zamezite tak
poskozeni pfistroje.

Nepouzivejte tento pfistroj k jinym Gceldim.

Doporucujeme nejdfive provést zkousku s jednim listem papiru.
Pokud dérujete fdlii, vioZte ji mezi 2 listy papiru.

Odpad odstranujte ze zasobnfku pravidelné.

PYistroj noste za spodek pfistroje, ne za viko, nebo za paku vazaciho
mechanizmu. Neodborna manipulace nenf dovolena.

TECHNICKA DATA

Dérovaci kapacita : 15 list( (80g papiru).
Pocet dér: 21.

Vazaci kapacita : 250 list0.

Maximalni velikost dokumentu : 360mm.
Maximalni vyska svazku : 28mm.
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Kryt

Dierovacia zéna

Paka dierovacieho mechanizmu
Viazaci mechanizmus

Paka viazacieho mechanizmu
Priestor pre odpad

LW N—

PRIPRAVA

Otvorte vrchndk. Ak su vidiet dierovacie koliky v raznici, zaistite
paku dierovacieho mechanizmu vodorovne na pravom boku
pristroja. Ak nevidite dierovacie koliky, zaistite paku dierovacieho
mechanizmu zvislo. Potom otocte pakou.

DIEROVANIE

Ak je péka dierovacieho mechanizmu vo zvislej polohe, méZete si
pripravit listy k dierovaniu. Uistite sa, i listy leZia spravne v
medzere. Stlacte paku smerom dole, az na doraz.

Pristroj ma maximalnu kapacitu 15 listov 80 g papiera alebo jednej
plastovej obalky.

Paku dierovacieho machanizmu zdvihnite hore a vyberte
vydierované listy.

VIAZANIE

Vlozte listy do viazacieho mechanizmu, otvorenou ¢astou hore.
Otvorte viazaci chrbat pomocou péky, aby bolo umoznené po-
hodIné vkladanie.

Umiestnite vydierované listy zvisle do otvorenej $pirdly. Vtlacte
dierované listy do $pirdly prstami a otocte listy dopredu po $pirdle.
Pokial su vietky listy na $pirdle, dajte paku do pévodnej polohy a
zatvorte $pirdlu. Hotovo, teraz mdZete zviazané dokumenty vybrat.

ODSTRANENIE ODPADU ZO ZASOBNIKA
Z3sobnik na odpad je na boku pristroja. Odpad zo zasobnika
odsrafiujte pravidelne.

SKLADOVANIE
Zatvorte vrchnak, umiestnite paku viazacieho mechanizmu
do vertikdlnej Startovacej pozicie.

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pristroj umiestnite na pevnu a stabilnt podloZzku, zamedzite tak
poskodeniu pristroja.

NepouZivajte tento pristroj k inym ucelom.

Doporucujeme najskér urobit skisku s jednym listom papiera.
Pokial dierujete féliu, viozte ju medzi dva listy papiera.

Odpad odstranujte zo zasobnika pravidelne.

Pristroj noste za spodok, nie za vrchndk alebo za paku viazacieho
mechanizmu.

Neodborna manipuldcia nie je dovolend.

TECHNICKE DATA

Dierovacia kapacita: 15 listov (80g papiera).
Pocet dier: 21.

Viazacia kapacita: 250 listov.

Maximalna velkost dokumentu: 360mm.
Maximalna vyska zvazku: 28mm.
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