A4 & A3 STANDARD
LAMINATOR

HOT AND COLD LAMINATING

- Laminiergerat, Heil3- und Kaltlaminierung - Plastifieuse, Plastification a chaud et a froid

- Plastificeermachine, warm en koud plastificeren - Plastificadora, Plastificadora frio/calor

- Plastificadora, Plastificacdo a frio e a quente « Laminointilaite, kylma -ja kuumalaminointiin « Mnyavr|

TAQCTIKOTIOINONG, Oppr Kal Yuxpr| MAACTIKOToIiNoN « SlamyHaTop, Tonmo 1 CTyneHo NaMuHrpaHe

«laminalogép, laminace za tepla a za studena - Laminator do folii na goraco i na zimno « Lamindtor, laminacia

za tepla a za studena - Lamindtor, hideg és meleg lamindlds - plastifikator, hladno in toplo plastificiranje
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Model No.

QA4s

QA3s

Max. Lamination Width

A4/ 240mm/9.5"

A3 /340mm/ 13.5"

Heating System

2pcs hot rollers

Max. Laminating
Thickness

0.5mm

Laminating Pouch

2x75 mic to 2x125 mic (3 - 5 mil)

AntiJam Jam Release Lever

Power Supply AC 220-240V ~ 50-60Hz

Rated Current Max. 2.2A Max. 3.5A
265W (starting) 365W (starting)

Power Consumption

4 -135W (standby)

4 -185W (standby)

Preheating Time 3-5min. 3-5min.
Laminating Speed 250mm/min.
Weight 1.25 kgs 1.7 kgs

Dimension (L x W x H)

360 x 150 x 78mm

454 x 150 x 78mm




Power Switch
LED for Power
LED for Ready
In-feed slot
Pouch outlet
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Anti Jam Lever

FOR OPTIMAL RESULT WE RECOMMEND USING
Q-CONNECT LAMINATING POUCHES.

COLD LAMINATING

1. Connect the power cable to an easily accessible, standard
and correct electrical socket. Switch on the power switch to
COLD position on the right side of the laminator. The two LEDs
for both POWER and READY will light on and the drive motor
starts up. It is ready for cold lamination.

Attention: If you have just finished using the laminator for
hot laminating, you must let the laminator cool down for
minimum 30 minutes.

2. Insert the document in the laminating pouch, leave a margin
of approx. 3-5 mm to the edge of the laminating pouch on all
sides.

3. Insert the laminating pouch containing the document in the
laminator’s in-feed slot. Always insert the ready closed side of
the laminating pouch in first. The laminating process occurs
automatically.

4. When the laminating tasks had been finished, switch off the
power switch of the laminator, and disconnect the power plug

HOT LAMINATING

1. Connect the power cable to correct electrical socket, switch
on the power switch to HOT position, the LED for POWER will
light on and the machine is in warm-up phase which takes
about 5 to 6 minutes. The LED for READY lights up when the
correct temperature is reached. Then, the device is ready for
use.
Attention: The machine is for laminating pouch thickness from
2x75 to 2x125micron. When the machine is just ready for use,
it is suitable for laminating laminating pouches of 2x75micron,
but the hot rollers' temperature maybe not high enough for
laminating 2x125micron pouches immediately, so you have to
wait 3-5 minutes more in order to get a better lamination.

2. Insert the laminating pouch containing the document in
the laminator’s in-feed slot, it will come out from the out-let
automatically, lamination finished.
Attention: Always insert the already closed side of the
laminating pouch in first.
Attention: Pull out the Laminating Pouch pouch immediately
after it comes out of the out-let and stops moving to avoid
overheat (smudging and blistering).

3. If the foil jams, use one hand pressing the laminator and
sliding the Jam Release Lever, meantime, use the other hand
to pull back the laminating pouch from the laminator’s in-feed
slot.

4. When the laminating tasks had been finished, switch off the
power switch and disconnect the power plug.

IMPORTANT SAFETY INFORMATION

+ The laminator can only be operated horizontally on a level
surface indoors in dry rooms with good ventilation.
The socket-outlet shall be installed near the equipment and
shall be easily accessible.
Children or pets must be kept away from the laminator during
operation.

+ Never touch the top of the device. Risk of burns!
Never cover the top of the device with anything. Risk of fire!
Switch off the laminator and disconnect the power plug when
itis not being used.

TROUBLESHOOTING
Laminated pouch is not completely transparent and/or the edge
is not well sealed.
+ Wait for a few minutes to get a higher temperature.
Laminate the same pouch again to improve the lamination
result.
+ Use the correct laminating pouches.

DISPOSAL
This symbol (crossed out waste bin) indicates that
the product must be returned to an authorised
recycling centre or collection point when it has
reached the end of its service life. This symbol only
|

applies in member states of the EEAT.



Stromschalter
Betriebsleuchte
Bereitschaftsleuchte
Einzugsschacht
Auswurfsschacht
Hebel zur Staulésung
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FUR EIN OPTIMALES ERGEBNIS EMPFEHLEN WIR
Q-CONNECT LAMINIERHULLEN.

KALT-LAMINIEREN

1. Verbinden Sie das Stromkabel mit einer ordnungsgemaliien
Steckdose. Schalten Sie den Stromschalter auf die COLD
Position auf der rechten Seite des Laminiergerates. Die 2
Leuchten fur Betrieb und Bereitschaft leuchten auf und der
Motor startet. Das Gerat ist bereit zum Kalt-Laminieren.
Achtung: Falls Sie das Gerat vorher zum Heif3-Laminieren
verwendet haben, mussen Sie das Laminiergerat fur
mindestens 30 Minuten auskihlen lassen.

2. Legen Sie das Dokument in die Laminierfolie ein, lassen
Sie einen Abstand von ca. 3-5 mm zu allen Réndern der
Laminierfolie.

3. Legen Sie die Laminierfolie mit dem Dokument in den
Einzugsschacht des Laminiergerates. Legen Sie immer die
geschlossene Seite der Folie zuerst ein. Der Laminierprozess
startet automatisch.

4. Wenn der Laminiervorgang beendet ist, schalten Sie das Gerat
aus und stecken Sie es aus.

HEISS-LAMINIEREN

1. Verbinden Sie das Stromkabel mit einer ordnungsgemalen
Steckdose, schalten Sie den Stromschalter auf die HOT
Position, die Betriebsleuchte leuchtet auf, wenn das Gerat
eingeschaltet ist. Die Aufwarmzeit des Gerates dauert ca. 5 bis
6 Minuten. Die Bereitschaftsleuchte leuchtet auf, wenn das
Gerat betriebsbereit ist. Das Gerat ist dann bereit zum Heil3-
Laminieren.

Achtung: Das Gerat ist fur Laminierfolien der Starke 2x75

bis 2x125micron. Bei Betriebsbereit ist das Gerdt bereit fur
Folien der Stérke 2x75micron, die Walzentemperatur ist
maoglicherweise noch nicht hoch genug zum Laminieren von
Folien der Stédrke 2x125micron, warten Sie bitte weitere 3-5
Minuten fir ein optimales Laminierergebnis.

2. Legen Sie die Laminierfolie mit dem Dokument in den
Einzugsschacht des Laminiergerates, sie kommt automatisch
aus dem Auswurfschacht, der Laminiervorgang ist beendet.
Achtung: Legen Sie immer die geschlossene Seite der Folie
zuerst ein.

Attention: Entfernen Sie die Laminierfolie unmittelbar
nach dem Laminiervorgang aus dem Auswurfschacht,

vermeiden Sie eine Uberhitzung. (fiihrt zu Verschmieren und
Blasenbildung).

3. Bei einem Stau der Folie im Gerdt, betdtigen Sie den Hebel zur
Staulésung, wahrendessen halten Sie die Folie und hindern
Sie am Einzug.

4. Wenn der Laminiervorgang beendet ist, schalten Sie das Gerat
aus und stecken Sie es aus.

WICHTIGE SICHERHEITSINFORMATION
Das Laminiergerat kann nur horizontal verwendet werden,
auf einer geraden Flache und in Innenrdumen mit einer guten
Beltftung.
BenUtzen Sie das Gerét nahe einer gut zuganglichen
Steckdose.
Benltzen Sie das Gerat nicht in der Gegenwart von Kindern
oder Haustieren.

+ Berihren Sie das Gerat nicht an der Oberflache —
Verbrennungsgefahr!
Decken Sie das Gerét nicht ab — Brandgefahr!

+ Schalten Sie das Gerdt aus und stecken Sie es aus wenn Sie es
nicht verwenden.

PROBLEMBEHEBUNG
Das Laminierergebnis ist nicht vollstandig transparent und/oder
die Rander sind nicht gut verschweif3t.
Warten Sie ein paar Minuten bis sich das Gerat mehr
aufgeheizt hat.
+ Laminieren Sie die Folie nochmals um das Laminierergebnis
Zu optimieren.
Verwenden Sie die richtige Folienstarke.

ENTSORGUNG

Dieses Symbol (durchgestrichene Mulltonne)
bedeutet, dal3 das Gerét entsorgt werden muss:

In einem autorisierten Abfallsammelzentrum oder
Sammelpunkt — bei Defekt, oder am Ende seiner
Laufzeit. Dieses Symbol gilt nur fur Mitgliedsstaten
der EEAT.



Interrupteur

Voyant ‘marche”

Voyant “prét a l'emploi”
Entrée du film plastifiant
Sortie du film plastifiant
Levier anti-bourrage
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POUR UN RESULTAT OPTIMAL, L'UTILISATION DES
POCHETTES DE PLASTIFICATION Q-CONNECT EST
RECOMMANDEE.

PLASTIFICATION A FROID

1. Branchez le cable d'alimentation a une prise électrique
facilement accessible. Allumez l'interrupteur d'alimentation
en position froid sur le coté droit de la plastifieuse. Les deux
voyants « marche » et « prét a l'emploi » s'allument et la
machine démarre. Elle est préte pour la plastification a froid.
Attention: Si vous venez d'utiliser la plastifieuse pour une
plastification a chaud, vous devez laisser la plastifieuse refroidir
pendant au moins 30 minutes.

2. Placez le document dans la pochette de plastification, laissez
une marge d'env. 3-5 mm sur les cotés.

3. Insérez la pochette contenant le document dans la fente de
la plastifieuse. Insérez toujours le coté scellé en premier. Le
document se plastifie automatiquement.

4. Une fois terminée, éteindre l'interrupteur d’alimentation et
débranchez le cordon d'alimentation

LAMINAGE A CHAUD

1. Branchez le cable d'alimentation a une prise électrique,
allumez l'interrupteur d'alimentation en position chaud,
le voyant « marche » s'allume et la machine commence
a chauffer pendant environ 5-6 minutes. Le voyant « prét
» s'allume lorsque la température souhaitée est atteinte.
'appareil est prét a l'emploi.

Attention: La machine peut plastifier des films entre 2x75 et
2x125mic dépaisseur.

Lorsque la machine est préte a I'emploi, elle peut plastifier du
2x75micron.

Mais il faut attendre 3-5min supplémentaire pour plastifier du
2x125mic.

2. Insérez la pochette contenant le document dans la fente de la
machine, elle ressortira automatiquement plastifiée.
Attention: Insérez toujours le coté scellé en premier.
Attention: Enlevez la pochette immédiatement une fois sortie
de la machine.

3. En cas de bourrage, actionnez le levier de dégagement, et tirer
en méme temps la pochette de plastification.

4. Une fois terminé, éteindre l'interrupteur d'alimentation et
débranchez le cordon d‘alimentation.

INFORMATIONS IMPORTANTES DE SECURITE
La plastifieuse ne peut étre utilisée qu'a I'horizontale sur une
surface plane a l'intérieur dans des locaux secs avec une
bonne ventilation.
La prise de courant doit étre installée prés de I'équipement et
doit étre facilement accessible.
Les enfants ou les animaux domestiques doivent étre tenus a
|'écart de la machine pendant le fonctionnement.

+ Ne jamais toucher le haut de I'appareil. Risque de bralure!
Ne jamais couvrir le haut de I'appareil. Risque d'incendiel
Eteignez la plastifieuse et débranchez le cordon
d‘alimentation lorsqu'elle nest pas utilisée.

DEPANNAGE
Le film plastifiant n'est pas complétement transparent et / ou le
bord n'est pas bien scellé.
Attendez quelques minutes pour obtenir une température
plus élevée.
Plastifier a nouveau le film pour améliorer le résultat.
Utiliser uniquement des pochettes spécialement concues
pour le type de plastification souhaité.

DISPOSITION

Ce symbole (poubelle barrée) indique que le
produit doit étre retourné a un centre de recyclage
autorisé ou point de collecte quand il sera en fin de
vie. Ce symbole ne s'applique que dans les Etats
membres de I'EEAT.



1 Aan / uit schakelaar
2 Stroomindicator

3 Startlamp

4 Invoer

5 Uitvoer

6 Vrijgave toets (ABS)

VOOR EEN OPTIMAAL RESULTAAT RADEN WI]J
Q-CONNECT PLASTIFICEERHOEZEN AAN.

KOUD PLASTIFICEREN

1. Sluit het netsnoer aan op een gemakkelijk toegankelijke,
standaard en correcte elektrische aansluiting. Schakel
de stroomschakelaar op de rechterzijde van de
plastificeermachine naar de COLD (koud) positie. De twee
LED's voor zowel de POWER en READY lichten op en de
aandrijfmotor start. De machine is klaar voor gebruik.

Let op: Als je de machine net gebruikt hebt voor warm
plastificeren dient de plastificeermachine af te koelen
gedurende minimaal 30 minuten.

2. Plaats het document in het plastificeeretui, laat een marge van
circa. 3-5 mm aan de rand van het plastificeeretui rondom.

3. Plaats het plastificeeretui met het document in de invoer sleuf
van de plastificeermachine. Voer de gesloten zijde van het
plastificeeretui altijd als eerste in. Het plastificeerproces start
automatisch.

4. Na het voltooien van het plastificeren, schakelt u de
plastificeermachine uit, en haalt u de stekker uit het
stopcontact.

WARM PLASTIFICEREN

1. Sluit de voedingskabel aan op een stopcontact, schakel de
machine aan en plaats de aan/uit-knop op HOT (warm). De
lamp voor POWER zal oplichten terwijl de machine opwarmt.
Deze fase duurt ongeveer 3 tot 5 minuten. De lamp voor
READY brandt wanneer de juiste temperatuur bereikt is. De
machine is klaar voor gebruik.

Let op: De machine is geschikt voor het plastificeren van etuis
van 2x75 micron tot 2x125 micron. Wanneer de machine klaar
is voor gebruik, is deze geschikt voor het plastificeren van
etuis van 2 x 75 micron. De temperatuur van de rollen is nog
niet hoog genoeg voor het plastificeren 2x125 micron etuis.
Wacht hiervoor nog 3-5 minuten.

2. Plaats de etui met het document in de invoersleuf van de
plastificeermachine. Deze zal afgewerkt worden uitgevoerd
aan de achterzijde van de machine.

Let op: Voer altijd eerst de reeds gesloten zijde van de etui in
de machine.

Let op: Verwijder de geplastificeerde etui onmiddellijk na het
uitvoeren om oververhitting te vermijden.

3. Indien de etui vastloopt, gebruikt u één hand om de ABS
hendel aan de zijkant van de machine over te halen. Verwijder
ondertussen met de andere hand het plastificeeretui uit de
invoersleuf van de machine.

4. Na het voltooien van het plastificeren, schakelt u de
plastificeermachine uit, en haalt u de stekker uit het

stopcontact.

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE

+ De plastificeermachine kan alleen horizontaal binnenshuis
gebruikt worden op een vlakke ondergrond in droge ruimtes
met goede ventilatie.

+ Het stopcontact moet zich in de buurt van de
plastificeermachine bevinden.
Kinderen of huisdieren moeten uit de buurt van de
plastificeermachine gehouden worden tijdens het gebruik.
Raak nooit de bovenkant van de plastificeermachine aan.
Gevaar voor brandwonden!

+ Bedek nooit de bovenkant van het apparaat met om het even
wat. Brandgevaar!
Schakel de plastificeermachine uit en trek de stekker uit het
stopcontact wanneer deze niet wordt gebruikt.

PROBLEEMOPLOSSING
De etui is niet volledig transparent en/of de rand is niet goed
afgesloten.
Wacht een paar minuten zodat de machine een hogere
temperatuur bereikt.
Plastificeer hetzelfde etui opnieuw voor een beter resultaat.
Gebruik de juiste plastificeeretuis.

RECYCLAGE

Dit symbool (doorgestreepte afvalbak) geeft aan
dat het product moet worden geretourneerd naar
een erkend recyclingbedrijf of verzamelpunt
wanneer de machine niet meer werkt. Dit symbool
is alleen van toepassing in de lidstaten van de
EEAT.



Botén encendido
Botén LED encendido
LED preparado
Ranura

Salida

Contra atascos
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PARA UN OPTIMO RESULTADO, LE ACONSEJAMOS
USAR BOLSAS DE PLASTIFICAR Q-CONNECT.

PLASTIFICADO EN FRIiO

1. Conecte el cable de alimentacion a una toma de corriente
de facil acceso, estandar y correcta. Encienda el interruptor
de encendido a la posicién FRIO en el lado derecho de la
plastificadora. Los dos para ENCENDIDO y LISTO se encendera
y el motor de accionamiento se pondrd en marcha. Estard listo
para plastificar en frio.

Atencion: Si acaba de usar la plastificadora para laminar en
caliente, hay que dejar que la misma se enfrie durante un
minimo de 30 minutos.

2. Inserte el documento en la ldmina de plastico, dejar un
margen de aprox. 3-5 mm del borde de la bolsa de laminacion
en todos los lados.

3. Inserte la ldmina de plastico que contiene el documento en la
ranura de alimentacion de la plastificadora. Inserte siempre el
lado cerrado listo de la Idmina de pléstico primero. El proceso
de plastificado se produce automaticamente.

4. Cuando las tareas de plastificado hayan terminado, apague el
interruptor de alimentacién de la maquina, y desconecte el
enchufe de alimentacion.

PLASTIFICADO EN CALIENTE

1. Conecte el cable de alimentacion en la toma eléctrica,
encienda el interruptor de encendido a la posicion HOT, el LED
de encendido se iluminard en y la maquina se pondra en fase
de calentamiento durante 5 a 6 minutos. El LED de READY se
encienderd cuando alcance la temperatura correcta. Entonces,
el dispositivo estd listo para su uso.
Atencion: La maquina soporta un grueso de ldmina de 2x75
a 2x125micron. Cuando la maquina se encuentra listo para
su uso, es conveniente para las bolsas de laminacion de
2x75micron, pero la temperatura de los rodillos calientes
puede que tal vez no esté lo suficientemente alta como para
plastificar 2x125micron de ldminas de inmediato, asi que
tendra que esperar 3-5 minutos con el fin de obtener un
mejor plastificado.

2. Inserte la ldmina de plastico que contiene el documento en la
ranura de alimentacion, ésta saldra de forma automaticay la
laminacién habrd finalizado.

Atencion: Inserte siempre el lado cerrado de la ldmina de
pléstico en primer lugar.

Atencion: Saque la [dmina inmediatamente después de que
la plastificacion y deje espere para evitar sobrecalentamiento
(manchas y ampollas).

3. Utilice una mano presionando y deslizando la palanca de
liberacion y mientras tanto, utilice la otra mano para tirar de la
ldmina de plastico de la ranura de plastificado.

4. Cuando las tareas de laminado hayan finalizado, apague el
interruptor de encendido y desconecte el enchufe.

INFORMACION IMPORTANTE DE SEGURIDAD
La plastificadora sélo puede funcionar en posicion horizontal
sobre una superficie plana en interiores, en lugares secos con
una buena ventilacion.
La toma de corriente debe estar instalada cerca del equipo y
debe ser facilmente accesible.

+ Niflos o los animales domésticos deben mantenerse alejados
de la plastificadora durante la operacion.
Nunca toque la parte superior del dispositivo. Riesgo de
quemaduras!
Nunca cubra la parte superior del dispositivo con cualquier
cosa. Riesgo de incendio!

-+ Apague la plastificadora y desconecte el cable de
alimentacién cuando no se esté utilizando.

SOLUCION DE PROBLEMAS
El plastificado de la [dmina no es completamente transparente 'y /
o el borde no estd bien sellado.
Espere unos minutos para conseguir una temperatura mas
alta.
+ Plastificar la misma ldmina de nuevo para mejorar el resultado
del plastificado.
Use las ldminas de laminado correctas.

ELIMINACION DE DESECHOS

Este simbolo (cubo de basura tachado) indica que el
producto debe ser devuelto a un centro de reciclaje
autorizado o punto de recogida cuando se ha
alcanzado el final de su vida util. Este simbolo sélo es
aplicable en los Estados miembros de la EEAT.



Botéo de ligagao

LED de ligada (POWER)
LED de pronta (READY)
Ranhura de alimentacao
Ranhura de saida
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Rolo anti encravamento

PARA OBTER OTIMOS RESULTADOS,
RECOMENDAMOS A UTILIZAGAO DE BOLSAS DE
PLASTIFICAR Q-CONNECT.

PLASTIFICAGAO A FRIO

1. Ligue o cabo a corrente. Mude o botéo para posicao de frio
no lado direito da Plastificadora. Os dois LEDs para o POWER e
0 READY vdo acender e o motor vai iniciar. Estard pronta para
plastificacéo a frio.

Atencdo: Se utilizou a Plastificadora para plastificacéo a
quente, deverd deixar a Plastificadora arrefecer pelo menos 30
minutos.

2. Insira o documento na bolsa de plastificar deixe uma margem
aprox. 3-5 mm até as pontas em todos os lados.

3. Insira a bolsa contendo o documento na Plastificadora. Insira
sempre primeiro o lado fechado da bolsa. O processo de
plastificacdo é automatico.

4. Quando a plastificacdo terminar, desligue o botdo de “Power”
da Plastificadora, e em seguida desligue da tomada.

PLASTIFICACAO A QUENTE

1. Ligue o cabo de alimentagéo a corrente, mude o botao para
a posicao de quente, a luz LED ird acender e a plastificadora
tardara cerca de 5 a 6 minutos a aquecer. A luz LED de “READY”
ird acender quando a temperatura ideal for alcancada. Depois
0 aparelho estard pronto a usar.

Atencdo: A maquina esta preparada para uma espessura de
2x75 até 2x125 microns. No inicio a méquina apenas esta
preparada para plastificar até 2x75microns e os rolos podem
n&o estar quentes o suficiente para plastificar 2x125microns
imediatamente, deverd aguardar 3-5 minutos para poder
conseguir uma plastificagdo melhor.

2. Insira a bolsa contendo o documento na Plastificadora, e saira
automaticamente pela ranhura de saida com a plastificagao
pronta.

Atencdo: Insira sempre a bolsa pelo lado ja fechado primeiro.
Atencao: Puxe sempre a bolsa plastificada assim que ela acabe
de sair pela ranhura para evitar o sobreaguecimento.

3. Sea bolsa encravar, segura a plastificadora com uma méo e
ao mesmo tempo puxe a bolsa com a outra méo deslizando
suavemente até sair por completo.

4. Quando a plastificagdo terminar, desligue o botao de “Power”
da Plastificadora, e em seguida desligue da tomada.

INFORMAGCAO DE SEGURANGA

+ A Plastificadora s6 pode ser utilizada na horizontal em
ambientes fechados e com boa ventilagao.
A tomada deve estar instalada perto do equipamento e deve
ser de facil acesso.
As criangas ou animais de estimagdo devem ser mantidos
longe do Plastificadora durante a operagao.

+Nunca toque na parte superior do dispositivo. Risco de
queimaduras!
Nunca cobrir a parte superior do dispositivo com qualquer
coisa. Risco de incéndiol
Desligue o Plastificadora e desconecte a ficha da tomada
quando n&o estiver a ser usada

SOLUGCAO DE PROBLEMAS
A bolsa ndo é completamente transparente e / ou a borda néo é
bem selada.
Aguarde alguns minutos para obter uma temperatura mais
elevada.
+  Plastifique a mesma folha de novo para melhorar o resultado
de plastificagao
Utilize bolsas com as dimensdes e espessuras corretas.

DESCARTE
Este simbolo (contentor de lixo de residuos) indica
que o produto deve ser devolvido para um centro
de reciclagem autorizado ou ponto de recolha,
quando chegou ao fim da sua vida Util. Este
]

simbolo s6 é aplicavel nos Estados-Membros da
EEAT.



Virtakytkin
LED virta
LED valmis
Syottdaukko
Ulostulo
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Jumiutuksen vapautusvipu

SUOSITTELEMME Q-CONNECT-
LAMINOINTITASKUJEN KAYTTOA OPTIMAALISEN
TULOKSEN SAAVUTTAMISEKSI.

KYLMALAMINOINTI

1. Yhdistéd virtakaapeli standardiin, helppopadasyiseen ja ehjaan
pistorasiaan. Kytke virtakytkin COLD (kylmd) asentoon
laminointilaitteen oikealta sivulta. Kaksi LED-valoa syttyy seka

POWER (virta) ja READY (valmis) ja syottémoottori kdynnistyy.

Laite on valmis kylmélaminointiin.
Huomio: Jos olet juuri kdyttanyt kuumalaminointia, laitteen
pitda jadhtya véhintdan 30 minuuttia.

2. Aseta asiakirja laminointitaskun sisdan jattden n. 3-5 mm
marginaalit molempiin reunoihin.

3. Aseta asiakirjan sisdltéavé laminointitasku laminointilaitteen
syottdaukkoon. Laminointi suoritetaan aina taskun suljettu
reuna edelld. Laminointi tapahtuu automaattisesti.

4. Kun laminointi on lopetettu, kytke virta pois paaltd ja irrota
topseli pistorasiasta.

KUUMALAMINOINTI

1. Yhdistéd virtakaapeli standardiin, helppopdasyiseen ja ehjaan
pistorasiaan. Kytke virtakytkin HOT (kuuma) asentoon.
POWER LED -valo syttyy ja laite on limmitysvaiheessa n. 5-6
minuuttia. READY LED -valo syttyy kun laite on saavuttanut
oikean lampatilan. Laite on valmis kuumalaminointiin.
Huomio: Laitetta voidaan kdyttda aina 2x75mic paksuisista
2x125mic paksuisten taskujen kanssa. Kun laite on
kayttévalmis, se on valmis 2x75 mic taskujen laminointiin.
Laminoitaessa 2x125mic taskuja tulee laitteen lammeta vield
3-5 minuuttia lisdd paremman lopputuloksen saamiseksi.

. Aseta asiakirjan sisaltava laminointitasku laminointilaitteen

N

syottdaukkoon. Se tulee ulos ulostulosta automaattisesti,
laminointi on valmis.

Huomio: Syota tasku aina suljettu reuna edella.

Huomio: Veda laminoitu tasku pois heti kun se tulee ulos
ulostulosta ja eteneminen on pysahtynyt.

w

jumiutuksen vapautusvipua ja veda taskua syottdaukosta
ulospain.

4. Kun laminointi on lopetettu, kytke virta pois paaltd ja irrota
topseli pistorasiasta.

. Jos tasku jumittuu kesken laminoinnin, vapauta se painamalla

TARKEA TURVALLISUUSTIEDOT

+ Laminointilaitetta tulee kdyttada vaakatasossa vaakasuoralla
alustalla sisatiloissa kuivassa huoneessa, jossa on hyva
ilmastointi.

«  Pistorasian tulee sijaita ldhelld laitetta ja olla helposti
saavutettavissa.
Lapset ja kotieldimet tulee pitda erossa laminointilaitteesta
kayttdajan.
Ald koske laitetta paalta palovamman takial
Laitetta ei saa koskaan peittad palovaaran takia!

« Sammuta laite ja irrota topseli pistorasiasta kun laite ei ole
kdytossa.

ONGELMATILANTEET

Laminoitu tasku ei ole kokonaan kirkas ja/tai reuna ei ole kunnolla

kiinni.
+ Odota muutama minuutti, jotta laite limpenee lisaa.

Laminoi sama tasku uudelleen saadaksesi paremman tuloksen.

Kayta oikeita laminointitaskuja.

HAVITYS

Tama symboli (ruksattu roska-astia) kertoo, ettd
tuote on palautettava auktorisoituun
kierratyskeskukseen tai jatteenkerdyspisteeseen
kun laite on poistettu kdytostd. Tama symboli on
vain EEAT jdsenmaissa.



Alokémng Tpogodooiag
‘Evoei€n LED Tpogodooiag
‘Evdein LED EtolpdtnTag
Eicodog

‘E€odoc

MoyAOG ameumoKig

o W —

WYXPH MAAXTIKOMNOIHZH

1. JuvSéoTe To KAAWSI0 PEVATOC OE KATTOLA EVKOAA
mpooBactun Kat KatdMnAn mipida. ©éote to Slakdmn
Tpoodooiag mou Bpioketal ot Ge€id MAeLPA TOL
macTikorolnTr, og Béon «COLD». Ot §Uo evoeifelg
LED (Tpogodooiag kat Etoustntac) 6" avépouv kat 6a
EEKIVAOEL TO HOTEP TNG OLOKEUNG. MAEoV €l0TE £TOIOL VA
TIPAYHOTOTIOIOETE PuY PN TTAACTIKOTOINON.

Mpoooxr: Av €xete LONIG ONOKANPWOEL Bepr| TAACTIKOTIONON,
Ba TPEMEL V' AQrOETE TN CUOKELN VA KPUWOEL yia 30 AeTTd
TOUAAKIOTOV.

2. TomoBeTAOTE TO €yypago OTNV KAPTA TAAOTIKOTIONONG,
agrivovtag meplBwplo mep(mou 3-5 XIA. and OAEC TIC TAeUPES
NG KEPTAC MAACTIKOTIONONG.

3. TomoBeTOTE TNV KAPTA MAACTIKOTIOINONG TTOU TIEPIEXEL
T0 éyypa®o otnV €i0odo Tou MaoTiKomoINTH. MNavta va
TOMOBETEITE TNV KAPTA MAACTIKOTIONONE TTPWTA HE TNV TTAELPA
Tov eival oppaylopévn. H dladikascia maoTikomonong
TTPAYUATOTIOLETAL QUTOMATA.

4. Apol ohokhnpwBei n Sladikaoia maaoTikomolnong,
anevepyomolioTe To SIaKOTTN Tpogodoaiag Tou
TIAQCTIKOTIOINTH Kal ArmooUVEEDTE TO KAADOI0 PEVUATOC Ao
v npida.

OEPMH MAAZTIKOMOIHZH

1. JuvOEoTe To KaAWSIO PEVHATOC OE KATTOIa EVKOAA
mpooBActun Kat KatdMnAn mipida. ©éote to Slakdmtn
Tpoodooiag mou Bpioketal ot Ge€id MAeLPA TOL
maoTikorolnTr, og Béon «HOT». H évdelén LED tpogpodoaoiag
Ba avayel kat n cuokeur) Ba Prel og KaTaoTaon
mpoBéppavong, n omoia Slopkel epimou 5 pe 6 Aemtd. H
évdelén LED EtopdtnTag 6" avapet LONG N OUoKeLH QTACEL
0Tn owoTr Beppuokpacia. H cuokeur givat éTolun yia
TAACTIKOTIONON.
Mpoooxr): H cuokeur mpoopiletat yla KEPTEG TAACTIKOTIONONG
TIéX0UG amo 2x75 éwg 2x125micron. Otav n CUOKELH glval
£TOIUN YIa XPr0N, €lval KATANNAN yia TAACTIKOTION G KAPTWV
2x75micron, aA\d evdéxetal n Beppokpacia Twv KLAVOpwv.
TIAQCTIKOTIONONG VA YNV €ival GpKETA LPYNAR yia AUEDN
TAQOTIKOTIO(NON KAPTWV 2x125micron, onmdte Ba mpémel
Va TIEPIEVETE 3-5 AeMTA TApAmAvWw YIa VA EXETE KAAUTEPN
TAaoTIKOTTOMNON.

2. TomoBEeTAOTE TNV KAPTA TAAGTIKOTIOINONG TTOU TTEPIEXEL
TO éyypapo oTnV €icod0 Tou MacTiKomoINTr. MO
ohokANpwBEel n Sladikacia maoTikomoinong, Ba Pyel

autépata amd Ty €080 TOU TTAACTIKOTIONTH.

Mpoooxh: . Mavta va TonoBeTe(te TNV KAPTA TAACTIKOTTOINONG
TIPWTA LE TNV TTAEVPA TIOU Elval OPEAYICUEVN.

Mpoooxn: AQaIpEOTE TNV KEETA TTAACTIKOTIOINONG OIS Byel
ano v €€060 Kal OTAUATHOEL Va KIVEITAL, (DOTE V' AmOQUYETE
unepBEppavon (KNNSwon Kat pOUCKANEC).

3. AV n KAPTa KOMAOEL OTOV MAACTIKOTIOINTH, XPNOIUOTIOIOTE TO
£va X€pL 0ag Yla Va TTIECETE TOV MAACTIKOTIOINTH KAl Va CUPETE
TO HOXAO AMEUTTAOKTC. XPNOIHOTIOIOTE TAUTOXPOVA TO GANO
XEPL OAG Y1 VA APAIPECETE TNV KAPTA TTAAGTIKOTIOINONE Ao
Vv (0080 TOL TTAAOCTIKOTIOINTH.

4. Aol ohokAnpwBel n Sladikaoia maoTikomoinong,
amevepyomolroTe To SIakoTTn Tpoeodosiag Tou
TAQOTIKOTIOINTH Kal ArmoouVEEDTE TO KAAWSIO peVATOG amd
v mpida.

>HMANTIKEX OAHTIEX ASOAAEIAY
O mhaoTikomoINTig Hmopei va xpnaotpomnolndel pévo oe
enimedn emMeAvel, 08 ECWTEPIKO, ENPO XWPO, HE KA
e€aeplopd.
H mpiCa pevpatog otnv omofa Ba cuVOECETE Tn cuoKeUH, Ba
TIPETEL va lval eUkoAa TTPOoRACIUN.
Ta maidid kat Ta katolkidla Ba mpémnel Bpiokovtal pakptd and
Tov M\aoTIKomoINTH katd TN SIdPKELa TNG AEIToUPYiag Tou.

+ MMoté va unv ayyilete To mévw PéPOC TNG CUOKEUNG. YTIGPXEL
Kivouvoc eykavpatoc!
MoTé va pnv KaAUTITETE TO MAVW PEPOG TNG CUCKEUNG e AN
QVTIKElpEva. YTTAPXEL kivduvog wTidg!
Na amevepyorolEiTe ToV MAACTIKOTOINTH Kal VAl ToV
QMOCUVOEETE amd TO PEVPa GTav Gev XPNOILOMOLETAL

ANTIMETQMIZH MPOBAHMATQN
H kdpta maotikomoinong Sev eival eviehwg Slagavn Kavn n
akpn NG Sev eival KaAd oeEaylopévn.
Na mepIéVeTe PEPIKA AETTA yia va mTEUXOel LPNAGTEPN
Bepuokpaoia.
Na maoTikomotioeTe Eavd Ty iSla KApTa yia va BENTIHOoETE
TO AMOTEAEOHA TTAACTIKOTIOINONG.
Nal XPNOIUOTIOLEITE TIG OWOTEG KAPTEG TAACTIKOTIOINONG.

ATIOPPIYH
AUTO TO OUPBOAO (£vag KASOG AMOPPIMUATWY e
€va X), onpaivel 0Tt av ONeTe va METAEETE TN
OUOKEUN, Ba TIPETEL VA TNV EMOTPEPETE O
€€0UCIOS0TNEVO KEVTPO QVAKUKAWONG ) ONUEio
I OUNOYNG TETOIWV ATTOPPIHUETWY. AUTO TO
oUUBONO LoYVEL Yia Ta KpATN- WéAn TG E.E..



ZYMMOP®QYH ME TIX OAHTIEX EK

Me tnv mapovoa, n MAAIZIO COMPUTERS A.EB.E, Snhwvel 61t
QUTOC O TAACTIKOTIOINTIAG CUMHOP@UVETAL UE TIG ATTAUTATELG TNG
odnyiag 2006/95/EK xapnAic taong kat tng odnylag 2004/108/
EK (EMC) kat @épel Tn orjpavon

AVTiypa®o TNG AAWONG OUPHOPPWONG HTOPE(TE va (NTHOETE
amd Ta ypageia TG eTaipeiag otn dievbuvon: OEXH SKAHPH,
MATOYAA ATTIKHZ 1 otnv totooehida http://www.plaisio.gr/
epipla-grafeiou/parousiasi/plastikopoiisi.ntm

MAHPO®OPIEX A TO NEPIBAAAON

To mapwv MEOTIGY CUHHOPPWVETAL PE TIG AMAITHOELG TNG
odnyiag 2002/95/EKTOY EYPQMAIKOY KOINOBOYAIOY KAl
TOY ZYMBOYAIOY tng 27n¢ lavouapiou 2003, OXETIKA HE TOV
TIEPIOPIOHO TNG XPHONG OPLOHEVWV ETTIIKIVOUVWY OUCIWDV OE
€6 NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU EEOTTAIOHIOU KAl PEPEL TNV
akoGAoubn orjuavon

ANOKOMIAH NPOIONTQN

SOpPWVA HE TIG analtrioels Tng odnylag 2002/96/EK TOY
EYPQMAIKOY KOINOBOYAIOY KAITOY SYMBOYAIOY TG 27n¢
lavouapiou 2003 OxeTIKA e Ta amdBANTa e16WV NAEKTPIKOU
Kal NAeKTpoVIKOU e€0mAIoHoU (AHHE) Ta mepihapBavopeva
OTIG 08NYiEC TTPOIOVTA KAl EMUEPOUE EEAPTAATA QUTWV UETA
™ xenon 1 tv anagiwon Toug Sev MEEMEL va TIETIOVVTAL

oTa oKoUTT(OIa e Ta AN OIKIAKA amoppipaTa oMG va
EMOTPEPOVTAL OTO ONE(0 THANONG 1) OE KATAMNNAO ONUEio
QVAKUKAWONG NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU EE0TTAIOHOV. Tat
TIEPIO0OTEPEG TANPOPOPIEG ETIKOIVWVIOTE LE TIG UTTNPEODIES
kaBapiétnTag Tou Srpou oac.

OpovriCovtag yia Tn cwoTr andppiyn Tou mMEoidvTog Bondate
oTNV IPOANYN TWV APVNTIKWY CUVETTEIWV YIa TO TIEPIBEANOV
Kal TV avBpwrvn uyeia mou Ba urmopovoav va mPokAnBouv
amd TNV akatdMNAn andpppn Tou mPoidvTog auvtou. MNa
TIEPIOOOTEPEC TANPOPOP(EG OXETIKG HE TNV AVaKUKAWON AUTOU
TOU TIPOIOVTOG, TAPAKAAEIOTE VAl EMIKOIVWVHOETE HE TIG OPHOSIEG
unnPEeoieg Tou drpou oag 1y pe Ty etalpeia MAAIZIO COMPUT-
ERS.

lpappr Emkovwviac 800 11 12345

©éon Sk\rjpn, Mayoula ATtikrc, 19018

www.plaisio.gr

MAHPO®OPIEX AZDAAEIAX

Ma va unv TpaupaTioeTe Tov €aUT6 0a¢ 1y AN dTopa Kat yla
va NV MPoKaAéaeTe {nuid otn cUOKELH 0ag, SIBACTE OAEG
TIG TANPOPOPIES TTOLU AKOAOUBOUV TIPIV XPNOILOTTOIOETE TN
OUOKEUH 0ag.

MPOXOXH:

Mn ToToBETElTE TN CUOKEUT) OTO VEPD 1) OE UEPOG HE EUPAVH
uypaoia, To mPoiov Sev eival cupRatd va Aertoupye! oe
miepIBANov He vypaaia.

EAéYETE TNV TAON TWV QyWYWV UE QUTHAY TTOL UTTOSEIKVUETAL OTN
mvakida Tautonoinong Tou mPoiovTog (220V).

MPO3XOXH:
HXZYZKEYH AYTH AEN EINAI KATAAAHAH TNA XPHZH
ANO MAIAIA KAl ANIO ATOMA ME MEIQMENES OYZIKEZ H
AIANOHTIKES IKANOTHTES H ANIO ATOMA MOY AEN EXOYN
INQZH H EMNEIPIA. H XYZKEYH AYTH AEN EINAI NAIXNIAI
KAITA NAIAIA NPEMEI NA ENIBAEMONTAI QS TE NA MH
MAIZOYN ME AYTHTH ZYZKEYH.
la tov kabapiopd BeBaiwbeite T ExeTe APAIPEDEL TO TIPOIOV
autd amd v Téon Kat eivat kpvo. Eav BéheTe va kaBapioete
£EWTEPIKA TO TIPOIOV, TIEPIUEVETE TIPWTA VAl KPUWOEL,
APAIPETE TO amd TNV TAON Kal Katomy kabapioTe To.
Mn to Boutdrte o€ vepd, KABAPIOTE TO XPNOILOTTOIWVTAG éva
oTeyvo ) vwno mavi OXI BPEFTMENO.
MPOEIAOMOIHZH: Mnv xpnotpomnoloTe yAwplouxa
anoppuMavTIKd (YAwpivn, KAT) 1 TOSIKA TPOIdVTA yIa TIG
Siadikaoieg kabapiopou.
> & MEPITWON TOU N GUCKEUT Sev GOULAEVEL Kal N EVOEIKTIKY
KOKKIvVN Auyvia Sev avdBet:
QQAIPECTE TNV OUOKELH amd TNV Taon

MPOXOXH: ZE NEPINTQXH BAABHZ H KATAXTPOOHX TOY

KAAQAIOY, MHN ENMIXEIPHZETE NA ANOIZETE

THN ZYZKEYH H NA EMIZKEYAZETE TO @%

KAAQAIO. AMEYOYNGEITE XTO HMEIO

NMOAHXHX H XTON KATAZKEYAXTH.

+ Mn XpnolHomoleite KaAWSIA PEVHATOG 1 BUOUATA TTIOU €XOUV
UMooTel (NG, 1) XOAAPEG NAEKTPIKES TTPICEG.
Mnv akoupmdte To KAAOSI0 PEVHATOC HE BPeyUéva xépla Kal
HNV amoouVSEETE TO TTPOIOV AUTE, TPABWVTAG TO KAADSLO.
Mnv Toakilete Kat punv mpokaheite {nuid 6To KaAALSI0
PeLUATOG,

+ TMPOEIAOMOIHZH: Mnv epmodioeTe pe omolodHmoTe TPOTIO

TOV KATAMNNAO £6AEPIOUS TNG CUOKEUNG. YTTAPXEL KivOUVOC
umePBEPUAVONG.

TENIKOI OPOI EITYHZHZ

1. H eyyounon oxvel amnoé Tnv nUepONnVia ayopdc Omwe autr
avaypAeTal 0TV VOUIUN armddel§n ayopds Kal XEL XPOVIKN
Sl&PKELD (oNn HE auTr avaypAgeTal emong otnv VOUIN anmodeién
ayopds.

2. H eyyunon oxVel povo pe v emiGein Tou eviumou eyyunong
Kal TNG VOUING amddelgng ayopdg.

3. Ta onoladrmote Guvalayr| Tou TEAGTN GO0V avapopd TO
TIPOIGV TIoL €xel mpounBeutel and tnv Mhaiolo Computers, gite
auUTO APOPA Service KATAOTAATOG, E(TE TNAEPWVIKY) UMOOTHPIEN,
€lte emiokePn OTO XWPO TOL TIEAGTN, Ba Tpémel va yvwpilel Tov
KWAIKO MEAETN TOL OTTWE AUTOS avaypAPETal oTny anodeién
ayopdg Tou POIOVTOC.

4. Mpwv TV Mapddoaon evog POIGVTOC EITE YIa ETTIOKEL), EiTe
TIPWV TNV EMIOKEYN TEXVIKOU OTOV XWPO TOU TIEAATN, EITE TPV

TNV XPNOIHOTO{NON OTTOIAOSATTIOTE TEXVIKNG UTTNPEDIAC, O KABe
Tiep(MTWOn o MEAATNG OPeilel va SnIOLPYNOEL avTiypapa
aopale(ag yia ta tuxdv Sedopéva Tou Kat va €xel oBoEL OToIXEla



EUTTIOTEVUTIKOU XAPAKTAPA 1 TPOOWTTIKIG GUOEWG.

5. H emokeur) Ba yivetal OTIC TEXVIKEC £YKATAOTAOELS TG MAaiolo
Computers, e TNV TTPOTKOWION TNG CUOKEUNG GO TOV TTEAATN
KATA TIG EPYBOIUEC NUEPEG KAl WPEG.

6. Y€ mepimTwon aduvapiag EMOKELHG TOU EAATTWHUATIKOU
mpoidvtog n Mhaiolo Computers To avtikaBloTa pe GAo (1o
QVTIOTOIXWV TEXVIKWV TTPOSIAYPAPV.

7. O tTpdmog Kal Ta €608a LETAPOPAG amd Kal TPoG Ta Onueia
TexVIKAG umooTrpEng TG MAaiolo Computers kaBwg Kat

N eVOEXOEVN AOPANION TWV TPOIOVTWVY Eival EMMAOYI Kal
QTOKAEIOTIKY) €UOUVN TOU TTENATN.

8. O xpdVOC amoTeEPATWONG TNG EMIOKELAG TWV TTPOIOVTWY.
amogaoietal amokAeloTikd armd Tnv Miaiolo Computers kat
opiCetat and 4 éwg 48 WPEC pdoOV UTIEPXEL TO amapaitnTo
QVTAMNAKTIKO. MeTa To épag Twv 15 nuepwv n MAaiolo Comput-
ers SeopeVETAl VO SWOEL OTOV TTEAATN TTPOIOV TTPOG TTPOOWPIVH
QVTIKATAOTAON HEXPL TNV OAOKANPWON ETIIOKEUNC,

9. H emokeur | avTikatdoTtaon Tou mPolovTog lvat otnv

amé TN emhoyr) TG Maioto Computers. Ta aVTOMAKTIKA 1)
TIPOIOVTA TTOU QVTIKATAOTEBNKAV TTEPIEXOVTAL TNV ATTOKAEICTIKT
KUPIOTNTA TNG.

10.H mapovoa eyyunon Sev KaAUmTel avalwotpa pépn (my. CD,
pmatapie, kaAwoia, KT\.)

11.01 tegvikoi TnG MAaiolo Computers umoxpeouvTal va TPOBOVY
0TV £YKATAOTAON KAl TTAPAHETPOTOINCN OVOV TWV UAKWV.

Kl TTOOYPAHUATWY TTOU €XOLV TIPOUNBEUTEL Ot TEAATEC Ao Ta
kataotipata tng Miaioto Computers amokAEIOEVOU OlOUSHTIOTE
AM\OU TTPOIOVTOG ANANG ETaLPEIAG.

12.01 teyvikoi Tng MAaiolo Computers Sev umoxpeouvTal va
TIPoRoUV O€ omoladrTOTE AVTIKATACTAON LAIKOU, OTa TAIoIa TNG
£yYUNONG TOU TTPOIOVTOG Kal EQOCOV IOXVEL N £YyUNON QUTWY, EQV
Sev Toug embelxBel n mPWTOTUTTN AMOSEIEN T TO TIHOAOYIO AYOPAS
TOU TTPOG QVTIKATAOTACH UAIKOU.

13.H Mhaiolo Computers Sev umootnpilel kat Sev KONOTITEL e
€yyunaon mpoidvTta oTa omoia €OV XPNOIHOTIOINBEL Un VOpIUA
avTiypa@a AEITOVPYIKWV GUOTNUATWY 1} TTPOYPAUUATWY.

14.H Maiolo Computers Sev umoxpeoUTal VA AMOKATAOTHOEL
BAGBeG omolovdrmoTe LAKWV Ta oroia Sev €xouv ayopacBel

amnd Ta kataotuata e Miaiotlo Computers, i/kat ivat ite
€KTOG elte evTdG eyyunong, eite n BAARN eixe mpoavapepOei,

€{T€ MAPOUCIACTNKE KATE TNV OIAPKELD TNG ETIOKEUNG 1 TNG
TIAPOVCIag TOU TEXVIKOU.

15.%€ mepl{mtwon mou n ayopd Sev xel Yivel amd Ta KATAoTrHATA
NG MAaiolo Computers 1 ival ektog eyyunone. Onotadrimote
ETTIOKET)/ QVTIKATEOoTaoN YIVEL, TTPOYHATOTIOIEITE HE ATTOKAEIOTIKY
€uBVvN Kat £06a Tou TIEAATN.

16.H MAaiolo Computers ev euBUVETAL yIa TNV EYKATAOCTAON,
TIAPAUETPOTIOMOT, AMTOKATACTAON, TIAPEVEPYELQ OTIOIOUSHTIOTE
AOYIOUIKOU /KAl TTPOYPAUHATOG TTOU SEV EUMOPEVETAL.

17.01 EMOKEPELG TV TEXVIKWV TNG Mhaiolo Computers
TIpaypatonolovvIal eVids TNG akTivag Twv 20 xAW amd To
TIANOIECTEPO KATAOTNUA TNG KAl Ol TIPAYATOTOINOEIOES EQYATiEC
eMoKePNC xpeWvovTal Bacn Tipokatardyou.

18.Mpoidvta mov mapapévouy EMOKEVAoHEVA 1 HE Gpvnon

ETOKEUNG 1 LE adUVATN EMKOWVWVIA UE TOV KATOXO TNG OUOKEUNG
AVW TWV 15 NUEPOAOYIOKWY NHEPWV ATTO TNV EVAEPWON TOU
TIEAGTN, XpewvovTal pe £é€oda amobrikevonc.

19.H n péytotn umoxpéwon mou eépel n Miaiolo Comput-

ers eplopifeTal pNTA Kal AMOKAEICTIKA OTO QVTITIUO TTOU

€xel KataBAnBel yia To TPOIOV 1) TO KOOTOC EMMOKEUNG 1y
QVTIKATAOTAONC OMOIOUSHTIOTE TIPOIOVTOC TTOU eV AEITOUPYET
KOVOVIKG Kall UTTO QUOIOAOYIKEG CUVONKEC.

20.H MAaiolo Computers Sev gépet kapia euBuvn yia {NIES TTOV
TpokahouvTal amd To TPOIGV i amd GEAAUATA AEITOUPYIAg TOL
TIPOIOVTOC, CUHTTEPINAHRAVOREVWY TWV SlAQUYOVTWY E0O8WV Kal
KePSWV, TV EISIKWVY, amoBeTIKWY 1y BeTIKWY (NI Kat Sev Qépel
Kapia euBuvn yia kapia a&iwon n omola eyelpetal amd Tpitous fy
armd €04G YA Aoyoplaopo TPITwv.

21.Me tnv mapahaBri TNG mapouoag eyyunong o MEAGTNG
amodéxeTal AVEMOUAAKTA TOUS GPOUG TNG.

TI AEN KAAYTITEI H EFTYHZH NMPOIONTQN

1. Aev KOAUTTTEL OTTOIOSATIOTE TTPOBANLA TTOU EXEL TIPOKANOEL ard
AOYIGUIKO 1) GANO TIPOYPApA KABWE Kal TPOBARUATA TTOU €XOUV
TIPOKANBEL amo 100G,

2. Agv KONUTITEL HETAPOPIKA £€08a amd Kal TIPOG TIG
€yKaTaoTAcELG TG Mhaioto Computers.

3. Aev KONUTTTEL ETIIOKEVN, ENEYXO 1Y/KAl QVTIKATAOTAON OTOV
XWpo Tou meAatn (Onsite)

4. BAGBeG mTou €xouv TPOKANBEL ammd Kakr) xprion omwe, eBopE,
TITWOoN PiPn LYPWY, OTIACUEVA 1Y/Kal ANOIWHEVA €PN KTA.

AEAOMENA KAI ATIQAEIA
1. Mpw TV mapddoon evog POoIdVTOC EITE yIa ETIOKEUN), iTe
TIPWV TNV M{OKEPN TEXVIKOU OTOV XWPO TOU TIEATN, ETE TPV
TNV XPNOIOTTOINON OMOIACSHTTOTE TEXVIKNG UTTNPED(aE, Ot K&Be
TIEPIMTWON 0 MEAATNG oPeilel va Snpioupyrioel avTiypapa
aopale(ag yia Ta Tuxdv Sedopéva Tou Kal va €xel oBOEL OToIXEIa
EUMIOTEVTIKOU XAPAKTHPA 1 TIOOOWTTIKNAG PUOEWG,
2. Yemepimtwon BAGRNS okANpou Siokou ry/kal yevikotepa
omolodrnoTe anoBnkeuTikoU pécou n Maiclo Computers
UTTOXPEOUTAI VOl QVTIKATOOTHOEL TO EAATTWHATIKO LAIKS, TO OTT0(0
QAUTOHATWE ONHAIVEL AMTWAELQ TWV AMTOONKEVUEVWV APXEIWV Kal
AOYIOUIKWV Xwpig n Mhaioto Computers va éxel euBuvn yia auta.
3. O meAaTng elval amokAEIOTIKA UTTEUBUVOC YIa TNV AOPANELD

al Ty eUAAEN Twv Sedopévwy Tou, KaBWE Kal yla TNV
EMAVAPOPA KAl ETMAVEYKATAOTACN TOUC OTIOIASHTTOTE OTIYHN
Kalt yla orolodrynote Adyo kat artia. H Miaioto Computers dev
Ba eival umeUBuvn yla TNV AVAKTNON Kal EMAVEYKATAoTAON
TIPOYPAPMATWY 1 SESOUEVIWY MWV TG QUTWY TTOU EYKATEOTNOE
QPXIKA KATA TNV KATAOKEUT TOU TPOTOVTOG,.
4. H Mhaiolo Computers ev @épel kapia euBvvN yia Ta
amoBnkevpéva dedopéva (data, apyeia, mpoypdupata) ota
HayVNTIKQ, HAyVNTO-OTITIKG 1) OTTTIKG HEDa, KaBWwG Kat yia
oTolaSHTOTE AUEDN, EMUEDN, TPOTOETIKN 1) amoBeTkr {nuid ou
TIPOKUMTEL amd TNV amAELA Tou. H @UAa&N kat amobrikeuong
TwV 5eS0UEVWY QVIKEL OTNV AITOKAEIOTIKY) EUBUVN TOL TIEAGTN.



H EFTYHZH NAYEI AYTOMATA NA IZXYEI £TIZ MAPAKATQ
MEPINTQXEIL:

1. Otav To mpoidv unooTel eméuRacn amo un e£ouclodoTnUEVO
amd tnv Mhaiolo Computers &topo.

2. Otav n BA&BN mpoépxetal amd kakr cuvdeapoloy(a, atixnua,
mTon, kpadaopoug, ékBeon oe akpaies Beppokpaoies, uypacia
N plyn vypwV.

3. Otav 1o MPOIOV UTOBANETAL OE GUOIKN 1} NAEKTPIKN
Katanévnon.

4. Otav 0 apIBUOC KATAOKEUNG, Ta SIAaKPITIKE OrpaTa, O
OEIPIOKOC apIBUOG €xouv aAoIWBEl, apalpedel r} KATaoTPAPEL.

5. Otav 1o mpoidv xpnotpomoleital pe tpdmo mou Sev opiletal
amd TIC KATAOKEVAOTIKES TIPOSIAYPAPEG 1) OE AMPORBAETTTO YIa TOV
KATAOKELAOTH TIEPIBANNOV.

6. Otav 1o MPOPANUA oeileTal OE TTPOYPAUUATA ) AOYIOUIKO
(mx. 100G, custom firmware KTA.) Tou HETABANOULV TA AETOUPYIKE
XOPAKTNPIOTIKA TNG OUOKEUNG.

7. Otav bev akohouBouvtal ot Sladikacies ouvTripnong Tou
KATQOKELQOTH.

8. Aev mapéxetal eyyunon oUTe eyyvdtal mpootasia yia (nuid
TI0U TIPOKARONKE amd AavBaopévn eykataotaon r xprion.

9. Aev mapéxetal yyunaon oute eyyudtal mpooTaocia yla mpoidvta
TPTWY, AOYIoHIKS Kal LAKO avaBaduiong.

Oa mpémel va mapéxete oty Miaiolo Computers k&Be evhoyn
SIEVKONUVON, TTANPOYOPIQ, CLVEPYAOIQ, EYKATAOTACELS Kal
TIPOoRaon WOTE va éxel TNV SuvaATOTNTA VA EKTENECEL TA
KaBrKoVTA TG, EVW OE TTEP(TTWON UN THPNONG TWV AVWTEPW

n Maiolo Computers dev Ba UMOXPEOUTAI VAl EKTENEDEL
omoladnnote umnpeoia ry umooTtrpiEn. Eiote umevBuvol yia TV
agaipgon mpoidvtwy mou dev mpopriBeuce n Miaiolo Computers
Kot TV SIdEKeLa TNG TEXVIKAG UMOCTAPIENG, yia TV Tpnon
QAVTIYPAQWV KAl TNV EPTOTEVTIKOTNTA OAWV Twv SESOUEVWY TIOU
QAPOPOUVV TO TTIPOIOV.



Mpekbcaay

LED 3a 3axpaHBaHe
LED 3a rotoBHOCT
OTBOp 33 NocTaBAHe
OTBOp 3a M3BaXaaHe

o W —

Jloct npotue 3acAgaHe

3A ONTUMANHW PE3YNTATWU NMPEMOPBYBAME 1A
M3NON3BATE TAMUHATHO ®OJIMO Q- CONNECT.

CTYOAEHO NAMWUHUPAHE

1. BkntoueTe 3axpaHBaLyvA Kaben B CTaHAapTeH, 1eCHO AOCTbMeH
1 TeXHWYECKM 13NpaBeH KOHTaKT. BknioyeTe npekbcsaya 3a
3axpaHBaHETO OT AACHATa CTPaHa Ha NlaMMHATOPa Ha No3unLwA
COLD (CTYHEHO). igata LED nHamkaTopa 3a 3axpaHBaHeTo
(POWER) v 3a rotoBHOCT (READY) Lie cBETHAT 1 MOTOP®T Lie ce
3afBVKN. JTaMUHATOPBT € roToB 3a CTyJeHO NTaMVHUPaHe.
BHVMAHWIE: Ako TOKy LLO CTe 3aBbpLUMIM NPOLEC Ha ropeLyo
NamnHVIpaHe TpA6Ba Aa OCTaBMUTe NammHaTOpa Aa U3CTUHE 3a
noHe 30 MUHYTH.

. MocTaBeTe MaTeprana 3a nammHMUpaHe B IaMMHATHOTO GONNO,
KaTo OCTaBATE Pa3CTOAHME 3-5MM OT BCUYKM CTPAHW Ha
MaTtepwana, 3a ia Moxe GONnoTo Aa Ce 3anenm OKoJO Hero.

. MocTaBeTe nammMHaTHOTO GONNO 3aeAHO C MaTepuana B Hero
B OTBOPA 3a NOCTaBAHe Ha NnammnHatopa. BUHAIM noctagaiite
donwvoTo ¢ GabpunuHo 3aneneHata cTpaHa Hanpea. MpouecsT
Ha NamMMHMpPaHe Lie 3anoyHe.

. KoraTo nammHmnpaHeTo npukniouu, n3knouete namvHatopa ot
NpeKbcBaya 3a 3aXPaHBaHETO 1 OT KOHTaKTa.

TOPELLO NAMUHUPAHE

1. BknioueTe 3axpaHBalyvA Kaben B CTaHAapTeH, 1eCHO AOCTbMeH
1 TEXHWYECKM 13NPaBEH KOHTAKT. BKnioueTe npekbcaava 3a
3axpaHBaHeTo Ha no3nuyna HOT (TOPELLO). LED nHankatopst
3a 3axpaHBaHeTo (POWER) e cBeTHe 1 NaMmMHATOP®T Lie
3amnoyHe 3a 3arpaBa 3a 0KoNo 5-6 MuHyTv. LED nHankatopsT
3a rotosHoCT (READY) e cBeTHe, KoraTo 6bae aocTurHata
Hy»HaTa Temnepatypa. Cne ToBa NIAaMMHATOPBT € roTOB 3a
pabora.

BHVMAHVIE: TammnHaTopbT paboTu ¢ ponvo ¢ nebenvta

OT 2x75 [0 2x125 MMKpOHa. KoraTo mMallnHaTta e rotosa 3a
paboTa, TA MOXe Aa NamuH1pa Gonvo ¢ aebenvHa 2x75MuK.,
HO MO>e fla He e roToBa 3a NaMUHKPaHe Ha donvio ¢ febenvHa
2x125M1K. BefHara. 3a No-400po NamMmnHpaHe 13dakaiite olje
3-5MUH. 3a 3arpaBaHe.

. MocTaBeTe namMmMHaTHOTO GONMO 3aeiHO C MaTepuana 3a
NaMUHVIPaHe B OTBOPA 3a NOCTaBAHe. [OTOBUAT NaMUHMPaH
MaTepwuan e v3nese OT Apyrata CTpaHa Ha lammHaTopa.
BHUMAHVIE: BHATW nocTagaiiTe pabpuryHo 3aneneHara
CTpaHa Ha Gon1oTo Hanpes.

BHMMAHWE: B3emeTe nammH1paHuna matepuan seaHara
cnef M3NM3aHEeTO My Npe3 0TBOPA, 3a fla ro Npeanasute ot
nperpaBaHe, KOETO MOXe fia A0Beze 10 3aMbIABaHe 1n
nosABata Ha Mexypu.

3. Ako ¢ponmoTo 3aceaHe, C eAHaTa pbka XxBaHeTe nammHaTopa 1
NpUMNTb3HeTe NOCTa 33 0CBOOOX/aBeHe, a C ApyraTa v3Ternete
donmoTo Haszag npes oTBOPa 3a NOCTaBAHe.

4. KoraTo nammnH1paHeTo NpuKYY, V3KIoueTe NammnHatopa ot
MPeKbCBaYa 3a 3aXpaHBaAHETO U OT KOHTaKTa.

BAXHA MHOOPMALI/A 3A BE3OMACHOCT

- JlamnHaTopBT MOXe f1a PaboTh Camo B XOPU3OHTANTHO
MOMOXKEHWE, Ha PaBHa MOPBXHOCT, Ha 3aKPUTO U CyXO MACTO C
no6pa BeHTUNaLMA.

- KoHTakTbT Tpsbea fa e 61130 [0 NamMnHaTopa 1 ia € N1eCHO
[OCTBIEH.

- KTlla3eTe geua v foMaWHY NIOOUMUM farnede OT 1aM1HATOPa,
[loKaTo paboTn.

.+ He nunaiTe ropHaTa YacT Ha Namm1HaTopa, 3a Aa u3berHeTe
n3rapaHma.

- Hukora He nokpwBaiTe nammHatopa ¢ Hrwo. CblecTaysa
pUCK OT Noxap!

- Korato namvHatopa He paboTu ro n3ksoUeTe OT Npekbcaaya
3a 3aXPaHBAHETO W OT KOHTAKTa.

OTCTPAHABAHE HA HEM3MPABHOCTU

Mpobnemu: JTaMMHaTHOTO GOMO He € HaMbIHO MPO3PaYHO W/

nn pbboBseTe He ca Aobpe 3anenexu.

+ VI3uaKaliTe HAKONKO MMHYTU 33 NO-[0OPO 3arpABaHe Ha
nammHaTopa.

+ [ycHeTe $oNMOTO 3a NOBTOPHO NaMUHKPaHE.

+ [13non3eante NoAxoAALLo NaMmHaTHO Gonno.

M3XBbPIAHE
To3u cumBon (3a4epTaHa Koda 3a CMeT) NoKasBga, Ye
npoayKkTa TpA6Ba Aa 6be  BbpHAT B OTOPM3MPaH
LIEHTBP 33 peLmKApaHe Win MACTO 3a Cbbupare,
KoraTo npecTaHe Aa pabotu. To3n CMBON BaXu

CaMO 3a CTpaHWTe-uneHKn Ha EEAT.



Bekapcsold gomb

Bekapcsolds LED ldmpa

Uzemkész LED ldmpa
Folia/dokumentumadagolé nyilas
Tasak/dokumentum kivezetd nyilés
Elakadast kioldd kar
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AZ OPTIMALIS EREDMENY ELERESEHEZ HASZNALJA
Q-CONNECT LAMINALO FOLIAVAL.

HIDEG LAMINALAS

1. Csatlakoztassa a készlléket egy konnyen hozzéférhetd
dugaszoldaljzathoz. Kapcsolja be a késziiléket a POWER
gombbal és valassza ki a,COLD" (,HIDEG LAMINALAS") funkciét
a kezeléfeltleten. A bekapcsolds és az tzemkész LED lampak
vilagitani fognak és a motor elindul. A gép kész a hideg
lamindlasra.

Figyelem: Ha éppen befejezte a meleg laminalast, akkor
hagyja a gépet 30 percig hilni. 2. Helyezze a dokumentumot
a félidba, hagyjon kb. 3-5 mm margét a folia széleitél minden
oldalon.

3. Tegye a laminaland¢ foliat az adagolo nyilasba. El6szér mindig
a félia jol lezért oldalat helyezze be. A laminalsi folyamat
automatikusan elindul.

4. Ha a lamindlasi folyamat befejezédott, kapcsolja ki a gépet a
POWER gombbal és huizza ki a halézati dugét.

MELEG LAMINALAS

1. Csatlakoztassa a késziiléket egy kdnnyen hozzaférhetd
dugaszoldaljzathoz, kapcsolja be a késziléket a POWER
gombbal és valassza ki a,HOT” (,MELEG LAMINALAS") funkciét
a kezelofellleten. A bekapcsolds LED ldmpa vildgitani fog
és a gép a felmelegedési fazisban lesz, ami kb. 5-6 percig
tart. Az Gzemkész LED lampa vildgitani fog, ha a gép elérte a
megfelelé hémérsékletet. Azutén a készulék Gzemkész.
Figyelem: A laminélandé folia vastagsaga 2x75 és
2x125micron kézotti lehet. Ha a gép mar hasznélatra kész,
alkalmas 2x75micron vastag félia laminalasara, de a meleg
gorgék hémérséklete taldn nem elég magas ahhoz, hogy
2x125micron vastagsagu foliat lamindljon, igy vérni kell 3-5
percet még, hogy jobb lamindlési eredményt érjiink el.

. Tegye a lamindlandé félidt az adagold nyilasba, ami a kivezetd
nyildson keresztll automatikusan tavozni fog, ha a lamindlas
befejezédott.

Figyelem: El&szor mindig a félia jol lezart oldalat helyezze be.
Figyelem: Huzza ki a lelaminalt folidt a kivezetd nyilasbdl és
fejezze be a mozgatast, hogy elkerdlje a tulhevilést.

. Ha afolia elakad, egy kézzel nyomja meg a készuléket és
kozben cstsztassa az elakadast kioldd kart, a masik kezével
pedig huzza ki a folidt az adagold nyilasbdl.

4. Ha a laminalasi folyamat befejezédétt, kapcsolja ki a gépet a
POWER gombbal és huizza ki a halézati dugot.

FONTOS BIZTONSAGI INFORMACIOK

+ Alamindlégépet vizszintes fellleten, zért, szaraz, jol szell6zé
helyen kell elhelyezni.
A laminalé készuléket egy halozati dugaszalj kozelében allitsuk
fel, jol hozzaférhet6 helyen.
Tartsuk tavol a gyerekeket és a hdziallatokat a géptél mikodés
kozben.

+Soha ne nyuljunk a készllék tetejéhez égés veszély miatt!
Soha ne takarjuk le a készlléket, mert tlizveszélyes!
Kapcsolja ki és dramtalanitsa a készuléket, ha nem hasznélja.

HIBAELHARITAS
A lamindlo folia nem teljesen atlatszé és/vagy a sarkak nem jol
zérédnak.
Vérjon néhdny percet és éllitsa magasabb hémérsékletre
Lamindlja le Ujra ugyanazt a féliat, hogy a laminélasi eredmény
javuljon.
Haszndlja a helyes foliat.

ELEKTRONIKUS HULLADEK

Az dthuzott szemetes szimbdlum azt jelzi, hogy a
terméket egy kijeldlt Ujrahasznositd kozpontban
vagy egy gyUjtépontban kell elhelyezni, ha a gép
élettartama lejart és ki szeretné dobni.

Ez a szimbolum csak a EEAT tagéllamaiban
érvényes.
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Bekapcsolds LED ldmpa

Uzemkész LED ldmpa
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Elakadast kioldd kar
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HIDEG LAMINALAS
1. Csatlakoztassa a késziiléket egy kdnnyen hozzaférhetd
dugaszoldaljzathoz. Kapcsolja be a késziiléket a POWER

gombbal és vélassza ki a,COLD" (,HIDEG LAMINALAS") funkciot

a kezelofellleten. A bekapcsolds és az izemkész LED lampék
vildgitani fognak és a motor elindul. A gép kész a hideg
lamindlasra.

Figyelem: Ha éppen befejezte a meleg laminalast, akkor
hagyja a gépet 30 percig hdlni. 2. Helyezze a dokumentumot
a féliaba, hagyjon kb. 3-5 mm margét a folia széleitél minden
oldalon.

3. Tegye a laminalandé foliat az adagolo nyilasba. Elészor mindig
a folia jol lezart oldaldt helyezze be. A lamindlasi folyamat
automatikusan elindul.

4. Ha a laminalasi folyamat befejezédott, kapcsolja ki a gépet a
POWER gombbal és hiizza ki a halézati dugot.

MELEG LAMINALAS

1. Csatlakoztassa a késziiléket egy kdnnyen hozzaférhetd
dugaszoldaljzathoz, kapcsolja be a késziléket a POWER
gombbal és vélassza ki a,HOT” (,MELEG LAMINALAS") funkciét
a kezeldfellleten. A bekapcsolas LED ldmpa vildgitani fog
és a gép a felmelegedési fazisban lesz, ami kb. 5-6 percig
tart. Az Uzemkész LED lampa vildgitani fog, ha a gép elérte a
megfeleld hémérsékletet. Azutén a készilék Gzemkész.
Figyelem: A laminélandd félia vastagsaga 2x75 és
2x125micron kozotti lehet. Ha a gép mar hasznélatra kész,
alkalmas 2x75micron vastag félia laminaléséra, de a meleg
gorgék hémérséklete taldn nem elég magas ahhoz, hogy
2x125micron vastagsagu foliat lamindljon, igy vérni kell 3-5
percet még, hogy jobb laminélési eredményt érjiink el.

. Tegye a laminaland¢ folidt az adagold nyilasba, ami a kivezetd
nyildson keresztll automatikusan tavozni fog, ha a lamindlas
befejez6dott.

Figyelem: EI6szér mindig a félia jol lezért oldalat helyezze be.
Figyelem: Huzza ki a lelaminalt foliat a kivezetd nyilasbdl és
fejezze be a mozgatast, hogy elkerdlje a tulhevilést.

. Ha a fdlia elakad, egy kézzel nyomja meg a készuléket és
kézben csusztassa az elakadast kioldd kart, a masik kezével
pedig huzza ki a folidt az adagold nyildsbol.

. Ha a laminélasi folyamat befejezédott, kapcsolja ki a gépet a
POWER gombbal és huizza ki a halézati dugot.

FONTOS BIZTONSAGI INFORMACIOK
+Alamindlégépet vizszintes fellleten, zért, szaraz, jol szell6zé
helyen kell elhelyezni.
A laminald készuléket egy halozati dugaszalj kozelében allitsuk
fel, jol hozzaférhet6 helyen.
Tartsuk tavol a gyerekeket és a hdziallatokat a géptél mikodés
kozben.
+Soha ne nyuljunk a készllék tetejéhez égés veszély miatt!
Soha ne takarjuk le a készléket, mert tlizveszélyes!
Kapcsolja ki és dramtalanitsa a készuléket, ha nem hasznélja.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Folia laminujaca nie jest catkowicie przezroczysta i/lub krawedzie
nie sg dobrze sklejone.
Odczekaj kilka minut w celu uzyskania wyzszej temperatury.
Laminuj ponownie te sama folie w celu uzyskania lepszego
rezultatu.
Uzyj whasciwej kieszeni foliowej.

UTYLIZACJA
Ten symbol (przekreslony pojemnik na smieci)
wskazuje, ze sprzet musi zosta¢ zwrécony do
autoryzowanego centrum recyklingu lub punktu
fr— zbierania elektro$mieci po zakoriczeniu przydatnosci

do uzytku. Symbol ten stosowany jest tylko w
krajach cztonkowskich Unii Europejskiej EEAT.



Vypinac

LED kontrolka zapnutf

LED kontrolka za¢atku ohfevu
Vstupni slot

Viystupnf otvor
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Paka pro uvolnénf

PRO OPTIMALNI VYSLEDEK DOPORUCUJEME
POUZIVAT Q-CONNECT LAMINOVACI KAPSY

STUDENA LAMINACE

1. Pripojte napdjeci kabel do snadno pfistupné, standardni a
spravné elektrické zasuvky. Zapnéte hlavni vypinac¢ na pozici
za studena na pravé strané laminétoru. Dvé LED diody se
rozsviti a hnaci motor se spusti. Je pfipraven pro laminovani za
studena.

Upozornéni: Pokud jste pravé dokoncili pouzivani lamindtoru
pro horké laminovani, musite nechat laminétor vychladnout
nejméné 30 minut.

. Vlozte dokument do laminovaci folie, ponechejte prostor cca.
3-5 mm k okraji laminovaci félie na viech stranach.

. Vlozte félii obsahujici dokument do vstupniho slotu. Vzdy
vlozte pfipraveny dokument uzavienou stranou félie jako
prvni. Proces laminovan{ probiha automaticky.

. Po dokonceni laminovani vypnéte hlavni vypinac na
laminatoru, a odpojte napajeci kabel

TEPLA LAMINACE
1. Pripojte napdjeci kabel do elektrické zasuvky, zapnéte hlavni
vypinac do polohy HOT, rozsviti se kontrolka LED pro napajenf
a stroj je v zahtivaci fézi, kterd trva asi 5 az 6 minut. Kontrolka
LED pro zacéatek ohrevu se rozsviti, kdyz je dosazeno spravné
teploty. Potom, je zafizenf pfipraveno k pouZiti.
2. Pozor: Pristroj je ur¢en pro tloustku félie od 2x75 do 2x125
micront. Po zapnuti je stroj pfipraven pro laminaci félie
2x75 micront, ale teplota vélcd neni mozna dost vysoka pro
laminovani folii o tloustce 2x125 micron, takze budete muset
Cekat 0 3-5 minut déle. Vlozte félii obsahujici dokument
do vstupniho slotu. Vzdy vlozte pripraveny dokument
uzavfenou stranou folie jako prvni. Proces laminovéni probiha
automaticky.
Pozor: Vytdhnéte laminovany dokument ihned, jakmile se
laminator zastavi, aby nedoslo k prehfati (rozehtéti folie).
. Pokud se folie zasekéva, jednou rukou stisnéte Jam packu
a druhou rukou vytdhnéte laminovany dokument.. Po
dokonceni laminovani vypnéte hlavni vypinac na lamindtoru, a
odpojte napéjeci kabel.

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY

+  Laminator Ize provozovat pouze ve vodorovné poloze na
rovném povrchu v interiéru v suchych mistnostech s dobrou
ventilaci.

« Zasuvka musi byt umisténa v blizkosti zafizeni a musi byt
snadno pfistupna.
Déti a domdci zvifata se musi uchovavat mimo dosah
laminatoru béhem provozu.
Nikdy se nedotykejte horni ¢asti pristroje. Nebezpeci popalenil
Nikdy nezakryvejte horni ¢asti pfistroje. Nebezpeci pozéru!

+ Vypnéte laminator a odpojte napajeci kabel, kdyZ neni
pouzivan.

PORADCE PRI POTIZICH
Laminovact félie nenf zcela prihledné nebo okraj nenf dobre
utésnén.
Pockejte 5 minut, abyste docilili vy3si teploty.
Laminujte folii o stejné tloustce vicekrat, abyste docilili vyssi
kvality laminace.
Pouzivejte vhodné laminovaci folie.

LIKVIDACE

Tento symbol (oznacenti preskrtnutého
odpadkového kose), znamend to, Ze vyrobek musi
byt po skoncent Zivotnosti vradcen do
autorizovaného recykla¢niho centra nebo na
sbérné misto.Tento symbol plati pouze v ¢lenskych
statech EEAT.
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Vypinac

LED kontrolka zapnutia

LED kontrolka zaciatku ohrevu
Vstupny slot

Viystupny otvor

Paka pre uvolnenie

PRE OPTIMALNY VYSLEDOK DOPORUCUJEME
POUZIVAT Q-CONNECT LAMINOVACIE VRECKA

STUDENA LAMINACIA

1.

Pripojte napéjaci kabel do lahko pristupnej, Standardnej

a spravnej elektrickej zasuvky. Zapnite hlavny vypinac na
pozicii za studena na pravej strane laminatora. Dve LED
diddy sa rozsvietia a hnaci motor sa spusti. Je pripraveny pre
laminovanie za studena.

Upozornenie: Pokial ste prave dokoncili pouzivanie laminétora
pre teplé laminovanie, musite nechat lamindtor vychladnut
najmenej 30 minut.

. Vlozte dokument do laminovacej flie, ponechajte priestor

cca. 3-5 mm k okraju laminovacej félie na vsetkych stranach.

. Vlozte féliu obsahujticu dokument do vstupného slotu. Vzdy

vlozte pripraveny dokument uzatvorenou stranou folie ako
prvou. Proces laminovania prebieha automaticky.

. Po dokonceni laminovania vypnite hlavny vypina¢ na

laminatore, a odpojte napéjaci kabel

TEPLA LAMINACIA

. Pripojte napdjaci kébel do elektrickej zasuvky, zapnite hlavny

vypina¢ do polohy HOT, rozsvieti sa kontrolka LED pre
napéjanie a stroj je v zahrievacej faze, ktord trvd asi 5 az 6
minut. Kontrolka LED pre zaciatok ohrevu sa rozsvieti, ked je
dosiahnutd spravna teplota. Potom je zariadenie pripravené k
pouzitiu.

. Pozor: Pristroj je ur¢eny pre hrabku félie od 2x75 do 2x125

micrénov. Po zapnuti je stroj pripraveny pre laminaciu félie
2x75 micrénoy, ale teplota vélcov nie je mozno dost vysoka
pre laminovanie folii s hribkou 2x125 micrénov, takze budete
musiet ¢akat o 3-5 minut dlhsie. VloZte féliu obsahujicu
dokument do vstupného slotu. Vzdy vlozte pfipraveny
dokument uzatvorenou stranou folie ako prvou. Proces
laminovania prebieha automaticky.

Pozor: Vytiahnite laminovany dokument ihned, ako sa
laminator zastavi, aby nedoslo k prehriatiu (rozohriatiu félie).

. Pokial sa folia zasekava, jednou rukou stlacte Jam packu

a druhou rukou vytiahnite laminovany dokument.. Po
dokonceni laminovania vypnite hlavny vypinac na laminatore,
a odpojte napéjaci kabel.

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY

Lamindtor je mozné pouzivat iba vo vodorovnej polohe na
rovnom povrchu v interiéri v suchych miestnostiach s dobrou
ventilaciou.

Zasuvka musi byt umiestnend v blizkosti zariadenia a musi byt
[ahko pristupna.

Deti a doméce zvierata se musia drzat mimo dosah laminatora
behom prevadzky.

Nikdy sa nedotykajte hornej Casti pristroja. Nebezpecenstvo
popélenia!

Nikdy nezakryvajte horné casti pristroja. Nebezpecenstvo
poziaru!

Viypnite lamindtor a odpojte napéjaci kabel, ked nie je
pouzivany.

PORADCA PRI PROBLEMOCH
Laminovacia folia nie je Uplne priehladna alebo okraj nie je dobre
utesneny.

Pockajte 5 minut, aby ste docielili vyssiu teplotu.

Laminujte féliu s rovnakou hribkou viackrat, aby ste docielili
vyssiu kvalitu lamindcie.

Pouzivajte vhodné laminovacie félie.

LIKVIDACIA

Tento symbol (oznacenie preskrtnutého
odpadkového kosa), znamena to, Ze vyrobok musf
byt po skonceni zivotnosti vrateny do
autorizovaného recykla¢ného centra alebo na
zberné miesto.Tento symbol platf iba v ¢lenskych
statoch EEAT.



Vklop/Izklop

LED za VKLOP

LED za READY
ReZa za vstavljanje
ReZa za izhod
Rocica za zastoj

o W —

ZA OPTIMALNI REZULTAT VAM PRIPOROCAMO
Q-CONNECTOVE ZEPKE ZA PLSTIFICIRANJE.

HLADNO LAMINIRANJE (PLASTIFICIRAN]JE)

1. Prikljucite napajalni kabel na preprosto dostopno, standardno
in pravilno vti¢nico. Vklopite stikalo za vklop na hladno
polozaj na desni strani laminator. Dve LED za tako POWER
in pripravljen bo zasvetila in se pogonski motor zazene. Je
pripravljen za hladno laminacijo. Pozor: Ce ste ravnokar kon¢ali
z uporabo laminator za vroce laminiranje, morate pustiti
laminator da se ohlaja najmanj 30 minut.

. Vstavite dokument v vrecko iz folije, puscaj pribl. 3,5 mm do
roba vrecke iz folije na vseh straneh.

. Vstavite vrecko iz folije, ki vsebuje dokument v plastifikatorji
v dovajalno rezo. Vedno vstavite pripravljen zaprtega strani
vrecke iz folije v prvi.Postopek laminiranje zgodi samodejno.

. Ko so koncali naloge laminiranje, izklopite stikalo za vklop v
laminator in izkljucite napajalni kabel.

VROCE LAMINIRANJE (PLASTIFICIRANJE)

1. Prikljucite napajalni kabel v elektri¢no vti¢nico, vklopite stikalo
za vklop v polozaj HOT, bo LED za Lucka za vklop prizgana in
stroj je v fazi segrevanja, ki traja priblizno 5 do 6 minut.LED za
READY zasveti, ko je dosezena pravilna temperatura. Potem,
naprava je pripravljena za uporabo.

Pozor: stroj za debeline od 2x75 do 2x125micron. Ko je
naprava le pripravljen za uporabo, je primerna za plastificiranje
2x75micron, vendar temperature vrocega valjcki “‘morda ni
dovolj visoka, da lahko takoj laminiranje 2x125micron vreckah,
tako da boste morali pocakati 3-5 minut vec, da bi dobili bolje
plastificiranje.

. Vstavite, ki vsebuje dokument v rezo laminatorja , bo prisel
ven iz reze- samodejno, plastificiranje je konc¢ano.

Pozor: Vedno prvo vstavite Ze zaprti stran vrecke v
Pozor: Izvlecite folijo takoj po tem, ko pride iz reze in se ustavi,
da se prepreci pregretje (barva razmaze in mehurji).

. Ce se zagozdi , uporabite eno roko pritiskom laminatorja in
potisnete Jam rocico za sprostitev, medtem, z drugo roko
potegnite nazaj iz laminatorja rezo.

. Ko so koncano naloge laminiranje, izklopite stikalo in izkljucite
napajalni kabel.

POMEMBNE VARNOSTNE INFORMACIJE
+Laminator je mogoce upravljati le vodoravno na ravni povrsini
v zaprtih suhih prostorih z dobrim prezracevanjem.
Vti¢nica naj bo namescena blizu opreme in lahko dosegljiva.
+ Otrodi ali zivali, je treba prepreciti dostop do laminatorja med
delovanjem.
Nikoli se ne dotikajte vrha naprave. Nevarnost opeklin.
+Nikoli ne prekrivajte zgornjega dela naprave z nicemer.
Nevarnost pozara!
Izklopite laminator in izkljucite napajalni kabel, ko ga ne
uporabljate.

ODPRAVLJANJE TEZAV
Zepe za plastificiranje ni popolnoma prozoren in / ali rob ni dobro
zatesnjen.
Pocakajte nekaj minut, da bi dobili visjo temperaturo.
-+ Ponovno plartificirajte enak Zepek za izboljsanje rezultata
plastificiranje.
Uporabite pravilne vrecke .

ODSTANJEVANJE ODPADKOV

Ta simbol (prec¢rtan kos za smeti) navaja, da mora
biti izdelek vrnjen k pooblas¢enemu centru za
recikliranje ali zbirnem mestu, ko je dosegel konec
svoje Zivljenjske dobe. Ta simbol se uporablja samo
v drzavah c¢lanicah EEAT.



